
36

PAZHOHESH-HA-YE BASTANSHENASI IRAN
Archaeological Researches of Iran
Journal of Department of Archaeology, Faculty of Art and 
Architecture, Bu-Ali Sina University, Hamadan, Iran.

Publisher: Bu-Ali Sina University. All rights 
reserved.

CC Copyright©2022, The Authors. This open-
access article is published under the terms of 
the Creative Commons.

H
om

ep
ag

e:
 h

tt
ps

://
nb

sh
.b

as
u.

ac
.ir

/

V
ol

. 
13

, 
N

o.
 3

6,
 S

p
ri

n
g 

20
23

PA
ZH

O
H

ES
H

-H
A

-Y
E 

B
A

ST
A

N
SH

EN
A

SI
 IR

A
N

P.
 IS

SN
: 2

34
5-

52
25

 &
 E

. I
SS

N
: 2

34
5-

55
00

Iranian Scientific
 Archaeological 

Association

The Technology of Making Roman Head-
Flasks by Studying on Preserved samples in the 

Glassware and Ceramic Museum of Iran

Abstract
Roman glass art in the first centuries AD is very valuable and can be studied 
in terms of manufacturing and decoration techniques and technologies 
related to glass art. Flasks in the shape of human head are part of the 
Roman glass collection with mold-blown technique in the 1st and 2nd 
centuries AD, which six examples of these works are kept in the glassware 
and ceramic Museum in Tehran. This article, with the aim of identifying 
and studying the methods of making Roman head-flasks in glassware 
and ceramic Museum of Iran, tries to answer this question that what kind 
of technology was used in making Roman head-flasks? Therefore, this 
research in terms of purpose is applied research in terms of the assence 
and method is descriptive-analytical research. The method of collecting 
its data was library type and recording the observations and experiences 
of the Authors. In the results of this research, it was found that the art of 
Roman glass in the first century AD was influenced by the familiarity of 
the Romans with the methods of sculpting, molding and benefiting from 
them in making and decorating glass works. The mold of the Roman head-
flasks of Iran’s glassware and ceramic Museum was made using advanced 
modeling and molding methods, and then it was made by glass blowing. 
There are three different manufacturing methods based on the main body 
of these works, in the first method, two-piece molds are used to make the 
overall form. In the second method, their base was added as an additional 
part to the work, and in the third method, additional decorative strips were 
used to make the base and opening of the head-flasks. All the samples in 
the glassware and ceramic Museum of Iran were made by the first way and 
in one piece with the benefit of two or three piece molds.
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Introduction
Research question and hypothesis: The Roman head flasks in the glassware 
and ceramic Museum were made exactly in the first years after the invention 
of the blowpipe, they have valuable dimensions for study. It seems that the 
method of making these works is the type of blowing in complex multi-
piece molds, which is considered the main hypothesis of this research. 
The main question of the research is what kind of technology was used in 
making Roman head-flasks? Therefore, the Authors were eager to recreate 
a sample of Roman head-flasks for research in the technology of making 
these works.

One of the main components of the transformation and development 
of Roman glass art in the early centuries AD was the expansion of the use 
of molds in the creation of works. In the first century AD, they used the 
capabilities of glass blowing in combination with the capabilities of glass 
casting and pottery molding in this process. Glass molds were made based 
on the remaining samples from materials such as clay, stone, wood and 
metal. The molds were often several pieces, and after blowing the glass 
in it, they were separated from each other and the final product came out.

Identified Traces 
The process of making blown glass works was influenced by the molding 
methods used in pottery. The use of a mold to make glass works was 
noticed by Roman glass makers immediately after the invention of the 
blowpipe. Fruit, animal and human head shapes are used in the design of 
blown containers. In the design of these works, the creators have often 
reused patterns found in ceramic and metal containers or copied shapes 
that were used for centuries, which were often animals and human heads.

Paying attention to the shape of the human head in the design of molded 
dishes is a characteristic of the development of Roman sculpting and 
molding methods in the early centuries AD.

There are three types of head-flasks in terms of appearance; One-face 
construction, two identical faces on both sides of the bottle and three 
identical faces in the same sizes can be seen. The third mode is very rare 
and valuable.

By studying the samples of the head-flasks in the glassware Museum 
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of Iran, it can be seen that the size of this group of works is about 8 to 
10.4 cm. Often, blue or transparent colors are used with colored base. Two 
examples of these head-flasks are single-faced, and on the back of the 
bottle, the pattern of decorations and hair arrays can be seen in the form of 
a mold. Three examples of this collection of works contain two faces that 
are created on both sides of the bottle in a similar way using a mold. A very 
rare and valuable example of this collection is the head-flasks with three 
faces, which is repeated with a very regular and precise distance around the 
bottle. In this example, curly hair decorations are emphasized.

In the construction of all the samples, except for sample A.634, a two-
piece mold was used, and because of the purchase of these works from 
the collectors of historical objects by the museum, the place where it was 
found is unknown. Due to formal similarities and historical studies, the 
place of creation of these Eastern Mediterranean works is recorded in the 
museum certificate.

The reconstruction of an example of a head-flasks made it clear that 
the technology of making multi-piece and complex molds made of clay 
was common in Roman art in the first century AD, which was first used 
in making clay and then glass-shaped bottles. According to the abundance 
and variety of glass samples of head-flasks, it can be concluded that glass 
samples were more popular and widespread.

Conclusion 
Based on what was presented in the content of the article, it can be said 
that research has been done; In terms of manufacturing technology, the 
widespread use of molds at the same time as the invention of glass blowing 
is attributed to the first century AD during the Roman rule. At every stage, 
according to the invention of new ways of making glass, the glassmaker has 
benefited from the abilities of other fields such as pottery and metalworking 
to diversify and develop his works. In such a way that the use of common 
molds in ancient Roman pottery leads to a kind of parallel use for making 
glass samples of such synergistic developments.

Re-creation of manufacturing technology in the form of a case example 
of head-flasks, this research showed that Roman glassmakers in the first 
century after inventing the method of blowing glass by using the molds 
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common in pottery art made these works. and based on archeological 
evidence, the molds used in the construction of these works were mostly 
made of clay in two or three pieces. After blowing the glass in the mold, 
the glass maker shapes the opening and the bottom of the mold. In the 
continuation of this research, it is suggested that Archaeometric studies 
be carried out in relation to the constituent elements and structure of the 
studied glasses in the country, because the process of re-creation, apart 
from the issue of shape, can be done in the form of Archaeometric studies 
on components and materials. The manufacturer also emphasizes.
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فناوری ساخت بطری های سرشکل رومی با مطالعۀ 
نمونه های محفوظ موجود در موزۀ آبگینه و سفالینۀ ایران

چکیده
هنـــر شیشـــۀ رومـــی در ســـده های نخســـتین میـــادی ازنظـــر شـــیوه های ســـاخت و تزئیـــن 
و فناوری هـــای وابســـته بـــه هنـــر شیشـــه بســـیار ارزشـــمند و قابـــل مطالعـــه اســـت. ظـــروف 
به شـــکل ســـر انســـان، بخشـــی از مجموعـــه شیشـــه  های رومـــی بـــا شـــیوۀ دمیـــده در قالـــب در 
قـــرن اول و دوم میـــادی هســـتند کـــه شـــش نمونـــه از ایـــن آثـــار در مـــوزۀ آبگینـــه و ســـفالینه 
تهـــران نگـــه داری می شـــود. ایـــن پژوهـــش بـــا هـــدف شناســـایی و مطالعـــۀ روش هـــای 
ســـاخت بطری هـــای سرشـــکل رومـــی موجـــود در مـــوزۀ آبگینـــه و ســـفالینۀ ایـــران درصـــدد 
پاســـخ بـــه ایـــن پرســـش اســـت کـــه، در ســـاخت بطری هـــای سرشـــکل رومـــی از چـــه نـــوع 
فنـــاوری اســـتفاده شـــده اســـت؟ از ایـــن رو، ایـــن پژوهـــش براســـاس هـــدف از نـــوع کاربـــردی و 
ـــی اســـت. روش گـــردآوری  براســـاس ماهیـــت و روش از نـــوع پژوهش هـــای توصیفی-تحلیل
داده هـــای آن از نـــوع کتابخانـــه ای و ثبـــت مشـــاهدات و تجربیـــات نگارنـــدگان بـــوده اســـت. 
ـــر  ـــر شیشـــۀ رومـــی در ســـدۀ اول میـــادی متأث ـــد هن ـــج ایـــن پژوهـــش مشـــخص گردی در نتای
از آشـــنایی رومی هـــا بـــا شـــیوه های مجسمه ســـازی، قالب گیـــری و بهره منـــدی از اینـــان در 
ســـاخت و تزئیـــن آثـــار شیشـــه بـــوده اســـت. قالـــب بطری هـــای سرشـــکل رومـــی مـــوزۀ آبگینـــه 
ـــاخته و  ـــری س ـــازی و قالب گی ـــرفتۀ مدل س ـــای پیش ـــتفاده از روش ه ـــا اس ـــران ب ـــفالینۀ ای و س
ســـپس بـــا شـــیوۀ  دمیـــدن شیشـــه ســـاخته  شـــده اســـت. ســـه روش ســـاخت متفـــاوت براســـاس 
قالـــب بدنـــۀ اصلـــی ایـــن آثـــار وجـــود داشـــته کـــه در روش اول از قالب هـــای دو تکـــه بـــرای 
ـــی  ـــش الحاق ـــورت بخ ـــار به ص ـــۀ آث ـــد. در روش دوم پای ـــتفاده می گردی ـــی اس ـــرم کل ـــاخت ف س
بـــه اثـــر اضافـــه می شـــد و در روش ســـوم از نوارهـــای تزئینـــی افـــزوده در ســـاخت پایـــه و 
ــود  ــای موجـ ــۀ نمونه هـ ــاخت کلیـ ــت. سـ ــده اسـ ــتفاده  شـ ــکل اسـ ــای سرشـ ــۀ بطری هـ دهانـ
در مـــوزۀ آبگینـــه و ســـفالینۀ ایـــران بـــه روش اول و به صـــورت یـــک تکـــه بـــا بهره منـــدی از 

قالب هـــای دو یـــا ســـه تکـــه بـــوده اســـت.   
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  شــــمارۀ 36، دورۀ سیزدهـــــــم، بـــــــهار 1541402

مقدمه
محصــولات صنایــع ســنتی، تنهــا شــواهد مــا از فنــاوری ســاخت آثــار در دوره هــای تاریخــی 
اســت. مطالعــۀ فنــاوری ســاخت آثــار شــاخص تاریــخ شیشــه می توانــد اطاعــات مفیــد و 
ارزشــمندی را از شــیوه های ســاخت ایــن آثــار ارائــه نمایــد. امپراتــوری روم در قــرون اولیــۀ 
میــادی مبــدأ تحــولات و ابداعــات بســیاری در حــوزۀ دمیــدن شیشــه محســوب می گــردد. 
»صنعتگــران رومــی در قــرن اول میــادی میلــۀ دَم را بــرای نخســتین بار اختــراع نمودنــد 
گردیــد«  گونــه ای از روش ســاخت شیشــه متــداول  و شــیوۀ دمیــدن در قالــب به عنــوان 

  .)Lightfoot, 2002: 22(
هنــر شیشــۀ رومــی در تاریــخ هنــر شیشــه بــه جهــت ابداعــات و نوآوری هایــی کــه در 
ابــزار، تجهیــزات، ســاخت و تزئیــن آثــار شیشــه داشــته اســت، دارای اهمیــت فوق العــاده ای 

می باشــد )مالونــی، 1379: 74(. 
در قــرون اولیــۀ میــادی گروهــی از آثــار شیشــه ای دمیــده در قالــب ســاخته شــد کــه در 
بدنــۀ آن هــا از اشــکال میوه هــا، حیوانــات و ســر انســان اســتفاده شــده اســت. بطری هــای 
سرشــکل گروهــی از بطری هــای ســاخته شــده بــه شــیوۀ دمیــدن در قالــب هســتند کــه از فرم 
ســر انســان بــا رعایــت کلیــۀ جزئیــات نظیــر اجــزای صــورت و آرایــش مــو در طراحــی و ســاخت 
فــرم آن اســتفاده شــده اســت. ســاخت بطری هــای سرشــکل بــا تقلیــد از نمونه هــای ســفالی 
گرفتــه اســت.  متــداول در آن دوره، احتمــالاً بــا بهره منــدی از قالب هــای آن هــا صــورت 
طراحــی و ســاخت قالب هــای مخصــوص شیشــه بــا توجــه بــه هم زمانــی آن بــا نمونه هــای 

ســفالی بعیــد به نظــر می رســد.
درمیــان آثــار متنــوع و ارزشــمند شیشــه کــه در مــوزۀ آبگینــه و ســفالینۀ ایــران، به عنــوان 
ــای  ــه از بطری ه ــش نمون ــود، ش ــه داری می ش ــورمان نگ ــۀ کش ــی شیش ــوزۀ تخصص ــا م تنه
سرشــکل1 رومــی در تــالار بلــور مــوزه به نمایــش گذاشــته شــده اســت. »بطری هــای سرشــکل 
کــه در قالــب دمیــده شــده و بدنــۀ آن به شــکل ســر انســان اســت.  قمقمه هــای هســتند 
ســاخت آن هــا در امپراتــوری روم رایــج بــود و اغلــب متعلــق بــه قــرن اول تــا چهــارم بعــد از 

 .)Whitehouse, 1993: 41( »میــاد اســت
ایـــن پژوهـــش بـــا درنظـــر داشـــتن شـــباهت های فرمـــی بطری هـــای سرشـــکل موجـــود 
در مـــوزۀ آبگینـــه و ســـفالینۀ ایـــران بـــا نمونه هـــای هـــم دورۀ رومـــی، بـــه بررســـی شـــیوۀ 
ســـاخت بطری هـــای سرشـــکل رومـــی موجـــود در مـــوزۀ آبگینـــه و ســـفالینۀ ایـــران می پـــردازد 
کنـــون پژوهش هـــای مســـتقلی درخصـــوص  کـــه در زمـــرۀ مباحـــث تکنیکـــی اســـت کـــه تا
ایـــن آثـــار صـــورت نگرفتـــه اســـت. از اصلی تریـــن دلایـــل اهمیـــت مطالعـــۀ ایـــن آثـــار روش 
ـــد.  ســـاخت آن هـــا می باشـــد کـــه ایـــن مجموعـــه را بســـیار ارزشـــمند و منحصربه فـــرد می نمای
در ســـاخت ایـــن آثـــار از شـــیوه های پیچیـــده اســـتفاده از قالـــب بافاصلـــه پـــس از اختـــراع 
میلـــه دم اســـتفاده شـــده اســـت؛ از ایـــن رو، در ایـــن پژوهـــش بـــا هـــدف بازشناســـی فنـــاوری 
ــایی و  ــی، شناسـ ــه بررسـ ــران بـ ــه ایـ ــوزۀ آبگینـ ــود در مـ ــکل موجـ ــای سرشـ ــاخت بطری هـ سـ
مطالعـــۀ فنـــاوری ســـاخت اینـــان پرداختـــه می شـــود. اســـتفاده از روش هـــای پیچیـــدۀ 
قالب گیـــری و به کارگیـــری آن در شـــیوۀ دمیـــدن شیشـــۀ اصلی تریـــن ویژگـــی  ایـــن آثـــار 
ــار را  ــاوری ســـاخت ایـــن آثـ ــد شـــاخصه های اصلـــی در فنـ اســـت و ایـــن بازشناســـی می توانـ
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ـــاوری ســـاخت  ـــرای ســـنجش ویژگی هـــای فن ـــاری ب در ایـــن مجموعـــه تبییـــن نمـــوده و معی
آثـــار مشـــابه را پیشـــنهاد نمایـــد.

کــه  گرفــت  نشــأت  آنجــا  از  پژوهــش  ایــن  مســأله  پژوهــش:  فرضیــۀ  و  پرســش 
کــه  مجموعــه ای از بطری هــای سرشــکل در مــوزۀ آبگینــه و ســفالینۀ ایــران وجــود دارد 
مطابقــت  ندارنــد.  ایرانــی  چهره هــای  بــا  شــباهتی  هیــچ  چهــره  و  مــو  آرایــش  شــیوۀ  در 
چهره هــای به کاررفتــه در ایــن آثــار بــا شــخصیت های رومــی و نمونــۀ بطری هــای ســرمانند 
رومــی در قــرون اولیــۀ میــادی محــل ســاخت ایــن آثــار را مشــخص می نمــود. بــا توجــه 
بــه این کــه ایــن آثــار دقیقــاً در اولیــن ســال های پــس اختــراع میلــه دَم ســاخته شــده اند، 
ــار  ــن آث ــاخت ای ــیوۀ س ــد ش ــر می رس ــتند. به نظ ــه هس ــرای مطالع ــمندی ب ــاد ارزش دارای ابع
از نــوع دمیــدن در قالب هــای پیچیــدۀ چنــد تکــه اســت کــه فرضیــۀ اصلــی ایــن پژوهــش 
محســوب می گردد.پرســش اصلــی پژوهــش ایــن اســت کــه از چــه نــوع فنــاوری در ســاخت 
بطری هــای سرشــکل رومــی اســتفاده شــده اســت؟ از ایــن رو، نگارنــدگان بــه بازآفرینــی یــک 
نمونــه از بطری هــای سرشــکل رومــی بــرای پژوهــش در فنــاوری ســاخت ایــن آثــار مشــتاق 

نمــود.
اســت.  توصیفی-تحلیلــی  و روش،  ماهیــت  ازنظــر  پژوهــش  ایــن  پژوهــش:  روش 
کتابخانــه ای، میدانــی و بــر پایــۀ تحلیــل منطقــی و بصــری  گــردآوری اطاعــات،  روش 
نویســندگان اســتوار اســت. در ایــن پژوهــش شــش نمونــه بطری هــای سرشــکل موجــود 
در مــوزۀ آبگینــه و ســفالینۀ ایــران مــورد مطالعــه قــرار گرفتنــد کــه عاوه بــر مطالعــۀ پیشــینۀ 
ــت.  ــده اس ــی پرداخته ش ــورت تجرب ــار به ص ــن آث ــاخت ای ــیوۀ س ــی ش ــۀ فن ــه مطالع ــان ب این
ــواهد  ــاهدۀ ش ــی از روش مش ــش میدان ــش و در بخ ــزار فی ــه ای از اب ــش کتابخان در بخ
بصــری مبتنی بــر شــیوۀ ســاخت اثــر اســتفاده گردیــد کــه در متــن پژوهــش در قالــب جــداول 

بــه تقصیــل بــدان اشــاره شــده اســت. 
در ایــن پژوهــش بــرای دســتیابی بــه فرآینــد دقیــق ســاخت اثــر، نگارنــدگان اقــدام بــه 
ــه روش دمیــدن در قالــب  طراحــی، مدل ســازی، قالب گیــری و ســاخت نمونــۀ شیشــه ای ب
ــکل  ــری سرش ــۀ بط ــک نمون ــدل ی ــاس م ــر این اس ــد. ب ــکل نمودن ــری سرش ــۀ بط ــک نمون ی
تک چهــره بــا اســتفاده از مــوم و ابزارهــای دقیــق مجسمه ســازی ســاخته شــد و بــا اســتفاده 
از گــچ در دو مرحلــۀ قالب گیــری و قالــب دو تکــۀ آن ســاخته شــد. در بخــش ســاخت نمونــۀ 
شیشــه ای، در درون قالــب دمیــده شــد و درنهایــت فــرم کلــی اثــر بــا اســتفاده از ابــزار شیشــه 

فــرم داده شــد.

پیشینۀ پژوهش
شــاخص ترین  به عنــوان  سرشــکل  بطری هــای  شیشــۀ  هنــر  تاریــخ  منابــع  اغلــب  در 
نمونه هــای قــرن اول میــادی متعلــق بــه امپراتــوری روم آورده شــده اســت. »چارلســتون« 
در کتــاب خــود -در ســال 1990م. توســط مــوزۀ کورنینــگ نیویــورک چــاپ شــده اســت- بــه 
معرفــی شــاخص ترین نمونه هــای تاریخــی، ازجملــه بطری هــای سرشــکل پرداختــه اســت. 
»هــوق تایــت« توضیــح مختصــری درخصــوص انــواع بطری هایــی کــه به شــکل ســر انســان، 
 .)Tait, 1991: 83( میــوه و حیوانــات در قــرون اولیــۀ میــادی وجــود دارد، داده اســت
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اصلی تریــن طبقه بنــدی درخصــوص انــواع بطری هــای سرشــکل رومــی متعلــق بــه »دیویــد 
وایتهــاوس« اســت کــه در ســال 1997م. بــه چــاپ رســیده و مبنــای اولیــۀ کلیــۀ طبقه بنــدی 
بطری هــای سرشــکل در منابــع محســوب می شــود. در ســال 2002م.، »هلمــوت ریکــه« 
از دیگــر پژوهشــگران حــوزۀ تاریــخ شیشــه در بخــش مطالعــۀ آثــار شــاخص تاریــخ شیشــه 
بــه معرفــی چندنمونــه از بطری هــای سرشــکل پرداختــه شــده اســت. مطالعــه و پژوهــش 
درخصــوص بطری هــای سرشــکل های رومــی در منابــع فارســی محــدود بــه معرفــی اجمالــی 

ــت)قائینی، 1383: 90(.  ــوده اس ــه ب ــوزۀ آبگین ــود در م ــای موج نمونه ه
»لایتفــوت« در بخــش هنــر شیشــۀ روم باســتان بــه بررســی شــاخصه ها و نوآوری هــای 
شیشــه گران رومــی در مدیترانــۀ شــرقی پرداختــه و اســتفاده از قالــب هم زمــان بــا ابــداع 

ــان در ســدۀ اول میــادی نســبت داده اســت. ــه رومی ــه دم را ب میل
ــع در حــوزۀ بطری هــای  ــۀ تخصصــی دیگــری کــه از جدیدتریــن مناب لایتفــوت در مقال
سرشــکل رومــی به شــمار مــی رود و ســال 2020م. در مجلــۀ مطالعــات شیشــه مــوزۀ کورنینــگ 
بــه چــاپ رســیده اســت بــه مطالعــۀ گروهــی از آثــار متأخرتــر پرداختــه اســت. در ایــن مقالــه، 
ح می شــود. »بطری هــای  ســؤالاتی در حــوزۀ چرایــی ســاخت بطری هــای سرشــکل مطــر
سرشــکل به عنــوان نمادین تریــن قطعــات شیشــه رومــی شــناخته شــده اســت. امــا چــه 
چیــزی باعــث می شــود کــه ایــن ظــروف بــا تزئیــن ســه بعدی تبدیــل بــه مجســمه شــوند؟ آیــا 
ایــن توســط تقاضــای بــازار صــورت گرفتــه یــا صرفــاً نمایشــی از مهارت هــای فنــی پیچیــدۀ 
ــی  ــرا در کارگاه ــه چ ــود ک ح می ش ــر ــؤال ط ــن س ــن ای ــت؟ هم چنی ــن دوره اس ــه گران ای شیش
ــا ایــن  کــه طیــف وســیعی از تکنیک هــای دمیــدن شیشــه اســتفاده شــده اســت، ظروفــی ب
انــدازه حــاوی تزئینــات قالبــی و افــزوده ســاخته می شــود؟ آیــا ایــن آثــار جــزو سفارشــات یــا 
کارگاه هــا محســوب می شــد یــا جــزو محصــولات متــداول ایــن دوره  نمونه هــای خــاص 
ح می کنــد اســتفاده از تکنیــک دمیــدن در قالــب فقــط  بــوده اســت؟ »دونالــد هــاردن« طــر
ــی  ــکل نمایش ــای سرش ــوع بطری ه ــد. درمجم ــام می ش ــی انج ــای تخصص ــط کارگاه ه توس
.)Lightfoot, 2020: 91( »از توســعۀ شــیوه های دمیــدن شیشــه رومــی به شــمار می رونــد

گفــت اصلی تریــن پژوهش هــا در حــوزۀ بطری هــای سرشــکل  درمجمــوع، می تــوان 
نیــز  پژوهــش  ایــن  در  کــه  اســت  لایتفــوت  کریســتوفر  و  وایتهــاوس  دیویــد  بــه  متعلــق 

اســت. گرفتــه  قــرار  مورداســتفاده 

شیشه گری روم باستان در قرون اولیۀ میلادی
هنــر رومــی در قــرون اولیــۀ میــادی منشــأ تحــولات بســیاری در حــوزۀ فنــاوری، فــرم و 
نقــش محســوب می شــود. »در اواخــر ســدۀ هشــتم پیش ازمیــاد روحــی تــازه در هنــر و 
جامعــۀ یونانــی دمیــده شــد. تجــارت و زندگــی شــهری بــه ســرعت رشــد کــرد و همــراه بــا 
آن معیارهــا و نیازهــای جدیــد پدیــد آمدنــد. بســیاری از نقش مایه هــا و برخــی انگارهــا از 
شــرق -به خصــوص ســوریه- اخــذ شــدند. امــا یونانیــان بــه تقلیــد از ســنت های خــاور 
زمیــن نپرداختنــد، بلکــه بــا بهره گیــری مختصــر از آن هــا شــالودۀ شــیوه های دورۀ آرکاییــک 
را ریختنــد. هنــر آرکاییــک از خصلتــی تجربــی برخــوردار بــود؛ و بهتریــن نمونه هــای آن 

کبــاز، 1385: 955(. کــی از ابتــکار و ســرزندگی اســت« )پا حا
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براســاس ســوابق باستان شناســی، شــیوه های متــداول در صنعــت شیشــۀ قــرن اول 
میــادی در دهه هــای بعــد نیــز بــدون وقفــه ادامــه یافــت. اغلــب شــیوه های دمیــدن 
شیشــۀ آزاد و دمیــدن در قالــب در زمــان فاویــان ابــداع شــد و تــا قــرن دوم نیــز تــداوم 
کیــد بــر  داشــت. در این زمــان ظــروف شیشــه ای بــرای عــوام مــردم مقرون به صرفــه شــد و تأ
اســتفاده از تزئینــات کاهــش یافــت؛ از ایــن رو، ســاخت آثــار شیشــه ای کاربــردی عمومیــت 

.)Klein & Lloyd, 2000: 32( می یابــد
از اصلی تریــن مؤلفه هــای تحــول و توســعۀ هنــر شیشــه رومــی در قــرون اولیــۀ میــادی، 
ــود. »در قــرن اول میــادی از قابلیت هــای  ــر ب ــب در ســاخت اث ــری از قال گســترش به کارگی
شــیوۀ دمیــدن شیشــه در ترکیــب بــا قابلیت هــای ریخته گــری شیشــه و قالب گیــری ســفال 
از  باقی مانــده  نمونه هــای  براســاس  شیشــه  قالب هــای  جســتند.  بهــره  فرآینــد  ایــن  در 
ک رس، ســنگ، چــوب و فلــز ســاخته می شــد. قالب هــا اغلــب چندتکــه  مــوادی چــون: خــا
ج  بودنــد و پــس از دمیــدن شیشــه در آن از یک دیگــر جــدا می شــد و محصــول نهایــی خــار

.)Lightfoot, 2002: 22(  »می گردیــد
قالب گیــری  شــیوه های  از  متأثــر  قالــب  در  دمیــده  شیشــۀ  آثــار  ســاخت  فرآینــد 
مورداســتفاده در ســفالگری بــود. »بــرای ســاخت ظــروف دمیــده در قالــب ابتــدا شیشــۀ 
گاه  کــه در دل خــود نقــوش هندســی  مــذاب در قالــب منقــوش دمیــده می شــد -قالبــی 
بســیار پیچیــده ای داشــت- و نقــوش بــه روی شــئ منتقــل می شــد. نقــوش اغلــب روی 
برآمدگــی بدنــۀ شــیئ شیشــه ای می افتــاد. ایــن اشــیاء در همه جــای تمــدن روم ســاخته 
ــوع  ــت و تن ــه محبوبی ــرقی مدیتران ــای ش ــص در پهنه ه ــور أخ ــا به ط ــدند، ام ــت می ش و یاف

.)Tait, 1991: 83( داشــتند«  بیشــتری 
به کارگیـــری از قالـــب بـــرای ســـاخت آثـــار شیشـــه بافاصلـــه پـــس از اختـــراع میلـــه دم 
موردتوجـــه هنرمنـــدان شیشـــه گر رومـــی قـــرار می گیـــر د. »ظرف هـــای شیشـــۀ دمیـــده در 
قالـــب در اواخـــر ســـال های قـــرن اول تـــا قـــرن دوم میـــادی تولیـــد می شـــدند. درمیـــان 
آن هـــا، فاســـک هایی به شـــکل خرمـــا، خوشـــۀ انگـــور یـــا ســـر انســـان )اغلـــب دوچهـــره( 
وجـــود دارنـــد. در قـــرن ســـوم، فـــرم جدیـــدی از ظـــروف دمیـــده در قالـــب تولیـــد شـــدند کـــه 
تـــا صدهـــا ســـال بعـــد نیـــز محبوبیـــت خـــود را حفـــظ کردنـــد. ایـــن تولیـــدات در تعـــداد زیـــاد و 
 Tait, 1991:( »ـــا بی دســـته بودنـــد ـــا دســـته ی چ، بطـــری و ابریـــق ب ـــار ـــواع: تنـــگ، پ شـــامل ان
83(. »نخســـتین و محبوب تریـــن محصـــولات شیشـــه بـــه روش دمیـــدن در قالـــب توســـط 
شیشـــه گرانی ســـاخته می شـــود کـــه احتمـــالاً از منطقـــۀ شـــرقی فلســـطین بـــه غـــرب مهاجـــرت 
نمـــوده بودنـــد. در این میـــان مشـــهورترین شیشـــه گر مهاجـــر شـــخصی به نـــام »انیـــون«2 
بـــود کـــه اغلـــب آثـــار خـــود را بـــا ایـــن عنـــوان به صـــورت نقـــش قالبـــی حـــک نمـــوده اســـت«  

 .)Lightfoot, 2002: 22(
در طراحــی ظــروف دمیــده در قالــب از فــرم میــوه، حیوانــات و ســر انســان اســتفاده 
می گردیــد. »ازجملــه اشــکال قالب گیــری شــده فاســک هایی به شــکل خرمــا یــا خوشــه های 
انگــور بــه رنــگ ســبز، زرد یــا بنفــش هســتند کــه برخــی از آن هــا بــه شــکل ســر انســان ســاخته 
شــده اند. فاســک های معــروف بــه Jean Head کــه دو چهــرۀ پشت به پشــت هــم دارنــد 

.)Sandon, 2003: 54( »بــه اصطــاح »خــدای رومــی« نامیــده می شــوند
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ــده  ــای یافت ش ــدد از الگوه ــتفادۀ مج ــه اس ــب ب ــازندگان اغل ــار، س ــن آث ــی ای »در طراح
کــه قرن هــا مورداســتفاده بــود،  کپــی شــده ای  در ظــروف ســرامیکی و فلــزی یــا اشــکال 
ــرای  ــازندگان ب ــی از س ــت. برخ ــوده اس ــان ها ب ــات و انس ــر حیوان ــب س ــه اغل ــد ک پرداخته ان
کــه شــکل میوه هــا، خوشــه های  آورده و ظروفــی ســاخته اند  بــه طبیعــت روی  طراحــی 
انگــور و ســبزیجات اســت. در برخــی مــوارد تصــور می شــود کــه خــود قالــب بــا فشــار دادن 
ــر  ــای دیگ ــای قالب ه ح ه ــوز طر ــت. هن ــده اس ــاخته ش ــوه س ــر روی می ــچ ب ــا گ ک رس ی ــا خ
کــه نشــان مــی داد ســازندگان قالــب نیــز بــه شیشــه  منحصــر بــه ظــروف شیشــه ای بــود 
به عنــوان مــاده ای منحصر به فــرد توجــه می کردنــد کــه ایــن مــاده می توانســت اشــکالی را 

 .)Wight, 2011: 76( »گل رس نمــی توانســت کــه  بســازد 
بهره منــدی از فرم هــای حیوانــی، میوه هــا و ســر انســان در طراحــی و ســاخت بدنــۀ 
اولیــۀ  بــه شــیوۀ قالبــی در قــرون  کــه  کوچــک شیشــه  از بطری هــای  گــروه  ظــرف؛ ســه 

مــی داد.  را شــکل  امپراتــوری روم ســاخته می شــد،  میــادی در 
ــب از فــرم بــدن ماهــی  ــۀ فــرم حیوانــی هســتند کــه اغل ــا بدن ــروه اول، بطری هایــی ب گ
اســتفاده می شــد و در شــکل 1، نمونــه ای از ایــن نــوع مشــاهده می شــود. »بطــری بــا بدنــۀ 
دمیــده شــده در قالــب ماهــی مربــوط بــه امپراتــوری رم باســتان اســت. ایــن نمونــۀ نــادر 
ــه  ــر ب ــن اث ــت ای ــت. اهمی ــرد اس ــه منحصر به ف ــده ک ــاخته ش ــب س ــدن در قال ــه روش دمی ب
رویکــرد مجسمه ســازانۀ آن اســت کــه خطــوط موجــود در روی ظــرف بــه ارزش زیبایــی آن 

.)Dolez, 1998: 25( »افــزوده اســت

شــکل 1. ظــرف بــا فــرم بدنــۀ ماهــی، امپراتــوری رم، 
ارتفــاع 24 ســانتی متر، مــوزۀ متروپولیتــن، اهدایــی 

  .)Dolez, 1998: 25( پیرپونــت مــورگان 
Fig. 1. Vese in the form of a fish , Roman 
Empire; length: 24 cm, Metropolitan 
Museum, gift of j. Pierpont Morgan.

در گــروه دوم، بطری هایــی بــا بدنــۀ فــرم میوه هــا قــرار دارنــد کــه اغلــب از فــرم خرمــا 
کــه احتمــالاً به جهــت فراوانــی ایــن میوه هــا در آن  و خوشــۀ انگــور اســتفاده شــده اســت 
منطقــه و دورۀ تاریخــی و اهمیــت نمادیــن آن هاســت. »ایــن آثــار از خاورمیانــه و به طــور 
دقیق تــر از فینیقیــه، ســوریه یــا فلســطین آمده انــد« )Barovier & et al., 2003: 43(. در 
شــکل 2، نمونــه ای از بطــری بــه فــرم خرمــا3 و در شــکل 3، بطــری بــا فــرم خوشــۀ انگــور4  

مشــاهده می شــود.
گــروه ســوم، بطری هایــی هســتند کــه فــرم بدنــۀ آن هــا به شــکل ســر انســان اســت کــه 
موضــوع اصلــی ایــن پژوهــش محســوب می شــود. در ادامــه بــه بررســی فنــی نمونه هایــی از 

ایــن گــروه آثــار پرداختــه می شــود. 
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 شــکل 2. بطــری بــا بدنــه بــه فــرم خرمــا، مدیترانــۀ 
و   7/1 ارتفــاع  میــلادی،  ســه  تــا  یــک  قــرن  شــرقی، 
https://www.( 2003.334 ،عــرض 3/2 ســانتی متر

.)getty.edu/art/collection/object/109697
Fig. 2. Bottle with a palm-shaped, 
Mediterranean Eastern, one-third century,  
7.1 High and Width 2.3 cm, 33.2003.

 شــکل 3. بطــری بــا فــرم خوشــۀ انگــور، روم، قــرن 
عــرض5/8  و   13/7 ارتفــاع  میــلادی،  ســه  تــا  یــک 
https://www.getty.edu/(  2003.330 ســانتی متر، 

.)art/collection/object/109693
Fig. 3. Bottle in the form of a grape cluster, 
Rome, 13th century, height 7.13 cm and 
width 8.5 cm, 2003/330. 

بطری های سرشکل رومی
شــیوه های  رشــد  مشــخصۀ  قالبــی  ظــروف  طراحــی  در  انســان  ســر  فــرم  بــه  توجــه 
»بطری هایــی  اســت.  میــادی  اولیــۀ  قــرون  در  رومــی  قالب گیــری  و  مجسمه ســازی 
به شــکل ســر انســان یــا خوشــۀ انگــور در این میــان از دیگــر همتایــان خــود نمونه هایــی 
جدیدتــر محســوب می شــدند. کارگاه هــای ســوریه احتمــالاً هــر دو نــوع را تولیــد می کردنــد، 

.)Tait, 1991: 83( می شــد«  ســاخته  مدیترانــه  غــرب  در  آن  مرغوب تــر  نــوع  امــا 
و  تاریخــی  اســتنادات  دارای  غیرمجــاز  حفاری هــای  به دلیــل  آثــار  از  گــروه  ایــن 
دارای  موردمطالعــه  نمونه هــای  از  هیچ یــک  »متأســفانه  نیســتند.  دقیقــی  جغرافیایــی 
منشــأ باستان شناســی نیســتند« )Lightfoot, 2020, 90( و از ایــن رو »هیــچ شــواهد قطعــی 
بــرای تاریخ گــذاری دقیــق ایــن آثــار وجــود نــدارد« )Lightfoot, 2020: 90(. بــر این اســاس 
نمی تــوان به طــور دقیــق درمــورد منطقــه و زمــان ســاخت ایــن آثــار نظــر داد. مطالعــۀ فنــی 
شــیوه های ســاخت، شــواهد تاریخــی و فــرم صورت هــای به کاررفتــه بــا نمونه هــای مشــابه 

ســفالین می توانــد تاریــخ و محــل احتمالــی ســاخت آن هــا را مشــخص می نمایــد.
»تنهــا نمونــۀ قالــب دو تکــه یافت شــدۀ بطــری بــا شــکل بدنــۀ انگــور متعلــق بــه شــهر 
مســکنوایز5 در بلژیــک اســت. فاســک های انگــوری غــرب مدیترانــه اغلــب دســته دارنــد. 
بعضــی از آن هــا ایســتایی کامــل ندارنــد و بعضــی نیــز پایــه دارنــد. بطری هــای سرشــکل 
انــواع متفاوتــی دارنــد. می تــوان گفــت آن هایــی کــه در کارگاه هــای قســمت شــرقی مدیترانــه 
ســاخته شــده اند، مشــخصاً از شــخصیت های یونانــی الهــام گرفته انــد. در برخــی نمونه هــا 
سرشــکل  )بطری هــای  دارنــد  قــرار  فاســک ها  جهــت  دو  در  آفریقایــی  صورت هــای 
دوچهــره( و این گونــه نمایــش صــورت انســان به صــورت پشت به پشــت حالتــی گروتســک 
بــه ایــن اشــیاء می دهــد کــه شــاید از ماســک هایی بــا اشــکال مضحــک کــه توســط بازیگــران 
باســتان روی صــورت کشــیده می شــد، الهــام گرفتــه شــده اســت. در برخــی نیــز بطری هــای 
تک چهــره به شــکل پیکــرۀ یــک خــدا یــا یــک میمــون کــه می توانــد کاریکاتــوری از خــدای 
گاهــی یــک ماهــی قالب گیــری می شــدند« )Tait, 2012, 83(. قالــب  مرکــوری باشــد و یــا 
به دســت آمــده در بلژیــک کــه تایــت بــدان اشــاره کــرده اســت در هیچ کــدام از منابــع چــاپ 

شــده یافــت نشــد.
ــدن روم  ــادی در تم ــۀ می ــرون اولی ــان در ق ــر انس ــکل س ــۀ به ش ــا بدن ــروف ب ــاخت ظ س
متــداول می شــود. »اســتفاده از شــکل صــورت انســان به عنــوان الگویــی بــرای ســاخت 
اشــیاء کاربــردی حداقــل بــه دورۀ آرکائیــک تمــدن روم برمی گــردد )دورۀ آرکائیــک یــا دورۀ 
گســترش یافــت، شــاهد  کــه ســاخت ایــن اشــیاء  کهــن: 630 تــا 480 ق.م.( در ایــن دوره 
نمونه هایــی از ایــن الگــو هــم در ســاخت ســفالینه ها )شــکل 4( و هــم در اشــیاء مفرغــی 
هســتیم امــا به نظــر می رســد بطری هــای سرشــکل شیشــه ای بســیار محبوب تــر بودنــد امــا 
نمونه هــای ســفال و برنــز قدیمی ترنــد و بــه نوعــی نمونه هــای اولیــه بــه حســاب می آینــد. 
بیــن قــرون اول تــا پنجــم بعــد از میــاد ســازندگان شیشــه بــه ســاخت بطری هــای سرشــکل 

.)Grossmann, 2002: 30 ( »شیشــه ای روی آوردنــد
اســتفاده از فــرم ســر انســان در بدنــۀ بطری هــای شیشــه ای از تنــوع بالایــی برخــوردار 
بودنــد: »ابتــدا در نیمــۀ اول قــرن اول بعــد از میــاد به صــورت تک چهــره ســاخته می شــدند، 



  شــــمارۀ 36، دورۀ سیزدهـــــــم، بـــــــهار 1601402

ســپس در قــرن دوم بعــد از میــاد محصولاتــی بــا دو چهــره ظهــور کردنــد. دو چهــره ای کــه 
.)Grossmann, 2002: 30 ( »در نمــای روبــه رو و پشــت ظــرف ســاخته شــده اند

درخصــوص تشــخیص شــخصیت واقعــی ایــن چهره هــا نظــرات متفاوتــی وجــود دارد. 
»گراســمن«6 در این خصــوص می نویســد: »حقیقــت ایــن اســت کــه به راســتی ســخت اســت 
کــه تعییــن کنیــم ایــن صورت هــا از روی صــورت اشــخاص خاصــی تقلیــد و ســاخته شــده اند، 
کــه در شــکل دارنــد می تــوان ازمنظــر ریخت شناســی ایــن  کاتی  امــا بــا توجــه بــه اشــترا
صورت هــای انســانی را در چنــد دســته جــای داد؛ ازجملــه صــورت خدایان، شــخصیت های 
اســطوره ای و یــا مــردان و زنــان ناشناســی کــه از روی مشــخصات برجســته و متمایــز اجــزای 
صــورت تنهــا می توانیــم بگوییــم متعلــق بــه چــه قومــی بوده انــد. در بطری هــای سرشــکل 
دوچهــره، وقتــی مارهــای پیچ وتــاب خــوردۀ دورتــادور ســر را می بینیــم می تــوان صــورت 
مجموعــۀ  در  موجــود  نمونه هــای  از  یکــی  دانســت.  ارتبــاط  در  »مــدوزا«7  به صــورت  را 
سرشــکل  بطــری  ایــن  مجموعه هاســت.  دیگــر  از  متفاوت تــر  بســیار  »ییــل«8  دانشــگاه 
)شــکل 5( تک چهــره اســت و زنــی را بــه تصویــر کشــیده بــا موهــای به دقــت آراســته کــه 
قســمتی از موهایــش جلــوی ســر و قســمت بزرگ تــری نیــز در پشت ســرش جمــع شــده 
اســت. چنــد دســته نیــز حلقــه شــده اند و در دو طــرف صــورت قــرار دارنــد. محققــان بــر ایــن 
گوســتوس«- را  خ ملکــۀ روم باســتان -»لیویــا«، همســر امپراتــور »آ باورنــد کــه ایــن نمونــه، ر
ــمه های  ــی مجس ــا در تمام ــۀ لیوی ــخصۀ ملک ــو مش ــدل م ــن م ــه ای ک ــد؛ چرا ــی می کن بازنمای
به جامانــده از اوســت. ایــن نمونــه از مــواردی اســت کــه ســاختن بطری هــای سرشــکل را از 
روی صــورت یــک شــخص خــاص تأییــد می کنــد، امــا ایــن نظــر مخالفانــی نیــز دارد. به نظــر 
آنــان ایــن مــدل مــو در بیــن زنــان امپراتــوری و الهه هــا متــداول بــوده اســت کــه بنابرایــن بــه 
لیویــا بــودن ایــن نمونــه شــک دارنــد. به نظــر آنــان ایــن زن یــا نماینــدۀ شــمایل زنــان دورۀ 
خــود اســت یــا این کــه شــاید یــک الهــه باشــد کــه آن نیــز از روی تصویــر ذهنــی از یــک الهــه 
در آن دوره ســاخته شــده اســت. ایــن شــئ بــا تکنیــک قالبــی ســاخته و دســتۀ آن بعــد از 
ســاخت بدنــه در قالــب بــه آن افــزوده شــده اســت. در نمونه هــای مشــابه در محــل اتصــال 
 Grossmann, 2002: ( »کارگاه ســازنده اشــاره شــده اســت دســته و بدنــه معمــولاً به نــام 
گوســتوس  30(. نمونــۀ یادشــده )شــکل 5( در اغلــب منابــع به دلیــل شــباهت بــه همســر آ
موردتوجــه ســایر پژوهشــگران نیــز بــوده اســت. »از اولیــن نمونــه  بطری  هــای سرشــکل، 
رومــی  الهــۀ  به عنــوان  کــه  اســت  لیویــا  گوســتوس،  آ امپراتــور  همســر  ســردیس  احتمــالاً 
ــکل  ــای سرش ــادی بطری ه ــرن اول می ــای اول ق ــد. در دهه ه ــش می ده ــوس«9 نمای »ژان

.)Lightfoot, 2020: 85( »دارای آرایــش اقــوام آفریقایــی هســتند
»بــا وجــود این کــه در قــرن دوم بعــد از میــاد هم چــون قــرون پیشــین، تــداوم در ســاخت 
آثــار شیشــه کاربــردی وجــود داشــت، در ایــن دوره اشــکال جدیــدی از ظــروف تزئینــی ظهــور 
کردنــد. شیشــه گرهای امپراتــوری روم باســتان گروهــی از بطری هــای سرشــکل شیشــه ای 
قالبــی را تولیــد کردنــد کــه بدنــۀ آن ســر انســان اســت و گــردن باریــک لولــه ای شــکل از مرکــز 
آن بــالا رفتــه بــود. برخــی از این هــا تصاویــر خدایــان و برخــی نیــز اقــوام سیاهپوســت را بــه 
 Klein & Lloyd, 2000:( »تصویــر می کشــند و برخــی نیــز چهره هایــی گروتســک گونه انــد

 .)33

 شــکل 4. بطــری سرشــکل ســفالی، یونــان یــا روم، 
ارتفــاع: 14/9، قــرن اول میــلادی، محــل نگــه داری: 

مــوزۀ متروپولیتــن، شــماره ثبــت: 42.11.46
https:https://www.metmuseum.org/art/ (
collection/search/254484//www.getty.edu/art/

.)collection/object/109697
Fig. 4. Terracotta-head flask, Greece or 
Rome, Elevation: 9/14 of the first century, 
storage location: Metropolitan Museum, 
registration number: 42.11.46.
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قالــب،  در  دمیــدن  سرشــکل،  بطــری   .5 شــکل   
ارتفــاع  روم )مدیترانــۀ شــرقی(، قــرن اول میــلادی، 
ثبــت:  شــماره  لهمــان،  اهدایــی  ســانتی متر،   10/2

.)Grossmann, 2002: 31 (  1953.28.14
Fig. 5. Head flask, blowing in the mold, Rome 
(Eastern Mediterranean), 1st century BCE, 
elevation 2.10 cm, gift of Lehman, registration 
number: 1953.28.14.

روم  امپراتــوری  در  میــادی  اولیــۀ  قــرون  در  سرشــکل  بطری هــای  ســاخت  فرآینــد 
نمایانگــر رشــد و توســعۀ شــیوه های قالب گیــری و شیشــه گری به صــورت هم زمــان اســت. 
در ســاخت بطری هــای سرشــکل رومــی اغلــب از شیشــه های شــفاف بــا ته مایه هــای رنگــی 
اســتفاده شــده اســت. »بطری هــای سرشــکل محصــول کارگاه هــای غربــی معمــولاً بی رنــگ 
یــا ســبز کم رنــگ و نمونه هــای ســاخته شــده در مدیترانــۀ شــرقی اغلــب به رنــگ آبــی کبالــت 

 .)Lightfoot, 2020: 85( »هســتند
بطری هــای سرشــکل ازنظــر ظاهــری بــه ســه نــوع، ســاخت تک چهــره، دوچهره یکســان 
در دو ســوی بطــری و ســه چهــرۀ یکســان در اندازه هــای یکســان مشــاهده می شــود. حالــت 
ســوم از اینــان بســیار نــادر و ارزشــمند اســت. »ایــن نــوع ظــروف، شــکل متقــارن دارنــد و دو 
چهــره در دو ســوی ظــرف و شــبیه بــه یک دیگــر به چشــم می خــورد. وجــود اشــکال متقــارن 
بــا چهره هایــی متفــاوت در دو ســوی یــک ظــرف اســتثنایی و نــادر اســت« )قائینــی، 1383: 

.)90
مطالعــۀ بطری هــای سرشــکل مــورد بررســی در مــوزۀ آبگینــه، روش هــای به کاررفتــه 
اول میــادی در شیشــه گری رومــی مســتند  قــرن  را در  اینــان  تزئیــن  و  فــرم  در ســاخت 
گــر بپذیریــم کــه شــباهت های نزدیــک بیــن ایــن ظــروف نشــان دهندۀ ســاخت  می نمایــد. »ا
در یــک کارگاه مشــابه اســت، بایــد ایــن را نیــز بپذیریــم کــه شیشه ســاز در تولیــد آن هــا خــود 
را محــدود بــه یــک روش نکــرده، بلکــه می توانــد طیــف وســیعی از تکنیک هــای مختلــف 
دمیــدن را بــه کار گرفتــه اســت. در اغلــب بطری هــای سرشــکل کمتــر از تزئینــات افــزودۀ 

.)Lightfoot, 2020: 90( »گــرم اســتفاده شــده اســت
از ســه نــوع شــیوۀ ســاخت اســتفاده شــده اســت؛  در ســاخت بطری هــای سرشــکل 
»اغلــب بطری هــای سرشــکل رومــی دارای پایــه هســتند کــه به دو روش ســاخته شــده اســت 
یــا آن را یکپارچــه ســاخته اند و بخــش پایینــی از تــه ظــرف بیــرون آمــده اســت؛ یــا این کــه 
ــا این وجــود،  ــد. ب ــه آن الحــاق نموده ان ــده ب ــوان بخــش افزاین ــی را به عن آن قســمت پایین
گاهــی اوقــات از روش ســوم نیــز اســتفاده شــده اســت کــه عمدتــاً در بیــن شیشــه های رومــی 
متأخــر قابــل مشــاهده اســت. در ایــن روش از یــک حلقــه یــا نــوار شیشــه در حالــت گــرم بهــره 
بــرده می شــود. در مــواردی از نوارهــای افــزوده نیــز در دهانــۀ آن هــا اســتفاده شــده اســت 

.)Lightfoot, 2020: 91( »کــه از نظــر زیبایــی ظاهــری نامناســب به نظــر می رســد
بــا مطالعــۀ شــش نمونــه از بطری هــای سرشــکل رومــی موجــود در مــوزۀ آبگینــه و 

قــرار می گیــرد. بررســی دقیــق  و  اینــان موردمطالعــه  ایــران، فنــاوری ســاخت  ســفالینۀ 

معرفی بطری های سرشکل محفوظ موجود در موزۀ آبگینه و سفالینۀ ایران
در مـوزۀ آبگینـه و سـفالینۀ ایـران مجموعـه ای متشـکل از شـش بطـری سرشـکل در سـالن 
بلـور مـوزه به نمایـش درآمـده اسـت کـه در ایـن پژوهـش بـه بررسـی ایـن شـش اثـر و سـپس 
مطالعۀ فناوری سـاخت یک نمونه از اشـیاء مذکور پرداخته می شـود. در جدول 1، تصاویر 

نمونه هـای موردمطالعـه به همـراه مشـخصات دقیـق ظاهـری آن هـا آورده شـده اسـت.
بــا مطالعــۀ نمونه هــای بطری هــای سرشــکل موجــود در مــوزۀ آبگینــه ایــران مشــاهده 
می شــود کــه انــدازۀ ایــن گــروه از آثــار حــدود 8 تــا 10/4 ســانتی متر اســت. اغلــب از رنگ هــای 
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جــدول 1. مشــخصات فنــی و ظاهــری بطری هــای سرشــکل شیشــه ای موجــود در مــوزۀ آبگینــه و ســفالینۀ ایــران )شناســنامۀ 
تخصصــی آثــار مــوزه تهیــه شــده در ســال 58-1357؛ نگارنــدگان(.  

Tab. 1. Technical and appearance characteristics of glass-head flasks in Iran’s Abgineh and Earthenware 
Museum (specialized identification of museum artifacts prepared in 1357-58; Authors).
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آبــی و یــا شــفاف بــا ته مایــۀ رنگــی اســتفاده شــده اســت. دو نمونــه از ایــن بطری هــای 
و  تزئینــات  نقــش  بطــری  پشــت  قســمت  در  کــه  اســت  تک چهــره  به صــورت  سرشــکل 
آرایه هــای مــو بــه شــیوۀ قالبــی مشــاهده می شــود. ســه نمونــه از ایــن مجموعــه آثــار حــاوی 
دو چهــره هســتند کــه در دو ســوی بطــری به صــورت قرینــه بــا اســتفاده از قالــب ایجــاد شــده 
اســت. نمونــۀ بســیار نــادر و ارزشــمند ایــن مجموعــه، بطــری سرشــکل بــا ســه چهــره اســت 
کــه بــا فاصلــۀ بســیار منظــم و دقیــق در اطــراف بطــری تکــرار شــده اســت. در ایــن نمونــه 

کیــد شــده اســت. تزئینــات مجعــد مــو تأ
در ســاخت همــۀ نمونه هــا جــز در نمونــۀ آ.634 از قالــب دوتکــه اســتفاده شــده اســت و 
به جهــت خریــداری ایــن آثــار از مجموعــه داران اشــیای تاریخــی توســط مــوزۀ محــل یافــت 
ــنامۀ  ــی در شناس ــات تاریخ ــی و مطالع ــابهت های فرم ــت مش ــت. به جه ــخص اس آن نامش

مــوزه ای، محــل ســاخت ایــن آثــار مدیترانــۀ شــرقی ثبــت شــده اســت.

مطالعۀ فناوری ساخت بطری های سرشکل 
گــرم بــا به کارگیــری  دمیــدن شیشــه، فرآینــد فرم دهــی یــک شــئ بــا دمیــدن در شیشــۀ 
ایــن  اثــر شیشــه ای توخالــی منجــر می شــود.  بــه ســاخت  کــه درنهایــت  میلــه دم اســت 
فرآینــد بــه دو شــیوۀ آزاد و دمیــدن در قالــب انجــام می شــود. در شــیوۀ قالبــی فــرم کلــی اثــر 
شیشــه ای براســاس فــرم قالــب شــکل می گیــرد. در مــواردی نیــز قالــب فقــط در شــکل دادن 

ــت. ــر اس ــی مؤث ــرم نهای ــی از ف ــش اندک بخ
ــر شیشــه، امــکان ایجــاد فرم هــای متنــوع و کنتــرل  بهره منــدی از قالــب در ســاخت اث
کیــد  جزئیــات را بــرای شیشــه گر فراهــم می ســازد. در مــواردی کــه لازم اســت فــرم کلــی بــا تأ
بــر جزئیــات کنتــرل شــده در ســاخت اثــر اعمــال شــود، اســتفاده از قالــب اجتناب ناپذیــر 
اســت. بــا مشــاهده و مطالعــۀ دقیــق نمونه هــای موجــود در مــوزۀ آبگینــه می تــوان بــه شــیوۀ 
ســاخت آن هــا پی بــرد. در همــۀ نمونه هــا، اثــر قالــب دقیقــاً در قســمت نیمــۀ فــرم مشــهود 
ــر اســتفاده از قالب هــای دو و  ــار، شــواهد مبتنی ب ــا مشــاهدۀ دقیــق آث اســت )جــدول 2(. ب

ســه تکــه در بدنــۀ آثــار مشــخص اســت. 
جهت مطالعۀ فناوری ساخت بطری های سرشکل، نگارندگان اقدام به ساخت یک 
نمونۀ این آثار نمودند. در ساخت نمونه از مدل یک بطری سرشکل تک چهره استفاده 

شد. فرآیند ساخت مدل مومی و جزئیات مراحل قالب گیری در جدول 3، آمده است.
مرحلــۀ  قالب گیــری،  فرآینــد  انجــام  و  تک چهــره  سرشــکل  بطــری  ســاخت  از  پــس 
ســاخت اثــر شیشــه بــا اســتفاده از قالــب گچــی دو تکــه انجــام گردیــد کــه در جــدول 4، 

می شــود. مشــاهده  قالــب  در  شیشــه  دمیــدن  فرآینــد  جزئیــات 
فرآینــد بازآفرینــی یــک نمونــۀ بطــری سرشــکل در جــدول 4، مشــاهده می شــود. در 
کارخانــۀ شیشــه الــوان بلــور واقــع در  ســاخت ایــن نمونــه از شیشــۀ بی رنــگ موجــود در 
ایــران اســتفاده شــد. همان گونــه کــه در شــکل 6 نیــز مشــخص اســت، اثــرات قالــب گچــی 

در تورفتگی هــای موجــود در اثــر نهایــی مشــاهده می شــود.
ســاخت  فنــاوری  کــه  ســاخت  مشــخص  سرشــکل  بطــری  نمونــۀ  یــک  بازســازی 
قالب هــای چندتکــه و پیچیــده از جنــس گل در قــرن اول میــادی در هنــر رومــی متــداول 
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جدول 2. نشانه های ظاهری استفاده از قالب های چندتکه در ساخت بطری های سرشکل موجود در موزۀ آبگینه و سفالینۀ ایران )نگارندگان،  1400(.  
Tab. 2. The visible signs of the use of multi-piece molds in the production of head-flasks in the Museum of Abgineh and Pottery of Iran 
)Authors, 1400(.

جدول 3. فرآیند ساخت قالب بطری های سرشکل تک چهره )نگارندگان،  1400(.  
Tab. 3. The process of making molds for single-faced head-flasks (Authors, 1400)
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جدول 4. فرآیند ساخت بطری سرشکل به شیوه دمیدن در قالب )نگارندگان،  1400(.  
Tab. 4. The process of making a head-flask by blowing in a mold (authors, 1400).
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Fig. 6. A head flask Reconstructed single face
with a double mold )authors, 1400(.
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بــوده اســت کــه از اینــان ابتــدا در ســاخت بطری هــای سرشــکل ســفالی و ســپس شیشــه ای 
ــوع نمونه هــای شیشــه ای بطری هــای  ــی و تن ــه فراوان ــا توجــه ب ــرده شــده اســت. ب بهــره ب
گســتردگی  و  محبوبیــت  از  شیشــه ای  نمونه هــای  گرفــت  نتیجــه  می تــوان  سرشــکل 

بیشــتری برخــوردار بــوده اســت.

نتیجه گیری
براســاس آن چــه در محتــوای پژوهــش ارائــه گردیــد، می تــوان گفــت پژوهش هــای صــورت 
شــیوۀ  اختــراع  بــا  قالــب هم زمــان  از  گســترده  اســتفاده  فنــاوری ســاخت  ازنظــر  گرفتــه؛ 
بــه قــرن اول میــادی در حکومــت روم نســبت می دهنــد. شیشــه گر  را  دمیــدن شیشــه 
در هــر مرحلــۀ متناســب بــا اختــراع شــیوه های نویــنِ ســاخت شیشــه، از توانمندی هــای 
حوزه هــای دیگــر هم چــون ســفالگری و فلزگــری بــرای تنــوع و توســعۀ آثــار خــود بهره منــد 
می شــده اســت. به نحوی کــه مبــادرت بــه اســتفاده از قالب هــای متــداول در ســفالگری 
روم باســتان منجــر بــه یک نــوع اســتفاده مــوازی بــرای ســاخت نمونه هــای شیشــه ای از 

ایــن قبیــل توســعه های هم افــزا اســت.
بازآفرینــی فنــاوری ســاخت در قالــب نمونــۀ مــوردی بطری هــای سرشــکل ایــن تحقیــق 
نشــان داد شیشــه گران رومــی در قــرن اول میــادی پــس از اختــراع شــیوۀ دمیــدن شیشــه بــا 
بهره منــدی از قالب هــای متــداول در هنــر ســفال اقــدام بــه ســاخت ایــن آثــار می نموده انــد 
ــار اغلــب، از  و براســاس شــواهد باستان شناســی قالب هــای بــه کار رفتــه در ســاخت ایــن آث
جنــس گل و به صــورت دو تکــه یــا ســه تکــه بوده انــد. شیشــه گر پــس از دمیــدن شیشــه 
در قالــب توســط ابــزار بــه دهانــه و کــف آن فــرم مــی داده اســت. در ادامــۀ ایــن پژوهــش 
و  تشــکیل دهنده  عناصــر  بــا  رابطــه  در  باستان ســنجی  مطالعــات  می شــود  پیشــنهاد 
گیــرد؛ زیــرا فرآینــد بازآفرینــی  کشــور انجــام  ساختارشناســی شیشــه های موردمطالعــه در 
بغیــر از مســأله شــکل می توانــد در قالــب مطالعــات باستان ســنجی بــر اجــزا و مــواد ســازنده 

کیــد نمایــد. نیــز تأ

سپاسگزاری
در بخــش مطالعــات میدانــی ایــن پژوهــش از دانــش مــوزه داران و مجموعــۀ مــوزۀ آبگینــه و 
ســفالینۀ ایــران جهــت بررســی و مشــاهدۀ آثــار اســتفاده شــده اســت. بــر خــود لازم می دانیــم 
از رئیــس وقــت مــوزۀ آبگینــه آقــای وکیــل باشــی جهــت مســاعدت در بخــش شناســایی 
و بررســی نمونه هــای مطالعاتــی قدردانــی نماییــم. هم چنیــن در بخــش بازآفرینــی یــک 
و  بلــور  الــوان  کارخانــۀ  در  و عمــاد یوســفی  آقایــان حســام  از  بطــری ســر شــکل  نمونــه 
هم چنیــن از دانشــگاه هنــر اســامی تبریــز و دانشــکدۀ هنرهــای صناعــی جهــت مســاعدت 

در تخصیــص فضــای کارگاه قالب گیــری و دمیــدن شیشــه سپاســگزاریم.

پی نوشت ها
1. Head flask
2. Ennion
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3. Date flask
4. Grape flask
5. Masquenoise
6. Grossmann

ــا موهایــی به شــکل مــار کــه هــر کــس بــه چشــمانش  ــا هیــولای اســطوره ای اســت ب 7. بــر طبــق اســاطیر یکــی از گورگون هــا ی
ــه ســنگ تبدیــل می شــد. خیــره می شــد ب

8. Yale
9. »یانــوس« بــه لاتیــن )Ianus( یــا »ژانــوس«، در اســاطیر رومــی خــدای دروازه هــا، درب هــا، گذرگاه هــا و مســیرهای ورودی، و 

همین طــور خــدای آغازهــا و پایان هــا بــود.
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