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چکیده
به رغــم دســتیابی انســان بــه فنــاوری اســتفاده از فلــزات در پیش ازتاریــخ، فنــاوری تــراش 
کارایــی خــود را از دســت نــداد. در برخــی از حوزه هــای  دست ســاخته های ســنگی اهمیــت و 
فرهنگــی بــا توجــه به دسترســی محلــی بــه منابــع ســنگ خــام و به دســت آوری آســان و 
گســترده ادامــه یافتــه اســت.  کم هزینــه، ایــن فنــاوری تــا هــزارۀ اول پیش ازمیــاد به شــکلی 
پــس از عصــر ســنگ و توســعۀ جوامــع پیچیــدۀ ســاختار تولیــد دســت افزار های ســنگی نیــز 
مطابــق به شــرایط از پیچیدگی هــای بیشــتری برخــوردار شــد. در ایــن محــدوده زمانــی 
دســت افزار های  از  اســتفاده  بــا  رابطــه  در  پیچیــده  و  گســترده  جوامــع  بیشــتر  تقاضــای 
ســنگی، منجــر بــه شــکل گیری نظام  هــای تخصصــی تولیــد و عرضــۀ دست ســاخته های 
ســنگی  محصــولات  تولیــد  نظام هــای  از  یکــی  پژوهــش  ایــن  در  اســت.  شــده  ســنگی 
گرفته  اســت  پساپارینه ســنگی در جنوب شــرق دریــای مازنــدران مــورد تحقیــق و بررســی قرار 
کندگی هــای  گونه شناســی میــان پرا تــا براســاس آن تفاوت هــا و شــباهت های فنــاوری و 
پارینه ســنگی  و  پساپارینه ســنگی  دوره هــای  ســنگی  دست ســاخته  های  چالش برانگیــز 
ایــن دست ســاخته ها  این کــه  امــا  گــردد؛  تبییــن  در محــدودۀ جنــوب دریــای مازنــدران 
ج از  طــی چــه فرآینــدی و بــا چــه زنجیــرۀ عملیاتــی تولیــد شــده اند و چــه بقایایــی خــار
کــه ایــن پژوهــش  گذاشــته اند، پرسشــی اســت  اســتقرارهای باســتانی از مــکان خــود برجــای 
در پــی پاســخ گویی بــه آن اســت. پنــج پایــگاه تولیــد دســت افزارهای ســنگی در منطقــه ای 
ــت.  گرف ــرار  ــناختی ق ــی باستان ش ــورد بررس ــایی و م ــع شناس ــر مرب کیلومت ــار  ــعت چه ــه وس ب
پنج بــرار بزرگ تریــن مــکان تولیــد دســت افزار ســنگی شناســایی شــده در منطقــه اســت. 
در ایــن پژوهــش، 796 قطعــه دست ســاخته  ســنگی به دســت  آمــده از محوطــۀ پنج بــرار 
ــول  ــن محص ــت. مهم تری ــه اس گرفت ــرار  ــی ق گونه شناس ــاوری و  ــۀ فن ــورد مطالع ــتمکا م رس
ــده  ــایی ش ــای شناس ــه، محوطه ه ــت. در نتیج ــد اس ــنگی بلن ــای س ــه، تیغه ه ــن محوط ای
گوهرتپــه  ــا محوریــت  گســتردۀ تولیــد دســت افزار ســنگی ب به عنــوان بخشــی از یــک نظــام 
قلمــداد شــده اند. هم چنیــن بــا تحلیــل توالــی  تــراش از مراحــل مقدماتــی تــا تولیــد تیغــه 

گرفتــه اســت.  ــرار  ــوا مــورد بحــث ق چگونگــی به وجــود آمــدن تراشــه های شــبه لوال
گوهرتپه،  کلیــدواژگان: پساپارینه ســنگی، نظــام تولید دســت افزار ســنگی، توالی تــراش، 

پنج بــرار.

باستان شناســی  دکتــری  دانشــجوی   .I
پیش  ازتاریــخ، دانشــگاه آزاد اســامی، واحــد علــوم 

ایــران. تهــران،  تحقیقــات، 
دانشــکدۀ  باستان شناســی،  گــروه  اســتاد   .II
ادبیــات و علــوم انســانی، دانشــگاه تهــران، تهــران، 

مســئول(. )نویســندۀ  ایــران 
kniknami@ut.ac.ir

ــات  ــکدۀ ادبی ــی، دانش ــتادیار باستان شناس III. اس
کرمانشاه، ایران. و علوم انســانی، دانشــگاه رازی، 
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  شمارۀ 31، دورۀ یازدهـــــم، زمستان 81400

مقدمه 
اســتخراج، تــراش و اســتفاده از ســنگ به عنــوان ابــزاری بــرای انجــام اهــداف مشــخص 
کیفیــت مــادۀ خــام، قابلیــت  تنهــا محــدود بــه دورۀ پارینه ســنگی نبــوده اســت. فراوانــی، 
کهن تریــن  ــدگاری  کارآمــد موجــب مان ــزاری  ــه اب کم هزینــۀ آن ب دسترســی آســان و تبدیــل 
فنــاوری  انســان حتــی تــا دورۀ تاریخــی هــم بــوده اســت؛ به عنــوان مثــال، می تــوان بــه 
ــۀ  ــد: محوط ــران، مانن ــف ای ــی مختل ــای فرهنگ ــنگی در حوزه ه ــت افزار های س ــور دس حض
کمــی، 1385: 794-795(،  کرمــان )حا کنــار صنــدل جیرفــت )رفیع فــر، 1387(، شــهداد 
)مــرادی  لرســتان  غ  مفــر عصــر  محوطه هــای   ،)1372 )نگهبــان،  خوزســتان  هفت تپــۀ 
لمــا  گورســتان  ایــام،   )390-387  :1392 )اورلــت،  آهــن  عصــر  و   )1391 بختیــاری،  و 
و   292  :1391 )اشــمیت،  دامغــان  حصــار  تپــه   ،)Jafari, 2013( کهگیلویه وبویراحمــد 
گوهرتپــۀ مازنــدران )ماهفــروزی،  گــرگان )عباســی، 1390( و  371: تصویــر 63(، نرگس تپــه 

ــود. ــاره نم 1386( اش
ــت  ــه اس گرفت ــأت  ــی نش ــش از آنجای ــن پژوه ــأله ای ــۀ پژوهــش: مس پرســش  و فرضی
کیفیــت از غنــای بــالا  کــه منابــع خــام بــا  کــه در برخــی حوزه  هــای فرهنگی-جغرافیایــی 
چشــمگیر  کندگی هــای  پرا حضــور  شــاهد  نیــز  پارینه ســنگی  دورۀ  از  پــس  برخوردارنــد، 
ایــن  هســتیم.  روبــاز  محوطه هــای  در  ســطحی  به صــورت  ســنگی  دست ســاخته های 
از  ناشــی  متوالــی  نهشــته های  فاقــد  عمومــاً  پیش ازتاریــخ  متأخــر  ادوار  در  محوطه هــا 
اســتقرار و معمــاری هســتند و به لحــاظ ریخــت شــباهتی بــه تپه هــای باســتانی ندارنــد 
و تابــع عــوارض طبیعــی محیــط خــود هســتند. چنیــن محوطه هایــی در ایــن پژوهــش 
کــه  دســت افزار هایی  می شــوند.  معرفــی  پساپارینه ســنگی  محوطه هــای  تحت عنــوان 
در لایه هــای یــک تپــۀ باســتانی به همــراه دیگــر مــواد باستان شــناختی به دســت می آینــد 
ــدی  ــه فرآین ــی چ ــات ط ــن قطع ــه ای ــا این ک ــتند؛ ام ــکیک نیس ــل تش ــگاری مح گاهن ــر  ازنظ
ــتانی  ــتقرارهای باس ج از اس ــار ــی خ ــه بقایای ــده اند و چ ــد ش ــی تولی ــرۀ عملیات ــه زنجی و در چ
ــه آن  ــه ایــن پژوهــش در پــی پاســخ گویی ب ک گذاشــته اند، پرسشــی اســت  از خــود برجــای 
ــوه  کاهــش و پوســته برداری اولیــه، آماده ســازی یــک قل ــه مــادۀ خــام،  اســت. دســتیابی ب
یــا بلــوک ســنگی به شــکل ســنگ مادر، مراحــل مقدماتــی زنجیــرۀ تولیــد هســتند. مرحلــۀ 
بعــد در زنجیــرۀ تولیــد برداشــت از ســنگ مادر  و تولیــد برداشــته هایی در قالــب تراشــه، 
کاهشــی )بــرای مطالعــه در مــورد  کــه ممکــن اســت در ایســتگاه   تیغــه یــا ریزتیغــه اســت 
ک. بــه: جایــز، 1392(  کاهشــی دســت افزار ســنگی در ایــران بــرای نمونــه ر.  ایســتگاه های 
ــد  ــات تولی ــرۀ عملی ــل در زنجی ــن مراح ــی ای ــود. تمام ــام ش ــتقراری انج ــۀ اس ــا در محوط و ی
مشــترک  می تواننــد  پساپارینه ســنگی  و  پارینه ســنگی  ادوار  میــان  ســنگی  دست ســاختۀ 
باشــند و محصــول هماننــدی از خــود برجــای بگذارنــد. ایــن اتفــاق  عمومــاً در نزدیکــی 
ســنگ هایی  از  مملــو  ســطحی  باقی می مانــد  آن چــه  و  خ می دهــد  ر خــام  مــادۀ  منابــع 
کــه  کــه نشــانه هایی از فعالیت هــای انســانی را در خــود جــای داده انــد. مســأله ای  اســت 
کــه چگونــه می تــوان  ح می گــردد، آن اســت  بــا چنیــن محوطه هایــی مطــر در مواجهــه 
قائــل  تمایــز  پسا پارینه ســنگی  و  پارینه ســنگی  ادوار  در  ســنگ  تــراش  روش هــای  میــان 
شــد. به خصــوص این کــه به کار گیــری چکــش ســخت و ضربــۀ مســتقیم در فنــون تــراش 
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ادوار  بــا  مشــابه  برداشــته هایی  می توانــد  پساپارینه ســنگی  ســنگی  دست  ســاخته های 
یــک  ســطح  پیرایــش  یــا  و  آماده ســازی  بــرای  گــر  ا به ویــژه  نمایــد؛  تولیــد  پارینه ســنگی 
ســنگ مادر از چنــد برداشــت مرکزگــرا اســتفاده شــده باشــد بــه ســادگی تراشــه ای مشــابه 
ک.  ر.  نمونــه  )بــرای  آمــد  به وجــود خواهــد  پارینه ســنگی  بــه دورۀ  متعلــق  نمونه هــای 
ج از یــک بافتــار و بــه دور از دیگــر  گــر خــار گونــه یافته هــا ا بــه: تصاویــر 3، 5 و 6(. ایــن 
گر هــر دورۀ پیش ازتاریخــی )ســفال، معمــاری و...( به دســت آینــد انتســاب  عناصــر شناســا
آن بــه دوره ای مشــخص را بــا معضــل جــدی روبــه رو خواهــد نمــود. ایــن معضــل، به ویــژه 
معیــار  و  اســت  محــدود  پارینه ســنگی  باستان شناســی  پژوهش هــای  کــه  مناطقــی  در 
گونه شناســی دســت افزار های دوره هــای پــس از عصــر ســنگ  ــرای فنــاوری و  مشــخصی ب

ــت. ــدان اس ــدارد، دوچن ــود ن وج
اهــداف و ضــرورت پژوهــش: ایــن پژوهــش بــا درنظــر داشــتن مســائل فــوق بــه وارســی 
کــه در زمــرۀ یکی از  ایــن چالــش در حــوزۀ فرهنگــی جنوب شــرق دریــای مازنــدران می پــردازد 
کنــون تقریبــاً معیــار  کــه تا مناطــق فرهنگــی نا شــناخته ایــران طــی ادوار پارینه ســنگی اســت 
کــه از ایــن منطقــه یافــت می شــوند، ارائــه  مشــخصی بــرای انتســاب دســت افزار های ســنگی 
نشــده اســت؛ از ایــن رو، ایــن پژوهــش بــا هــدف بازشناســی نظــام تولیــد دست  ســاخته های 
ســنگی دورۀ پساپارینه ســنگی در جنوب شــرق دریــای مازنــدران بــه بررســی، شناســایی و 
ــنگی  ــت افزار های پساپارینه س ــیع دس ــای وس کندگی ه ــی پرا گونه شناس ــاوری و  ــۀ فن مطالع
کــز شهرنشــینی  گوهر تپــه به عنــوان یکــی از بزرگ تریــن مرا در چشــم اندازهای پیرامــون 
شــباهت های  و  تفاوت هــا  می توانــد  بازشناســی  ایــن  اســت.  پرداختــه  ایــران  شــمال 
ــاخته  های ســنگی  ــز دست س ــش  برانگی ــای چال کندگی ه ــان پرا گونه شناســی می ــاوری و  فن
در محــدودۀ جنــوب دریــای مازنــدران را تبییــن نمــوده و معیــاری بــرای ســنجش میــان 
ویژگی هــا و صفــات صنایــع ســنگی دوره هــای پساپارینه ســنگی و پارینه ســنگی در جنــوب 

دریــای مازنــدران پیشــنهاد نمایــد. 
دست ســاخته های  به کار گیــری  از  باستان شــناختی  گزارش هــای  پژوهــش:  روش 
یافته هــای  بــه  نگاهــی  بــا  می نمایــد.  حکایــت  پیش ازتاریــخ  متأخرتــر  ادوار  در  ســنگی 
گوهرتپــه به عنــوان بزرگ تریــن محوطــۀ پیش ازتاریخــی شــرق مازنــدران، ایــن پرســش 
کــه حجــم انبــوه دســت افزارهای ســنگی موجــود در آن طــی چــی فرآینــدی  ح می گــردد  مطــر
ــا  تهیــه می شــده اســت؟ الگو هــای مختلفــی از نظام هــای تولیــد دســت افزار های ســنگی ب
اســت.  شــده   پدیــدار  اقتصادی-اجتماعــی  پیچیدگی هــای  و  اجتماعــی  نظام هــا  ظهــور 
افزایــش  ســاختار،  به لحــاظ  ســنگی  دســت افزار های  تولیــد  پیچیــدۀ  جوامــع  ظهــور  بــا 
مصرف کننــدۀ  پیچیــدۀ  جمعیت هــای  گســترده  نیــاز  بــه  پاســخ گویی  و  انــدازه  حجــم، 
دســت افزار های ســنگی ســازمان یافته تر شــده اســت )Ericson, 1984: 7(. بــا توجــه بــه 
مســأله پیچیدگی هــای اجتماعــی و ظهــور تخصص گرایــی در ســطح جامعــه طــی دورۀ 
کــه تولیــد دســت افزارهای ســنگی  آغازشهرنشــینی و پــس از آن، ایــن احتمــال وجــود دارد 
گوهرتپــه نیــز به صــورت فعالیتــی تخصصــی و ســازمان یافته درآمــده باشــد؛ از ایــن رو،  در 
بــرای پاســخ بــه ایــن پرســش و ارزیابــی ایــن فرضیــه برنامــه ای جهــت بررســی و شناســایی 
گردیــد. ایــن برنامــه بــه  گوهرتپــه طراحــی و اجــرا  کــز تولیــد ایــن دســت افزارها پیرامــون  مرا
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بازنگــری محوطه هــای عصــر آهــن واقــع در ارتفاعــات جنوبــی گوهرتپــه و در نواحی مســتعد 
از بررســی های مــوردی  بــه منابــع ســنگ خام محــدود می گــردد. عاوه بــر آن  دسترســی 
گاهــان محلــی نســبت بــه مفاهیــم باستان شناســی  براســاس اســتفاده از اطاعــات برخــی آ
در  نیــز  منطقــه  ناشــناختۀ  ســنگی  دست ســاخته های  کندگی هــای  پرا شناســایی  در 
گوهر تپــه به عنــوان هســتۀ اصلــی مصــرف  ایــن پژوهــش اســتفاده شــده اســت؛ بنابرایــن 
گردیــد و محوطه هــای واقــع در  غ و آهــن فــرض  دست ســاخته های ســنگی دوره هــای مفــر
ــرار  ــر مــورد بازنگــری و بررســی مــوردی ق کیلومت ــه شــعاع 7  ــی مجــاور آن ب ارتفاعــات جنوب
گورســتان های تاریخی/عصــر  گرفتنــد. در ایــن محــدوده بیــش از 13 محوطــه به عنــوان 
آهــن در اطلــس باستان شناســی مازنــدران شناســایی شــده بــود )موســوی کوهپر، 1387(. 
براســاس بازنگــری محوطه هــای موجــود در اطلــس باستان شناســی مازنــدران، 3 محوطــه 
گاهــان محلــی 2 محوطــه  کســب اطــاع از آ )کفال لینگــه، بزخــال و پنج بــرار( و براســاس 
فــراوان  مقادیــر  دربردارنــدۀ  کــه  شــد  شناســایی  آهــن  عصــر   )1 رســتمکا  و   3 )خانه ســر 
کــه در ایــن پژوهــش به عنــوان  کندگــی  ســطحی دست ســاخته های ســنگی هســتند  پرا
مکانــی بــرای تولیــد دست  ســاخته های ســنگی قلمــداد شــده اند )تصویــر 1(. عمــدۀ ایــن 
ــه مشــابه  ــزرگ تیغــۀ تشــکیل می دهنــد. نمون دســت افزار ها را تیغه هــا و ســنگ مادر های ب
ع مــادۀ خــام و هــم به لحــاظ ریخت شناســی و فنــاوری  ایــن ســنگ مادر ها هــم به لحــاظ نــو
کــه  گــزارش شــده  از محوطــۀ بندپــی نوشــهر تحت عنــوان: »ســنگ مادر های زبانــی تیغــه« 
 .)Vahdati Nasab et al., 2017( گردیــده اســت بــه دورۀ پارینه ســنگی جدیــد منتســب 
گســتردگی دســت افزار های ســنگی، مربعــی بــه مســاحت 1 متــر  کــم بســیار بــالا و  به دلیــل ترا
انتخــاب  مربــع در محوطــۀ »پنج بــرار« جهــت نمونه بــرداری دست ســاخته های ســنگی 

 . شد

پیشینۀ پژوهش
از  جدیــدی  اطاعــات  ه ــ.ش.   1380 دهــۀ  اوایــل  در  باستان شناســی  پژوهش هــای 
ارائــه نمــود. نخســتین  فرهنگ هــای پیش ازتاریخــی در جنوب شــرق دریــای مازنــدران 
بررســی  از  نــادری«  »رحمــت  گــزارش  بــه  پساپارینه ســنگی  صنایــع  حضــور  بــه  اشــاره 
ســنگ مادر  مجموعــه  ایــن  در  هم چنیــن  بازمی گــردد؛  شــورش  تنگــه  باستان شناســی 
غ و آهــن(  کــه مربــوط بــه دوره هــای متأخرتــر )مفــر کنعانــی نیــز مشــاهده می شــود  تیغــۀ 
اســت )نــادری، 1384: 288(. هم چنیــن در راســتای بررســی های باستان شــناختی تنگــه 
کــه در بردارنــدۀ  شــورش، محوطــه ای به نــام »اِســپه1 مَلــهِ« در مجــاورت آن شناســایی شــد 
گرفتــه  دست ســاخته  های ســنگی متعلــق بــه عصــر آهــن اســت. براســاس مطالعــۀ صــورت 
کثــر دســت افزار های ساخته شــده در اســپه مله از ســنگ چــرت قهــوه ای ســاخته شــده اند  ا
کســتری نیــز اســتفاده شــده اســت. 41 قطعــه دست ســاخته ســنگی  کنــار آن از چــرت خا و در 
کــه 9 قطعــه شــامل ســنگ مادر و قطعــات  گردیــد  گزینشــی برداشــت و مطالعــه  به صــورت 

ــروزی، 1386(.  ــی و ماهف ــت )رحمت ــنگی اس ــۀ س ــه تیغ آن و 32 قطع
گوهرتپــه یکــی از بزرگ تریــن پروژه هــای باستان شناســی پیش ازتاریــخ در  کاوش هــای 
غ و آهــن  گســتردۀ جوامــع انســانی در دوره هــای مفــر شــمال ایــران، شــواهدی از حضــور 
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ایــن  باستان شــناختی  یافته هــای  از  بخشــی  اســت.  داده  نشــان   را  مازنــدران  شــرق  در 
گوهرتپــه  کــه در لایه هــای باستان شناســی  پژوهش هــا، دست ســاخته های ســنگی هســتند 
گوهرتپــه، 433 قطعــۀ دست ســاخته ســنگی  کاوش   آمده انــد. در فصــل دوم  به دســت 
گرفــت. مــادۀ خــام مورداســتفاده در ایــن مجموعــه را غالبــاً ســنگ چــرت  موردمطالعــه قــرار 
قهــوه ای روشــن و تیــره تشــکیل می دهــد. 52/81% از ایــن مجموعــه را تیغه هــا و 21/01% را 
تراشــه ها و 3/43% متعلــق بــه ســنگ مادر ها هســتند )ماهفــروزی، 1386: 357-356(.

بررسی باستان شناختی پیرامون گوهرتپه
ازنظــر تقســیم بندی زمین شناســی ایــران، محــدودۀ ایــن پژوهــش )حــوزۀ بهشــهر-نکا( در 
مــرز البــرز مرکــزی و شــرقی واقع شــده اســت و به همیــن لحــاظ تاحــدودی از ویژگی هــای 
زمین شناســی و ســاختاری هــر دو زون تبعیــت می نمایــد. حــوزۀ بهشــهر-نکا در شــرق زون 
کــه بخشــی از واحــد زمین ســاختی البــرز را تشــکیل می دهــد.  گرگان-رشــت واقع شــده اســت 
کلــی و در مقیــاس زمانــی ســازندهای ســنگی رخنمــون یافتــه در منطقــه، شــامل  به صــورت 
را  ســنگ های دورۀ مزوزوییــک )65%( و ســنگ های دورۀ ســنوزوییک )35%( منطقــه 
پوشــش داده انــد )رحیمــی، 1385: 11(. واحد هــای ژئومورفولوژیکــی منطقــه را می تــوان 
بــه دو قســمت متمایــزِ »کوهســتانی« و »دشــت« تقســیم نمــود. مهم تریــن پدیده هــای 
زمین شناســی در ایــن دو واحــد ژئوموفولوژیــک ســنگ آهک هــای ســازند لار و نهشــته های 
تــوده ای به صــورت  تــا  نازک لایــه  لُــس هســتند. ســنگ آهک هــای ســازند لار به صــورت 
رخنمــون  نــکارود  آبریــز  حوضــۀ  در  بلنــد  پرتگاه هــای  بــا  همــراه  برجســته  صخره هــای 
ــر فرآینــد  ــه تحت تأثی ک کارســت همــراه هســتند  ــدۀ  ــا پدی ــد. ایــن اشــکال برجســته ب یافته ان
ــاور  ــین مش ــد )مهندس ــود آمده ان ــک به وج کربنی ــید  ــوی اس ــای محت ــی از آب ه ــال ناش انح
ــا تــوده ای  جامــاب، 1380(. هم چنیــن ســازند لار شــامل آهک هــای نــازک لایــۀ میکریتــی ت
کم رنــگ  کــه نــودول یــا لایه هــای چــرت بــه رنــگ ســفید تــا بنفــش  کســتری رنــگ هســتند  خا
در آن وجــود دارد )رحیمــی، 1385: 16(. در نقشــۀ زمین شناســی چارچــوب ســاری ایــن 
ناحیــه به عنــوان قدیمی تریــن نهشــته های شــناخته شــده در منطقــه و متعلــق بــه دورۀ 
ژوراســیک معرفــی شــده اســت کــه شــامل ســنگ آهــک میکریتــی ســفید تــا شــیری نــازک )لایۀ 
 Khabbaz-nia( کــه به طــور طبیعــی دارای چــرت می باشــند 10-20 ســانتی متری( اســت 
et al., 2003(. ایــن چرت هــا منبــع غنــی مــادۀ خــام مصرفــی جوامــع پیش ازتاریــخ منطقــه 
ــه و  ــات یک پارچ ــورت صفح ــه به ص ک ــت  ــوده اس ــنگی ب ــت افزار های س ــاخت دس ــت س جه
لنز هــای باریــک بــه قطــر 5-50 ســانتی متر متناوبــاً در میــان لایه هــای آهکــی یافــت می شــوند 
)Heydari-Guarn, 2004: 127(. تمــام محوطه هــای موردمطالعــۀ ایــن پژوهــش در ایــن 

کــه در ادامــه بــه معرفــی آن هــا پرداختــه شــده اســت.  ســاختار زمین شناســی قــرار دارنــد 

خانِه سَر 3
ایــن محوطــه در مختصــات جغرافیایــی )N-53°23'7.31", E:"51.69'36°38( در ارتفــاع 
کیلومتــری از جنــوب روســتای خانه ســر  275 متــری از ســطح آب هــای آزاد، در فاصلــۀ 3 
گرفتــه اســت )تصویــر 1(. محوطــه شــامل  گوهر تپــه قــرار  کیلومتــری جنوب غربــی  و 3/5 
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کندگــی محوطه هــای پساپارینه ســنگی  تصویــر 1. پرا
 Google :گوهرتپــه )عکــس از در ارتفاعــات جنــوب 

 .)Earth

گیاهــی پوشــیده از درختــان جنگلــی اســت و دســت افزار های  محیطــی مســطح و بــا پوشــش 
کنــده  پرا به صــورت  تیغــه  بــزرگ  ســنگ مادر های  و  تراشــه ها  تیغه هــا،  شــامل  ســنگی 
عاوه بــر   .)2  :3 )تصویــر  کنده انــد  پرا هکتــار  یــک  از  کمتــر  وســعت  بــه  ســطحی  بــر 
دســت افزارهای ســنگی ســفال های قرمــز متعلــق بــه عصــر آهــن نیــز در ســطح محوطــه 
ــت.  ــد اس ک  جدی ــا ــاه  خ گی ــامل  ــه ش ــطحی محوط ــت های س ــت. انباش ــده اس ــاهده ش مش

بِزخال
ایــن محوطــه در مختصــات جغرافیایــی )“ N: 53°24'56.7", E: 40.3'36°38( ارتفــاع 
360 متــری از ســطح آب هــای آزاد، 3 کیلومتــری جنوب غــرب شــهر رســتمکا و 4 کیلومتری 
جنــوب گوهر تپــه قــرار دارد )تصویــر 1(. وضعیــت ظاهــری محوطــه شــامل دامنــه ای طبیعی 
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ــاخته های  ــه دست س ــن محوط ــطح ای ــر س ــد. ب ــداد می یاب ــی امت ــیب مایم ــا ش ــه ب ک ــت  اس
ــر  ــزرگ تیغــه )تصوی ســنگی شــامل: تیغه هــای پهــن و بلنــد، تراشــه ها و ســنگ مادر های ب
گودال هــای حفــاری  آهــن مشــاهده می شــود.  قرمــز عصــر  ســفال های  به همــراه   )5 :3
گودال هــا به دلیــل  غیرمجــاز متعــدد بــر ســطح محوطــه وجــود دارد. بررســی دیــوارۀ ایــن 
ک هــای جــوان نشــان دهندۀ تعلــق نهشــته ها بــه دورۀ هلوســن اســت. در برخــی  وجــود خا
گودال هــا دست ســاخته های ســنگی به همــراه قطعــات شکســتۀ ســفال های عصــر  از ایــن 

آهــن در یــک لایــه مشــاهده می شــود. 

کِفال لینگه
ایــن محوطــه در مختصــات جغرافیایــی )N: 53°24'54.46", E: "5.41'36°37( ارتفــاع 
گوهرتپــه قــرار دارد )تصویــر 1(.  کیلومتــر جنــوب  440 متــری از ســطح آب هــای آزاد، 7 
کــه  اســت  پیوســته ای  به هــم  کوه هــای  ســتیغ  از  طبیعــی  دامنــه ای  شــامل  محوطــه 
کــم  امتــداد می یابــد. ســطح منطقــه دارای پوشــش مترا بــه دره ای عمیــق  تــا رســیدن 
ک هــای جــوان هلوســن تشــکیل می دهــد. حضــور  جنگلــی اســت و انباشــت ســطحی را خا
گودال هــای متعــدد حفــاری غیرمجــاز دست ساخته های ســنگی شــامل: تیغه هــا، تراشــه ها 
کنــده نمــوده اســت )تصویــر 3: 6(. بررســی  ــزرگ تیغــه را در ســطح پرا و ســنگ مادر های ب
دیــوارۀ چاله هــای حفــاری غیرمجــاز هم بــودی دست ســاخته های ســنگی و ســفال های 

ک هــای هلوســن مشــخص  نمــوده اســت. عصــر آهــن را در لایــۀ خا

رستمکلا 1
و   )E"10.98'24°53-N"33.72'38°36( جغرافیایــی  مختصــات  در  محوطــه  ایــن 
کیلومتــری جنوب غربــی شــهر رســتمکا و  ارتفــاع 299 متــری از ســطح آب هــای آزاد، 3/5 
گوهرتپــه قــرار دارد )تصویــر 1(. محوطــه شــامل شــیب نســبتاً تنــدی  کیلومتــری جنــوب   4
کوه هــای به هــم پیوســته آغــاز شــده و به ســمت دره ای عمیــق امتــداد  کــه از ســتیغ  اســت 
می یابــد. دست ســاخته های ســنگی شــامل: تیغه هــا، تراشــه ها و ســنگ مادر های بــزرگ 
کنــده شــده اند  گودال هــای حفــاری غیرمجــاز در ســطح پرا کــه به دلیــل حفــر  تیغــه هســتند 
)تصویــر 3: 4(. به همــراه ایــن دست ســاخته ها، ســفال های قرمــز عصــر آهــن نیــز مشــاهده 
شــده اســت. براســاس بررســی دیــوارۀ چاله هــای حفــاری غیرمجــاز می تــوان ماهیــت و 
ک هــای جــوان دورۀ هلوســن  تاریــخ نهشــته های ســطحی حــاوی ایــن دســت افزار ها را خا

قلمــداد نمــود. 

پنج برار
و   )N: 53°23'48.04", E:  "56.49'36°37( جغرافیایــی  مختصــات  در  محوطــه  ایــن 
کیلومتــری جنوب غربــی شــهر رســتمکا و  ارتفــاع 386 متــری از ســطح آب هــای آزاد، 5 
گوهرتپــه قــرار دارد )تصویــر 1(. محوطــه شــامل محــدودۀ وســیعی  کیلومتــری جنــوب   5
متشــکل از تپه هــای طبیعــی بــا پوشــش جنگلــی اســت. دست ســاخته های ســنگی، شــامل: 
کــه در محــدوده ای بــه  تعــداد بســیار زیــادی تیغــه ، تراشــه  و ســنگ مادر های بــزرگ اســت 
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کنــده هســتند )تصویــر 3: 3(. عاوه بــر دست ســاخته های  وســعت بیــش از 10 هکتــار پرا
کســتری و قرمــز متعلــق بــه عصــر آهــن در ســطح مشــاهده شــده  ســنگی ســفال های خا
ــه  ــا توج ــود دارد و ب ــه وج ــی محوط ــتۀ طبیع ــرروی پش ــدد ب ــاز متع ــات غیرمج ــت. حفری اس
ســنگی  دست ســاخته های  داشــت  اذعــان  می تــوان  حفــاری  چالــۀ  دیــوارۀ  بررســی  بــه 
ک هــای جــوان هلوســن همــراه هســتند )تصویــر 2(.  به همــراه ســفال ها در لایــه ای از خا
ایــن محوطــه، نخســت در برنامــۀ »اطلــس باستان شناســی مازنــدران« )موســوی کوهپر، 

تصویــر 2. نمایــی از دیــوارۀ چالــۀ حفــاری غیرمجــاز 
و  قرمــز  ســفال  وجــود  و  پنج بــرار  محوطــۀ  در 
هلوســن  ک  خــا لایــۀ  در  ســنگی  دســت افزار های 

 .)1398 )نگارنــدگان، 

به دســت  ســنگی  دست ســاخته های   .3 تصویــر 
آمــده از بررســی باستان شناســی ارتفاعــات جنــوب 
ســنگ مادر  قطعــه  یــک  محوطــه  هــر  از  گوهرتپــه؛ 
تیغــه، یــک قطعــه تیغــه و یک تراشــه با برداشــته های 
شــده  مستند ســازی  نمونــه  به عنــوان  مرکزگــرا 
گوهرتپــه. 2-خانه ســر 3. 3- پنج بــرار.  اســت؛ 1- 
لینگــه.  کفــال   -6 بزخــال.   -5  .1 رســتمکلا   -4

 .)1398 )نگارنــدگان، 
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 نمــودار 1. توزیــع فراوانــی مــادۀ خــام مصرف شــده 
در محوطــۀ پنج برار )نگارنــدگان، 1399(.

گورســتان تاریخــی و ســپس در برنامــۀ »بررســی باستان شناســی  1387( به عنــوان یــک 
دارای  محوطــه  یــک  به عنــوان  مازنــدران«  دریــای  جنــوب  کریــدور  پارینه ســنگی 

کندگی هــای دســت افزار ســنگی معرفــی شــده اســت )قصیدیــان، 1397: 68(. پرا

فناوری و گونه شناسی دست افزار های محوطۀ پنج برار
بــه  نمونه بــرداری  واحــد   1 از  دست ساخته ســنگی  قطعــه   796 پنج بــرار  محوطــۀ  از 
مســاحت 1  متــر مربــع برداشــت شــد. از ایــن میــزان 23 قطعــه )2/88%( متعلــق بــه انــواع 
قطعــه   247 و  برداشــته ها  انــواع  بــه  متعلــق   )%42/83( قطعــه   341 ســنگ مادرها، 
ــواع دورریز هــا  ــه ان ــق ب ــواع ابزار هــا و 185 قطعــه )23/24%( متعل ــه ان ــق ب )31/03%( متعل
 )Heydari-Guarn, 2004( اســت. بــرای ســاخت دســت افزار های ســنگی از چــرت بهشــهر

کیفیــت مختلــف اســتفاده شــده اســت )نمــودار 1(.  بــا هفــت 
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فناوری دست ساخته های سنگی محوطۀ پنج برار
گونه هــای مختلــف، ازجملــه ســنگ مادرها، برداشــته ها و  کندگــی متــوازن  بــا توجــه بــه پرا
ــرار براســاس ثبــت  ــراش ســنگ در محوطــۀ پنج ب دوریزهــا در مجموعــه ســاختار فنــاوری ت
ــان ســنگ مادرها، 20 قطعــه  ــا مطالعــه شــده اســت. ازمی ویژگی هــای هــر یــک از ایــن بقای
بــه ســنگ مادر  تیغــه و 3 قطعــه )13/04%( متعلــق  بــه ســنگ مادر  )86/95%( متعلــق 
گــروه ســنگ مادرهای یک ســویه )19 قطعــه  تراشــه اســت. ســنگ مادر های تیغــه بــه دو 
قطعه هــای   4 )تصویــر  می شــوند  تقســیم   )%4/34 قطعــه   1( دوســویه  و   )%82/60 و 
کمینــه و بیشــینۀ ابعــاد آن هــا به طــول 97-56 میلی متــر، عــرض آن هــا 38-71   .)3-1
گونه هــای متنوعــی  میلی متــر، ضخامــت آن هــا 54-25 میلی متــر اســت. ســکوی ضربــه در 
ماننــد: ســاده و بــا چنــد برداشــت )50%(، پرداخت شــده )30%(، ســادۀ تک ســطحی )%20( 
ضربــه  ســکوی  تیغــۀ  ســنگ مادر های   %75 در  شــده اند.  آمــاده   )%5( چندســطحی  و 
دارای زاویــه ای قائمــه و در 25% مــوارد دارای زاویــه ای مــورب نســبت بــه ســطح برداشــت 
کمینــه و بیشــینۀ ابعــاد ســکوی ضربــه به طــول 74-31 میلی متــر و عــرض 42- اســت. 

15 میلی متــر اســت. برداشــت در ســطح تمــام ســنگ مادر های تیغــه هم راســتا بــا جانــب 
کــه در 55% بیــن 60-50%، در 25% بیــن 40-30% و در 20% بیــن 80- پهن تــر انجام شــده 
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70% دارای برداشــت پیرامونــی بوده انــد. برداشــت در 95% مــوارد به صــورت یک ســویه 
ــل هــم صــورت  ــۀ مقاب ــا دو ســکوی ضرب و مــوازی تنهــا در 5% مــورد به صــوت دوســویه و ب
گرفتــه اســت. در 35% اثــر پنــج تــا شــش برداشــت، در 35% نمونــه اثــر هفــت تــا هشــت 
برداشــت، در 20% نمونــه اثــر نُــه تــا دَه برداشــت و در 15% نمونــه اثــر ســه تــا چهــار برداشــت 
تیغــه بــر ســطح ســنگ مادر باقی مانــده اســت. در 25% ســنگ مادرها به میــزان %10-20، 
بــر ســطح ســنگ مادر  اولیــه  از 40% پوســتۀ  بیــش  و در %10  به میــزان %30-40  در %15 
باقی مانــده اســت. در تمــام مــوارد از فنــاوری چکــش نــرم و ضربــۀ غیرمســتقیم اســتفاده 
شــده اســت. آماده ســازی تکیــه گاه ســنگ مادر در جبهــۀ مقابــل ســطح برداشــت در نیمــی 

ــام شــده اســت.  ــات صــورت مســطح و نیمــی دیگــر به صــورت ســتیغ انج از قطع
دارد  وجــود  مجموعــه  در  تراشــه  ســنگ مادر  ســنگ مادر ها(  از   %13/04( قطعــه   3
)تصویــر 5: 1-2(. طــول ایــن ســنگ مادرها 76-48 میلی متــر، عــرض آن هــا 42-86 
میلی متــر و ضخامــت آن هــا 94-69 میلی متــر اســت. مطالعــۀ روش و میــزان برداشــت 
روی ســنگ مادر های تراشــه مشــخص نمــوده اســت؛ تراشــه برداری در 2 قطعــه از جانــب 
پهن تــر ســنگ و به صــورت یک ســویه و مــوازی انجــام شــده اســت. لازم بــه توضیــح اســت 
ــزرگ تیغــه و  ــا جداســازی نیمــۀ انتهــای پایینــی یــک ســنگ مادر بســیار ب ــه ب در یــک نمون
ــه از  ک ــد  ــود آوردن ــد به وج ــه ای جدی ــنگ مادر تراش ــطحی س ــن و چندس ــطحی په ــاد س ایج
آن تراشــه هایی بــا روش مرکز گــرا برداشــت نموده انــد. ایــن قطعــه به لحــاظ ظاهــری تقریبــاً 

مشــابه ســنگ مادر لوالــوا اســت )تصویــر 5: 1 و تصویــر 6: 5(. 
محوطــۀ  ســنگی  دست ســاخته های  مجموعــه  از   )%73/86( عمــده ای  بخــش 
پنج بــرار متعلــق بــه انــواع برداشــته ها اســت. 588 قطعــه انــواع برداشــته )برداشــته های 
تراشــه ها،  بــه  متعلــق  کــه 41/32% )243 قطعــه(  اســت  آمــده  به دســت  و  ابــزار(  خــام 
58/67% )345 قطعــه( متعلــق بــه تیغه هــا اســت. طــول تراشــه ها 108-11 میلی متــر، 
عــرض آن هــا 95-8 میلی متــر و ضخامــت آن هــا 35-2 میلی متــر می باشــد. ســکوی ضربــه 
گونــه متعلــق بــه ســکوی  گرفتــه شــده اند. بیشــترین  گــون بــه کار  گونا در تراشــه در انــواع 
ــه پرداخــت شــده )40  ــۀ ســاده مســطح )121 قطعــه 49/79%(، ســپس ســکوی ضرب ضرب
دارد؛  قــرار  پوســته دار )32 قطعــه %13/16(  آخــر ســکوی ضربــۀ  در  و  قطعــه %16/46( 
ژانــدرام  کاه  فــرم  بــا  ضربــه  ســکوی  دارای  تراشــه ها  از  قطعــه(   11(  %4/52 هم چنیــن 
هســتند. طــول ســکوی ضربــه 47-4 میلی متــر، عــرض آن هــا 22-2 میلی متــر هســتند. 
کــه در %49/77 )112  کثــر 57 میلی متــر می باشــد  قطــر حبــاب ضربــه حداقــل 4 و حدا

ــت. ــده اس ــت ش ــا ثب ــرروی آن ه ــی ب ــر پریدگ ــورد اث ــه( م قطع
بررســی ســطح خارجــی تراشــه ها نشــان داده اســت، بــر ســطح تراشــه ها از 6-1 برداشــت 
وجــود؛ هم چنیــن 15/22% )37 قطعــه( تراشــه دارای برداشــته های مــوازی، %31/68 
)قطعــه 77( از تراشــه ها  دارای برداشــته های غیرمــوازی و 7/81% )19 قطعــه( از تراشــه ها 
 دارای برداشــته های ســطحی مرکزگــرا )تصویــر 3: قطعه هــای 12-14( هســتند. %6/58 
ضربــۀ  ســکو  اصــاح  تراشــۀ  )10قطعــه(   %4/11 و  دیســتال  اصــاح  تراشــۀ  قطعــه(   16(
ســنگ مادر تیغــه در ایــن مجموعــه مشــاهده شــده اســت. هم چنیــن بررســی پوســتۀ اولیــه 
ــل،  کام ــتۀ  ــه ها را پوس ــه( از تراش ــت 12/34% )30 قطع ــان داده اس ــه ها نش ــطح تراش ــر س ب
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16/17% )15 قطعــه( از آن هــا را تراشــه هایی بــا بیــش از 50% پوســتۀ اولیــه، %23/45 )57 
کمتــر از 50% پوســتۀ اولیــه و بیــش از نیمــی از تراشــه ها %57/61   قطعــه( را تراشــه هایی بــا 

)140 قطعــه( فاقــد پوســته اولیــۀ می باشــند. 
کــه 70 قطعــه  از محوطــۀ پنج بــرار، تعــداد 345 قطعــه تیغــه به دســت آمــده اســت 
متعلــق بــه انتهــای پایینــی، 125 قطعــه متعلــق بــه بخــش میانــی، 140 قطعــه متعلــق بــه 
کمینــه و بیشــینۀ طــول تیغه هــا 10-59  کامــل اســت.  انتهــای بالایــی و 10 قطعــه تیغــه 
میلی متــر، عــرض آن هــا 32-6 میلی متــر و ضخامــت آن هــا 10-2میلی متــر اســت )بــرای 
ک. بــه: نمودارهــای 2 و 3( بــرای تولیــد تیغــه در تمــام مــوارد قابــل  توزیــع ابعــاد تیغه هــا ر. 
ــرم اســتفاده شــده اســت و شــواهدی  ــا چکــش ن ــۀ غیرمســتقیم ب تشــخیص )184( از ضرب

مبنی بــر به کارگیــری ضربــه مســتقیم و چکــش ســخت مشــاهده نشــد.
تیغــه در محوطــۀ پنج بــرار نشــان می دهــد  آماده ســازی ســکو ضربــۀ  بررســی نحــوۀ 
85/27% )110 قطعــه( دارای ســکوی ضربــۀ ســادۀ مســطح، 1/55% )2قطعــه( ســکوی 

 نمــودار 2. توزیــع فراوانــی ضخامــت تیغه هــا در 
مجموعــۀ پنج بــرار )نگارنــدگان، 1399(.

در  تیغه هــا  عــرض  فراوانــی  توزیــع   .3 نمــودار   
.)1399 )نگارنــدگان،  پنج بــرار  مجموعــۀ 
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ضربــۀ پوســته دار و 13/17% )17قطعــه( دارای ســکوی ضربــۀ پرداخــت شــده هســتند. 
قطــر  میلی متــر   3-10 آن هــا  عــرض  میلی متــر،   6-37 ضربــه  ســکوی  طــول  هم چنیــن 
حبــاب ضربــه نیــز 5-22 میلی متــر ثبــت شــده اســت. پریدگــی بــر ســطح حبــاب ضربــه نیــز 
در 83/72% )108 قطعــه( از تیغه هــا مشــاهده شــده اســت. بررســی ســطح خارجــی تیغه  هــا 
مشــخص نمــود 87/82% )303قطعــه( از تیغه هــا فاقــد پوســتۀ اولیــه، 9/56% از آن هــا 
کمتــر از 50% پوســتۀ اولیــه و 2/60% )9 قطعــه( بیــش از 50% پوســتۀ اولیــه بــر  )33 قطعــه( 
ســطح خارجــی خــود داشــته اند. تعــداد برداشــت بــر ســطح خارجــی تیغه هــا از 1-5 برداشــت 
کــه 7/24% )25 قطعــه( دارای یــک برداشــت، 34/78% )120 قطعــه( دارای  متغیــر اســت 
دو برداشــت، 51/30% )177 قطعه( دارای ســه برداشــت، 5/79% )20 قطعه( دارای چهار 
و 0/86% )3 قطعــه( دارای 5 برداشــت بــر ســطح خارجــی خــود بــوده اســت. از مــوارد قابــل 
تشــخیص 59/13% )204 قطعــه( دارای برداشــت های مــوازی و 36/81% )127 قطعــه( 
ــی  ــطح خارج ــرروی س ــرا ب ــت مرکزگ ــچ برداش ــد. هی ــوازی بوده ان ــت های غیرم دارای برداش
ــۀ  ــه تیغ ــاب دار، 2 قطع ــۀ ت ــه تیغ ــت. 1 قطع ــده اس ــاهده نش ــه مش ــن مجموع ــای ای تیغه ه
دارد.  وجــود  در مجموعــه  پوســته دار  و  کــول طبیعــی  دارای  تیغــۀ  1 قطعــه  و  ســتیغ دار 

هیچ کــدام از تیغه هــا از مشــخصۀ تیغه هــای لوالــوا تبعیــت نمی کننــد. 

در  ابزارهــا  گونــۀ  تنــوع  فراوانــی  توزیــع   .1 جــدول 
 .)1399 )نگارنــدگان،  پنج بــرار  مجموعــۀ 
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گونه شناسی ابزار های محوطۀ پنج برار

ازمیــان 588 قطعــه برداشــته به دســت آمــده از محوطــۀ پنج بــرار 247 قطعــه به واســطۀ 
ایجــاد روتــوش بــر لبــۀ قطعــات به عنــوان ابزارهــای رســمی، به صــورت مجــزا مــورد مطالعــه 
گــروه تراشــۀ ابزار هــا 25/91% )64 قطعــه( و تیغــۀ ابزارهــا  گرفتنــد. ایــن ابزار هــا در  قــرار 

گونه هــای مختلــف طبقه بنــدی شــدند. ــه  74/08 )183قطعــه( ب
کــه  ــرار به دســت آمــده اســت  ــزار روی تیغــه از محوطــۀ پنج ب ع 183 قطعــه اب درمجمــو
کــول دار، قطــع  کنگــره دار و دوکنگــره، دندانــه دار،  گونه هــای تیغه هــای روتــوش شــده،  در 
شــده، اســتفاده شــده، خراشــندۀ جانبــی طبقه بنــدی شــده اند )جــدول 1 و تصویــر 4(. 
گونــۀ تکــرار شــده ابــزار در محوطــۀ پنج بــرار متعلــق بــه تیغه هــای روتــوش شــده  بیشــترین 
گونــه در 78/01% به صــورت ظریــف، در %19/85  )57/08%( می باشــد. روتــوش در ایــن 
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کــه در 95/03%  به صــورت مســتمر و در  به صــورت نیمــه تنــد و 2/12% به صــورت تنــد 
ــی و  ــطح خارج ــر س ــوش در 61/70% ب ــت. روت ــده اس ــاد ش ــده ایج کن ــورت پرا 4/96% به ص
38/29% بــر ســطح داخلــی تیغــه اجــرا شــده اســت. 1 قطعــه تیغــۀ ســتیغ دار روتــوش شــده 
کنگــره 12/02% از مجموعــه  کنگــره دار و دو  نیــز در ایــن مجموعــه وجــود دارد. تیغه هــای 
کنگــره در اغلــب  دســت افزار ها را به خــود اختصــاص داده انــد. روتــوش به منظــور ایجــاد 
کنــده، غالبــاً به صــورت نیمــه تنــد، در  گاهــی به صــورت پرا مــوارد به صــورت پیوســته و 
مــواردی به صــورت تنــد و ظریــف نیــز اجــرا شــده اســت. یــک موردتیغــۀ تــاب دار نیــز در 
گونــۀ  کنگــره به هــم پیوســته، در زمــرۀ  گــروه طبقه بنــدی شــده اســت. قطعــات بــا دو  ایــن 
کثــر  ا در  دندانــه  ایجــاد  به  منظــور  روتــوش  شــده اند.  طبقه بنــدی  دندانــه دار  تیغه هــای 
گاهــی به صــورت ظریــف و نامســتمر اجــرا شــده  مــوارد به صــورت نیمــه تنــد و مســتمر و 
کــه سراســر یــک لبــه را قطــع نمــوده و  اســت. تیغه هایــی بــا روتوش هــای مســتمر و تنــد 
کــول دار طبقه بنــدی  زاویــه ای قائمــه در لبــه به وجــود آورده باشــد به عنــوان تیغه هــای 
کــول دار  گونــه تقریبــاً به میــزان برابــر از ســطح خارجــی و داخلــی به منظــور  شــده اند. در ایــن 
کــه در همــۀ مــوارد فــرم لبــه به صــورت مســتقیم درآمــده  گرفتــه شــد  نمــودن تیغه هــا بــه کار 
کــه بــر یــک یــا دو انتهــای آن هــا روتــوش تنــد، پیوســته و لبــه ای مســتقیم  اســت. تیغه هایــی 
وجــود دارد به عنــوان تیغه هــای قطــع شــده طبقه بنــدی شــده اند. هم چنیــن 1 قطعــه 
تیغــۀ قطــع شــده بــر ســطح داخلــی لبــۀ راســت دارای روتــوش ظریــف اســت. 2 قطعــه تیغــه 
ــی ناشــی از مصــرف  کندشــدگی و پریدگ ــار  ــا آث ــر ســطح لبه ه ــه ب ک در مجموعــه وجــود دارد 
ع روتوشــی نداشــته و فــرم لبــۀ آن هــا به صــورت  به چشــم می خــورد. ایــن قطعــات هیــچ نــو
طبقه بنــدی  شــده ها  اســتفاده  گونــۀ  در  و  اســت  تــراش  اولیــۀ  شــرایط  تابــع  و  مســتقیم 
کــه انتهــای بالایــی و پایینــی آن توســط ضربــه  شــده اند. تیغــه ای پهــن و شــبه تراشــه 
کــه بــر ســطح خارجــی لبــۀ راســت  برداشــته شــده و به واســطۀ روتــوش  نیمه تنــد و پیوســته 
گونــۀ خراشــندۀ جانبــی روی  ایجــاد شــد و فــرم لبــه را به شــکل محــدب درآورده در زمــرۀ 

تیغــه طبقه بنــدی شــده اســت.
پنج بــرار، 64 قطعــه متعلــق  از محوطــۀ  ابــزار شناســایی شــده  ازمیــان 247 قطعــه 
کنگــره دار و دوکنگــره، قطــع  گونه هــای روتــوش شــده،  کــه در  بــه تراشــۀ ابزار هــا اســت 
شــده، خراشــنده ها طبقه بنــدی شــده اند )جــدول 1 و تصویــر 4( بیشــرین فراوانــی میــان 
تراشــه ابزارها بــا تراشــه های روتــوش شــده اســت. روتــوش در نقــاط متنوعــی بــر ســطح 
کثــر مــوارد به صــورت مســتمر، در بیــش از نیمــی  تراشــه ها اعمــال شــده  اند. روتــوش در ا
مــورد   1 و  تنــد  تنــد،  نیمــه  به صــورت  مــوارد  باقــی  در  و  ظریــف،  به صــورت  نمونه هــا  از 
گونــۀ  کنگــره دار و دوکنگــره، دومیــن  به صــورت پیش رونــده ایجــاد شــده اســت. تراشــۀ 
کنگره هــا به واســطۀ روتوش هــای  پرتکــرار درمیــان تراشــه ها هســتند؛ در همــۀ نمونه هــا 
کــه  ظریــف یــا نیمــه تنــد ایجــاد شــده اســت. دو قطعــه تراشــه در ایــن مجموعــه وجــود دارد 
به واســطۀ روتــوش تنــد و پیوســته بــر دو انتهــای تراشــه به عنــوان تراشــه های قطــع شــده 
کــه از  طبقه بنــدی شــده اند. فــرم لبــۀ ایجــاد شــده در انتهــای هــر دو قطعــۀ مســتقیم اســت 
ســطح خارجــی اعمــال شــده اند. در یــک قطعــه، تنهــا انتهــای دیســتال و در قطعــۀ دیگــر، 
ــوش  ــدگی روت ــع ش ــر قط ــه، عاوه ب ــک قطع ــتند. در ی ــدگی هس ــع ش ــا دارای قط ــر دو انته ه
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کنگــره بــر ســطح خارجــی لبــۀ چــپ  ظریــف بــر ســطح داخلــی لبــۀ چــپ و در قطعــۀ دیگــر یــک 
وجــود دارد. دو قطعــه خراشــنده روی تراشــه در ایــن مجموعــه وجــود دارد. یــک قطعــه 
کــه فــرم لبــه را به صــورت  به واســطۀ روتــوش نیمــه تنــد بــر ســطح داخلــی انتهــای پایینــی 
محــدب شــکل داده اســت، به عنــوان خراشــندۀ انتهایــی طبقه بنــدی شــده اســت؛ ایــن 

محوطــۀ  ســنگی  دست ســاخته های   .4 تصویــر 
کــول دار.  پنج بــرار؛ 1-3 ســنگ مادر تیغــه. 4-5 تیغــۀ 
تیغــه.  روی  دندانــه دار   7 تیغــه.  روی  کنگــره دار   6
8- تیغــۀ قطــع شــده. 9- خراشــندۀ انتهایــی. 10 
خراشــندۀ جانبــی. 11 تراشــۀ قطــع شــده. 12 تراشــۀ 
روتــوش شــده.  کنگــره دار و  برداشــت مرکزگــرا،  بــا 
13-14 تراشــه های روتــوش شــده بــا برداشــت های 

مرکزگــرا )نگارنــدگان، 1398(. 

ــر ســطح خارجــی لبــۀ راســت نیــز می باشــد. قطعــۀ  قطعــه دارای روتــوش مســتمر ظریــف ب
کامــاً  کــه فــرم لبــه به صــورت  ــر ســطح خارجــی لبــۀ چــپ دارد  دیگــر روتوشــی نیمــه تنــد ب
گونــۀ خراشــندۀ جانبــی طبقه بنــدی  محــدب تغییــر شــکل یافتــه اســت. ایــن قطعــه در زمــرۀ 

شــده اســت. 

در  ســنگی  دســت افزار های  تولیــد  نظــام  و  تــراش  توالــی  تحلیــل:  و  بحــث 
مازنــدران شــرق  پساپارینه ســنگی  فرهنگ هــای 

فرآینــد  تحلیــل  ســنگی،  دســت افزار های  مجموعــه  مطالعــۀ  در  کلیــدی  نــکات  از  یکــی 
کــه از ایــن فرآیند هــا حاصــل می گــردد.  تولیــد آن هــا و تحلیــل خروجی هــای متفاوتــی اســت 
کنش هــای فیزیکــی  گام بــه پیــش بــرد و بــه  اصطــاح »توالــی تــراش«2 ایــن مفهــوم را یــک 
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ــوان  ــرد می ت ــن رویک ــا ای ــد. ب ــه می نمای ــز توج ــنگ نی ــش س کاه ــد  ــا فرآین ــراه ب ــی هم و ذهن
یــا  تراشــه  نخســتین  معــدن،  از  جداســازی  مرحلــه  نخســتین  براســاس  را  دســت افزار ها 
بــه  گونه هــای متفــاوت تراشــه ها و تبدیــل آن هــا  تــا زمــان تولیــد  پوســته برداری اولیــه 
ابزار هــای مختلــف تقســیم بندی نمــود )Rosen, 1997: 21(. بنابــر مطالعــۀ فن شــناختی 
کامــل از عملیــات  و تحلیــل آمــاری دســت افزار های محوطــۀ پنج بــرار می تــوان زنجیــره ای 
پوســتۀ  بــا  تراشــه  مجموعــه(،  کل  از   %2/88( ســنگ مادر ها  نمــود.  مشــاهده  را  تولیــد 
کامــل )12/34%(، تیغــه و تراشــه های خــام و مصــرف نشــده )46/52%(، ابزار هــا  اولیــۀ 
کل برداشــته ها را تشــکیل می دهنــد. حضــور ایــن  )33/69%( و دورریز هــا )25/23%( از 
کنــار هــم، نشــان  می دهــد ســیر تولیــد دســت افزار ها از مراحــل اولیــۀ پوســت کنی  قطعــات در 

ــت. ــده اس ــام می ش ــه انج ــا در محوط ــوش آن ه ــه و روت ــای اولی ــد قالب ه ــا تولی ــنگ ت س
کــه  می دهــد  نشــان  ذهنــی  رویکرد هــای  ازلحــاظ  تــراش،  توالــی  بررســی  و  تحلیــل 
کــه در هــر مرحلــه از تــراش انجــام می شــود  می تــوان از تشــخیص فنــون و روش هایــی 
ــا عــدم  ــر رفــت و انتخاب هــا، محدودیت هــا و الویت هــای ســازنده، دلایــل موفقیــت ی فرات
موفقیــت او را دریافــت )اینیــزان و همــکاران، 1389: 152(. بــا توجــه بــه در اختیــار بــودن 
محصــولات مختلــف از مراحــل مختلــف تولیــد، ماننــد انــواع ســنگ مادر ها، برداشــته ها 
و دوریزهــا می تــوان توالــی تــراش در محوطــۀ پنج بــرار را بازســازی نمــود. ایــن بازســازی 
نشــان می دهــد هــدف اصلــی زنجیــرۀ عملیــات جهــت دســتیابی بــه محصــول نهایــی 
تیغه  ابزارهــا اســت. تحلیــل آمــاری نیــز می توانــد بــر صحــت ایــن ادعــا مؤثــر باشــد. برتــری 
بیــش از 58% تیغه هــا در مقابــل فراوانــی 41% تراشــه ها و هم چنیــن فراوانــی %86/95 
ســنگ مادر های تیغــه نســبت بــه 13/04% ســنگ مادر های تراشــه و عاوه بــر آن هــا برتــری 
74/08% تیغه ابزارهــا نســبت بــه 25/91% تراشــه ابزارهــا نشــان دهندۀ اهمیــت تولیــد تیغــه 
گــردد درصــد  و وجــود هــدف از پیــش تعیین شــده ای بــرای تولیــد تیغــه  اســت. بایــد عنــوان 
ــر و فرعــی در  گزی ــد تراشــه فعالیتــی نا ــه تولی ک ــه ایــن دلیــل اســت  ــالای تراشــه ها ب نســبتاً ب
کــه مراحــل پوســته برداری و  کنــار هــدف اصلــی تولیــد تیغــه در محوطــه بــوده اســت؛ چرا
آماده ســازی اولیــۀ ســنگ مادر تیغــه در محوطــه انجــام می شــد و بیــش از یک-چهــارم 
کامــل یــا بیــش از 50% پوســتۀ اولیــه تشــکیل  )28/51%( تراشــه ها را قطعاتــی بــا پوســتۀ 
می دهنــد، هم چنیــن 10/69% از تراشــه ها متعلــق بــه تراشــه های احیــای ســکوی ضربــه 
کــه ایــن عمــل منجــر بــه 81 برابــر  و اصــاح انتهــای پایینــی ســنگ مادر های تیغــه هســتند 

شــدن تعــداد تراشــه ها نســبت بــه تعــداد ســنگ مادر های تراشــه شــده اســت.
گونه هــای ابــزاری بــروز  کارکرد هــا و  گروه هــای متفاوتــی از  مــواد مختلــف، غالبــاً در 
ع زیادی از مواد خام در آن وجود دارد، مشــخص  می نماینــد. ایــن نکتــه در مناطقــی که تنو
کــه ایــن ویژگی هــا  کامــاً متغیــر اســت  اســت؛ هم چنیــن خصوصیــات فیزیکــی ســنگ ها 
ــازی  کارکــرد دســت افزار ها نقــش مهمــی ب می تواننــد در فرآیند هــای انتخــاب مــادۀ خــام و 
می کننــد )Ericson, 1984: 6(. نخســتین مرحلــه از زنجیــرۀ عملیــات در تولیــد دســت افزار 
ســنگی در محوطــۀ پنج بــرار، انتخــاب مــادۀ خــام مناســب جهــت آماده ســازی ســنگ مادر 
کار مناســب  تیغــه اســت. براســاس ســنگ مادر های مطالعــه شــده، قطعــه ای بــرای ایــن 
کمتــر نباشــد. ایــن مــادۀ خــام می توانــد یــک قلــوه،  کــه ابعــاد آن از 56×38 میلی متــر  اســت 
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کــه از بلــوک  بلــوک ســنگی یــا تراشــه ای قطــور و بــزرگ بــه شــکل بیضــی یــا مســتطیل باشــد 
اصلــی جــدا شــده اســت )تصویــر 5، مرحلــۀ 1(. بنابــر مقایســه بــا ســنگ مادر های محوطــۀ 
Jayez & Vahadti-( فراپارینه ســنگی کمیشــان در دورۀ  غــار  پارینه ســنگی خانه ســر 1، 
ایــن   ،)1397 )مرادیــان،  کمیشــانی  بدون ســفال  نوســنگی  محوطــۀ  و   )Nasab, 2016
ــزرگ محســوب  ــوان ب ــرار را می ت ــرای ســنگ مادر های تیغــه محوطــۀ پنج ب ــاد ب ــل ابع حداق
کــرد. هم چنیــن نســبت حضــور برداشــته ها در پنج بــرار بیــش از 25 برابــر ســنگ مادر ها 
ــزرگ ســنگ مادر ها مرتبــط  ــا ابعــاد نســبتاً ب ــوان در ارتبــاط ب ــه ایــن تناســب را می ت ک اســت 
ــرار در  ــۀ پنج ب ــکل گیری محوط ــل ش ــام، دلی ــادۀ خ ــوب م ــزرگ مطل ــاد ب ــاید ابع ــت. ش دانس
ارتفاعــی بــالا در منطقــه باشــد. احتمــالًا در ارتفاعــات بالاتــر مــواد خــام دارای ابعــاد بزرگ تــر 
بــا فراوانــی بیشــتری در دســترس بوده انــد. بیــش از 88% از مــادۀ خــام مصــرف شــده در 
کیفیت هــای مختلــف اســت. ایــن فراوانــی  محوطــۀ پنج بــرار متعلــق بــه چــرت قهــوه ای بــا 
کافــی بــه مــادۀ خــام مناســب دارد. مرحلــۀ دوم آماده ســازی اولیــۀ  اشــاره بــه دسترســی 
قطعــۀ خــام به شــکل ســنگ مادر اســت. در ایــن مرحلــه معمــولًا بــا یــک ضربــه در انتهــای 
کــه در مرحلــۀ بعــد از آن  قطعــۀ بیضــی یــا مستطیل شــکل، ســطحی قائمــه ایجــاد می گــردد 
به عنــوان ســکوی ضربــه جهــت برداشــت تیغــه اســتفاده می شــود؛ ســپس پوســتۀ اولیــه از 
پیرامــون قطعــه جــدا می شــود )تصویــر 5: 1(. برداشــت پوســتۀ اولیــه باتوجــه بــه فــرم اولیــه 
و زوایــای موجــود در ســطح ســنگ می توانــد از جهــات مختلــف انجــام شــود، محصولــی 
کــه از ایــن مرحلــه برجــای مانــدۀ تراشــه  یــا تیغه هایــی بــا 100-50% پوســتۀ اولیــه هســتند. 
ــا اثــر برداشــته هایی  معمــولًا پــس از ایــن مرحلــه، ســنگ مادر دارای بدنــه ای نامســطح و ب
تراشــه  ســنگ مادر  از  گــر  ا مرحلــه  ایــن  در  شــده اند.  برداشــته  جهــت  چنــد  از  کــه  اســت 
برداشــت های  اثــر  دارای  خــود  خارجــی  ســطح  بــر  می توانــد  تراشــه  آن  شــود،  برداشــت 
مرکزگــرا نیــز باشــد )تصویــر 6: 2(. در مرحلــۀ ســوم، نخســتین تیغه هــا از ســطح ســنگ مادر 
برداشــت می شــوند. ایــن تیغه هــا معمــولًا هــدف نهایــی از تولیــد نیســتند و وارد زنجیــرۀ 
کیفیــت در حــد مطلــوب نیســت.  کــه محصــول نهایــی به لحــاظ  مصــرف نمی شــوند؛ چرا
و  غیرمــوازی  لبه هایــی  یــا  و  ســتیغ دار  مقطعــی  ســطح  دارای  تیغه هــا  از  دســته  ایــن 
ــت های  ــا برداش ــنگ مادر ب ــطح س ــه س ــس از این ک ــر 6 : 2(. پ ــتند )تصوی ــتقیم هس غیرمس
کامــاً صــاف شــد، پیرایــش ســکوی ضربــه و برداشــت تیغه هــای اســتاندارد آغــاز  اولیــۀ تیغــه 
ــا توجــه بــه عناصــری ماننــد: اســتفاده از چکش نــرم در تمامــی  می شــود )تصویــر 6 : 3(. ب
مــوارد، حضــور ســنگ مادر های یک ســویه تیغــه در 95% مــوارد، اســتفاده از ســکوی ضربــۀ 
ســادۀ تک ســطحی در 70% ســنگ مادرها و بیــش از 85% از تیغه هــا، ضخامــت مطلــوب 
تیغه هــا  از   %74/77 بــرای  میلی متــر   15-23 عــرض  و   %68/11 بــرای  میلی متــر   4-5
نشــان دهندۀ تولیــد تیغــه به صــورت اســتاندارد شــده و نظام منــد در محوطــه اســت. در 
ادامــۀ ایــن مرحلــه، تیغه هــای اســتاندارد بــا ابعــاد و ضخامــت مطلــوب روتــوش و پیرایــش 
می شــوند. تنهــا تیغه هــای شکســته و ناقــص )97/10%( در مجموعــه باقی مانده انــد و 
ایــن  از  آن هــا  خــروج  نشــان دهندۀ  می توانــد   )%2/90( کامــل  تیغه هــای  انــدک  تعــداد 
محوطــه جهــت توزیــع و مصــرف در مقصــد دیگــری باشــد. به دلیــل حضــور انــدک تیغه هــای 
کامــل در مجموعــه ارائــه تناســب میــان طــول، عــرض و میانگیــن ابعــاد تیغه هــا دشــوار 
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ــه 97- ــوان ب ــا را می ت ــول تیغه ه ــاد ط ــه، ابع ــنگ مادر های تیغ ــور س ــر حض ــا بناب ــت. ام اس
بــرآورد شــده  کل تیغه هــا 18/5 میلی متــر  56 میلی متــر پیشــنهاد داد. میانگیــن عــرض 
اســت، هم چنیــن میانگیــن عــرض تیغه هــای خــام 17/65 میلی متــر و میانگیــن عــرض 
میانگیــن ضخامــت  اســت.  روتــوش شــده 19/36 میلی متــر محاســبه شــده  تیغه هــای 
و  میلی متــر   4/77 خــام  تیغه هــای  ضخامــت  میانگیــن  و  میلی متــر   4/87 تیغه هــا  کل 
ــۀ چهــارم، پیــش  میانگیــن ضخامــت تیغه هــای روتــوش 4/98 میلی متــر اســت. در مرحل
کامــاً قابلیــت خــود را بــرای تولیــد بیشــتر از دســت بدهــد بــا برداشــت  از آن کــه ســنگ مادر 
کامــل ســکوی ضربــه یــا انتهــای پایینــی ســنگ مادر را احیــا نمــوده و عملیــات  یــک تراشــۀ 
ــه های  ــد تراش ــه باقی می مان ــن مرحل ــه از ای ک ــی  ــد. محصول ــه داده ان ــه را ادام ــت تیغ برداش
نوســازی ســکوی ضربــه و انتهــای ســنگ مادر تیغــه اســت )تصویــر 6: 4(. عملیــات احیــای 
ســکوی ضربــه و برداشــت تیغــه تــا زمانی کــه ســنگ مادر ابعــاد مطلــوب خــود را از دســت 
کــه طــول  ندهنــد، ادامــه یافتــه اســت. در مرحلــۀ پنجــم، برخــی از ســنگ مادر های بزرگ تــر 

 تصویــر 5. بازســازی چگونگــی ایجــاد تراشــه شــبه 
تراشــه.  ســنگ مادر   1 مرکزگــرا؛  برداشــت  بــا  لوالــوا  
تیغــه  برداشــت  قبــل از  نیمــه کاره  ســنگ مادر   -2
 4-3 پنج بــرار.  از  آمــده  به دســت   )2:6 )تصویــر 
بــا  ســنگ مادر  از  شــده  برداشــت  فرضــی  تراشــۀ 

.)1398 )نگارنــدگان،  مرکزگــرا  برداشــته های 

مطلــوب خــود را از دســت داده انــد، امــا عــرض بیشــتری دارنــد، پــس از پایــان برداشــت 
کــه بــا برداشــت قطعــه ای  تیغــه دور ریختــه نشــده اند. در یــک مــورد مشــاهده شــده اســت 
ــزرگ، از آن به عنــوان ســنگ مادر تراشــه  ــزرگ از انتهــای پایینــی یــک ســنگ مادر تیغــه ب ب
اســتفاده شــده اســت )تصویــر 6: 5(. برداشــته های تراشــه در ایــن ســنگ مادر بــه روش 

مرکزگــرا انجــام شــده اســت )تصویــر 5: 1 و تصویــر 6: 5(.
کاهــش دســت افزار های ســنگی بــا تحــول مفاهیمــی ماننــد: دسترســی بــه مــادۀ  توالــی 
کاهــش، تنهــا بــا مفاهیــم مرتبــط بــا  خــام، تولیــد، مصــرف و تعمیــر ســروکار دارد. توالــی 
ــت  ــترده تری از باف گس ــه ای  ــه در حیط ــت؛ بلک ــاط نیس ــت افزار در ارتب ــک دس ــر ی ــول عم ط
کاهــش  باستان شــناختی آن قــدم می گــذارد )Andrefsky, 2009: 67(. بازســازی توالــی 
گســترده،  فعالیتــی  می دهــد  نشــان  پنج بــرار  محوطــۀ  در  ســنگی  دســت افزار  تولیــد  در 
ــان  ــا هــدف مشــخص تولیــد تیغــه در ایــن محوطــه در جری اســتاندارد شــده و تخصصــی ب
گســترده تر تولیــد  بــوده اســت. از ایــن رو می تــوان ایــن محوطــه را بخشــی از یــک نظــام 
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پنج بــرار  محوطــۀ  در  کاهــش  توالــی   .6 تصویــر 
براســاس بقایــای برجــای مانــده از مراحــل مختلــف 

 .)1398 )نگارنــدگان،  تــراش  فرآینــد 

دست افزار ســنگی در منطقــه قلمــداد نمــود. تحلیــل نظــام تولیــد دســت افزار ســنگی بــه 
فرآیندهــای تولیــد، مصــرف و مبادلــه آن هــا بــا توجــه بــه شــرایط و نحــوۀ دسترســی بــه مــادۀ 
خــام توجــه می نمایــد و منطــق اقتصــادی بــر انتخــاب اعمــال و روش هــا تأثیــر مســتقیم 
در  می تــوان  را  ســنگ  تولیــد  نظــام  دیــدگاه  ایــن  در   .)Andrefsky, 2008: 258( دارد 
یــک  از  کــه هم زمــان درگیــر تصــرف و بهره بــرداری  کنــی  اما قالــب تمامــی فعالیت هــا و 
کــرده و در  منبــع خــاص مــادۀ خــام ســنگی هســتند تــا بتواننــد دســت افزار ســنگی تولیــد 
یــک نظــام اجتماعــی بزرگ تــر مصــرف نماینــد، تعریــف نمــود. در اینجــا بــه تولیــد به عنــوان 
آوردن  به وجــود  هــدف  بــا  آن  شــکل دادن  به منظــور  خــام  مــادۀ  تصــرف  فرآیندهــای 
تولیــد  نظام هــای  »اریکســون«   .)Ericson, 1984: 3( می شــود  نگریســته  خــاص  شــئ 
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ــی  کل ــتۀ  ــه دس ــه س ــی ب ــی و ریخت شناس ــاختار دورن ــاظ س ــنگی را به لح ــت افزار های س دس
گــروه را در ســه حــوزۀ متفــاوت ازنظــر منابــع مــادۀ خــام  تقســیم بندی می نمایــد و ایــن ســه 
در اختیــار تشــریح می نمایــد؛ نخســت، نظــام  تولیــد نهایــی3 اســت. در ایــن نظــام، تمامــی 
کاهــش به عنــوان  مراحــل تولیــد در نقطــۀ مشــخصی انجــام می شــود. در نظامــی دیگــر، 
کامــل می گردیــد  مرحلــه ای خــاص، در یــک نقطــه انجــام شــده و ســپس در نقطــۀ دیگــری 
و ســپس بــه مصــرف می رســد. ایــن نظــام تولیــد را »تولیــد پی درپــی«4 می نامند.هم چنیــن 
کنــده باشــد؛ ایــن نظــام  نظــام تولیــد می توانــد نامنظــم بــوده و در سراســر یــک منطقــه پرا
ع باشــند. برخــی نظام هــای  گوینــد.  حوزه هــای تولیــد می تواننــد متنــو را »تولیــد نامنظــم«5 
تولیــد می تواننــد متمرکــز و محــدود بــه یــک منبــع مــادۀ خــام باشــند. دیگــر نظام هــای تولیــد 
گســترده شــوند؛ و در آخــر، تولیــد  می تواننــد در ســطح یــک ناحیــه و پیرامــون منابــع محلــی 
گســترده حضــور یابــد. هرکــدام از ایــن نظام هــای  می توانــد متناوبــاً در سراســر یــک منطقــۀ 
تولیــد مســتلزم هزینــۀ انــژری و تعــداد تولید کنندگانــی متفاتــی اســت و محل هــای تولیــد 
منطقــه  یــک  سراســر  در  یــا  و  محلــی  ناحیــۀ  یــک  ســطح  در  معــدن،  کنــار  در  می توانــد 
ــام  ــادۀ خ ــا ســه شــرایط م ــای ســه گانه ب ــد )Ericson, 1984: 4(. ایــن نظام ه به وجــود آین
گونــی هســتند. اریکســون مهم تریــن ایــن عوامــل را  گونا در دســترس تحت تأثیــر عوامــل 
ســاختار مــکان  منابــع ســنگ منطقــه ای، روش هــای تهیــۀ ســنگ، فاصلــۀ اجتماعــی میــان 
تولید کننــدگان و مصرف کننــدگان، ســرمایه گذاری بــرای تولیــد، روش هــای حمل و نقــل و 

 .)Ericson, 1984: 5( ســازمان اجتماعــی برمی شــمرد
و  پنج بــرار  در  ســطح،  در  کنــده  پرا دست ســاخته های  هم ســانی  بــه  توجــه  بــا 
و  تعمیــم داد  نیــز  آن هــا  بــه  را  نتیجــه  می تــوان  و2(   1 )تصاویــر  همجــوار  محوطه هــای 
ــنگی  ــت افزار س ــی دس ــد تخصص ــت تولی ــی جه ــوان مکان ــردی به عن کارک ــم  ــا ه ــرای آن ه ب
گرفــت. در این صــورت، حداقــل پنــج مــکان بــزرگ تولیــد دســت افزار ســنگی در  درنظــر 
کندگــی متعــدد مکان هــای  کیلومتــر مربــع وجــود دارد. ایــن پرا منطقــه ای بــه مســاحت 4 
گســترده از فعالیت هــای تولیــد در آن هــا نشــان دهندۀ وجــود  ســاخت دســت افزار و حجــم 
کــه می بایســت تحــت نظــارت  گســترده تولیــد دســت افزار در منطقــه اســت  یــک نظــام 
یــک جامعــۀ بزرگ تــر باشــد و آن جامعــه می توانــد محــل عرضــه و مصــرف محصــول تولیــد 
کــه هیچ کــدام از مکان هــای بررســی شــده در ایــن  شــده در ایــن مکان هــا شــمرده شــود؛ چرا
کشــت، شــرایط یــک زیســتگاه  پژوهــش به دلیــل دوری از منابــع آب و اراضــی مســطح قابــل 
معمــول و دائمــی انســانی در اواخــر دورۀ پیش ازتاریــخ را دارا نیســتند و نمی تــوان بــه آن هــا 
نتایــج  اســتناد  بــه  دیگــر،  ازســویی  نگریســت؛  دائمــی  اســتقرار  محوطه هــای  به عنــوان 
بررســی های باستان شــناختی در منطقــه، هیــچ شــواهدی مبنی بــر وجــود محوطه هــای 
کــه  اســتقراری، ماننــد تپه هــای باســتانی در نزدیکــی ایــن مکان هــا شناســایی نشــده اســت 
غ و آهــن باشــد. قرارگیــری  مبیّــن وجــود اســتقرارگاه های قابل توجهــی از دوره هــای مفــر
همــۀ ایــن محوطه هــا در رأس ســتیغ ارتفاعــات منطقــه می توانــد به دلیــل دســتیابی بــه 
منابــع بــزرگ مــادۀ خــام جهــت آماده ســازی ســنگ مادرهای بــزرگ و برداشــت تیغه هــا 
بلنــد باشــند. بــا توجــه بــه طبقه بنــدی اریکســون، می تــوان نظــام تولیــد دســت افزار ســنگی 
ــی  ــا دسترس ــم و ب ــد نامنظ ــای تولی ــروه نظام ه گ ــوار را در  ــای همج ــرار و محوطه ه در پنج ب
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کــه همــۀ ایــن مکان هــا در منطقــه ای  بــه منابــع خــام در ســطح منطقــه ای برشــمرد؛ چرا
کنده انــد و همــۀ آن هــا محصولــی مشــابه تولیــد  وســیع بــا ویژگی هــای محیطــی همســان پرا
می نموده انــد؛ ازســویی دیگــر، نمی تــوان ســیر تسلســل زنجیــرۀ عملیــات را در مکان هــای 
کاهشــی  مختلــف مشــاهده نمــود و هرکــدام از ایــن مکان هــا را به عنــوان یــک ایســتگاه 
کــه بخشــی از فرآینــد تــراش در آن انجــام شــده باشــد؛ ازســویی، بــا توجــه  محســوب نمــود 
دســت افزار  تولیــد  مراحــل  تمامــی  نمــود  بیــان  می تــوان  رتوش شــده  قطعــات  به وجــود 
تــا تولیــد تیغــه و پیرایــش آن در محوطــه انجــام می شــد و  از تهیــۀ مــادۀ خــام  ســنگی 
کــه بــه بــازار مصــرف عرضــه  کامــاً آمــاده و روتــوش شــده اســت  محصــول نهایــی تیغه هایــی 
روتــوش شــده در  به صــورت  کامــاً ســالمی  تیغــۀ  تقریبــاً هیــچ  آنجایی کــه  از  می شــدند. 
محوطــه یافــت نشــده اســت، می تــوان بیــان نمــود وجــود قطعــات رتوش شــده به معنــی 
اســتفاده از آن هــا در محوطــه نیســت و احتمــالًا ایــن قطعــات در حیــن پیرایــش نهایــی 

آســیب دیــده و یــا شکســته اند و ســپس دور انداختــه شــدند.
احتمــالًا  و  گوهرتپــه  کنان  ســا نیــاز   بــه  پاســخ  پــی  در  احتمــالًا  تولیــدی  نظــام  ایــن 
بــه تیغه هــای ســنگی جهــت  ســایر اســتقرارگاه های هم افــق در شــرق جلگــۀ مازنــدران 
گوهرتپــه  کشــاورزی به عنــوان تیغــۀ داس در نواحــی پیرامــون  مصــرف در فعالیت هــای 
گوهرتپــه  شــکل گرفته اســت. اختصــاص بیــش از 52% از حجــم دســت افزار های ســنگی 
کل مجموعــه( به خصــوص  بــه تیغه  هــا و حجــم بســیار انــدک ســنگ مادر ها )3/43% از 
کل ســنگ مادرها( در ایــن محوطــه می توانــد نشــان دهندۀ  ســنگ مادر های تیغــه )13% از 
ج محوطــه باشــد. هم ســانی در مــادۀ خــام، فنــاوری بــه کار  تولیــد ایــن محصــول در خــار
گوهرتپــه و محوطه هــای  رفتــه و ریخت شناســی ســنگ مادر ها و تیغه هــای یافت شــده از 
معرفی شــده در ایــن پژوهــش می توانــد مؤیــد ایــن مطلــب باشــد. تیغه هــای یافت شــده 
ــدون روتــوش )%65/8(  ــه دو دســتۀ تیغه هــای روتــوش شــده )34/2%( و ب گوهرتپــه ب از 
لبــۀ  بــر  داس  جــای  اثــر  روتوش شــده  تیغه هــای  از   %55 از  بیــش  شــده اند.  تقســیم 
هســتند  کشــاورزی  فعالیت هــای  در  تیغه هــا  از  اســتفاده  نشــان دهندۀ  کــه  دارنــد  خــود 
کــه در هیچ کــدام از تیغه هــای به دســت آمــده  )ماهفــروزی، 1386: 356(، خصوصیتــی 
غیرمســکونی  ماهیــت  دلیلی بــر  می توانــد  و  اســت  نشــده  مشــاهده  پنج بــرار  محوطــۀ  از 

محوطــۀ پنج بــرار باشــد. 

نتیجه گیری
پژوهش هــا از حضــور جوامــع انســانی در مراحــل مختلــف پارینه ســنگی تــا پســاپارینه در 
جنــوب دریــای مازنــدران حکایــت دارنــد. انســان در هــر مرحله بنا به شــرایط محیــط و نحوۀ 
ــا آن رفتار هــای مختلفــی داشــته اســت. تصمیــم  درمــورد به کارگیــری مجموعــه  انطبــاق ب
کــه در هــر  کنش هــا بــرای تولیــد دســت افزار های ســنگی نیــز یکــی از ایــن رفتار هــا اســت 
مرحلــه، محصــول متفاوتــی از خــود برجــای گذاشــته اســت. گاهــی ایــن محصــولات تاحدی 
شــاخص های  به عنــوان  آن هــا  از  کــه  هســتند  خــود  زمــان  محیطــی  به شــرایط  وابســته 
تشــخیص نســبی ســنت، فرهنــگ و یــا دورۀ زمانــی اســتفاده می شــود؛ به عنــوان مثــال، 
تکنیــک لوالــوا به صــورت ســنتی شــاخص دورۀ پارینه ســنگی میانــی منطقــه اســت. امــا 
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گاه محصــولات  گــه گاه شــرایط و تصمیــم درمــورد نحــوۀ تــراش ســنگ ممکــن اســت ناخــود ا
گذارنــد. در ایــن پژوهــش، در زنجیــرۀ عملیــات تولیــد دســت افزار  مشــابهی از خــود برجــای 
ســنگی )تصویر 6: 2 و 5؛ تصویر 5: 3 و 4( تراشــه هایی با برداشــت مرکزگرا تولید شــده اند. 
شــوند،  مشــاهده  خــود  اصلــی  بافــت  از  ج  خــار محیط هایــی  در  گــر  ا تراشــه ها  این گونــه 
ممکــن اســت بــا خطــای در تشــخیص، بــا تراشــه های لوالــوا دورۀ پارینه ســنگی میانــی 
گرفتــه شــوند. بازســازی زنجیــرۀ عملیــات تولیــد دست ســاخته های ســنگی محوطــۀ  اشــتباه 
ــوا  ــوان برگرفتــه از روش لوال ــاوری تولیــد ایــن قطعــات را نمی ت ــرار نشــان می دهــد  فن پنج ب
یــا مانایــی و مانــدگاری ایــن فنــاوری از دورۀ پارینه ســنگی میانــی تــا ادوار پساپارینه ســنگی 
ع مــادۀ خامــی اســت  کامــاً وابســته بــه نــو گاه و  قلمــداد نمــود. ایــن اتفــاق رفتــاری ناخــودآ
کــه در زنجیــرۀ عملیــات تولیــد دســت افزار های ســنگی پساپارینه ســنگی بــه کار رفته انــد. 
مهم تریــن دلیــل آن لــزوم اســتفاده از قلوه هــای بــزرگ بــرای تولیــد تیغه هــای بلنــد اســت؛ 
کــه پوســت کنی ایــن قطعــات بــزرگ مــادۀ خــام می بایســت بــا برداشــت های از پیرامــون  چرا
اثــر برداشــت های  بــا  از ســنگ  گزیــر ســطحی  کــه نا قطعــه به ســمت مرکــز انجــام شــود 
کــه از ایــن ســطوح به دســت می آینــد بــه  گذاشــت و تراشــه هایی  مرکزگــرا برجــای خواهــد 
ســادگی بــا تراشــه های لوالــوا قابل مقایســه هســتند. ایــن فرآینــد تــراش و ســازمان تولیــد 
تیغــه شــاید منحصــر بــه ادوار پساپارینه ســنگی نواحــی جنوبــی دریــای مازنــدران باشــد. در 
کــه در محوطه هــای پســا پارینه ســنگی  ایــن پژوهــش تفــاوت میــان تراشــه های شــبه لوالــوا 
غ و آهــن( منطقــه معرفــی شــده اند، براســاس هم بســتر  بــودن بــا تیغه هــای  )عصــر مفــر
کســتری بــراق و داغ دار قابلیــت تشــخیص یافته انــد.  ســنگی بلنــد و ســفال های قرمــز و خا
گوهرتپــه نیــز مشــاهده  غ و آهــن  چنیــن ترکیبــی از مــواد فرهنگــی در لایه هــای عصــر مفــر
شــده اســت. امــا به لحــاظ فنــاوری، درصــد انــدک اســتفاده از ســکوی ضربــه پرداخــت شــده 
و شــباهت نســبی بــا ســکوی ضربــه به شــکل شــاپوی ژانــدارم می توانــد از وجــوه تمایــز 

ــوا باشــد.  ــوا و شــبه لوال تراشــه های لوال

سپاسگزاری
گاهــان محلــی نســبت بــه مفاهیــم  در بررســی میدانــی ایــن پژوهــش از دانــش برخــی آ
شــده  اســتفاده  محوطه هــا  برخــی  شناســایی  جهــت  باستان شناســی  و  میراث فرهنگــی 
بــر خــود لازم می دانیــم نخســت از آقایــان محمدمهــدی وظیفه شناس رســتمی،  اســت. 
آقــای  از  و  بزخــال  محوطــۀ  شناســایی  جهــت  حســینیان  یحیــی  و  نوروز آقایــی  هــادی 
حمیــد عبدی خانه ســری جهــت شناســایی محوطــۀ خانه ســر 3 و رســتمکا 1، قدردانــی 
دکتــر  آقــای  مقالــه،  بازخوانــی  جهــت  قصیدیــان  الهــام  دکتــر  خانــم  ســرکار  از   نماییــم. 
ســامان حیدری گــوران بابــت راهنمایــی و ارائــه نظــر درخصــوص منابــع ســنگ خــام چــرت 
گرامــی آقــای رضــا  بهشــهر، ســرکار خانــم معصومــه مرادیــان بابــت طراحــی فنــی و دوســت 

گرافیکــی، سپاســگزاریم.  کارهــای  یوسفی بیشــه بنه بابــت قبــول زحمــت عکاســی و 
 

پی نوشت
1. Espemale
2. Chaîne Opératoire
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3. terminal production
4. sequential production 
5. irregular production
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