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چکیده
که  در تولید سفال و شروع به کارگیری فلز در دورۀ  گسترده ای  گرفتن پیشرفت  با درنظر 
خ داده است، شناخت مصنوعات سنگی ازلحاظ توسعۀ  تکنولوژیکی، بسیار  مس وسنگ ر
کاربردی  که جوامع در تولید ابزارهای  با اهمیت است. این مهم زمانی معنادار می شود 
گاهانه دست به توسعه  و خلاقیت در ساخت ابزارهای سنگی  در سیستم معیشت بسیار آ
فعالیت های  مس وسنگ  دورۀ  در  باستان شناسان  عموماً  می زنند.  جدید  تکنولوژی  با 
خود را بر یافته هایی به جز مصنوعات سنگی قرار داده اند. این نوشتار یکی از مطالعات 
اساسی و بنیادی برروی مصنوعات سنگی در دورۀ مس وسنگ در غرب ایران می باشد. 
سنگی  مصنوعات  گونه شناسی  و  تکنولوژی  بحث  به  حاضر  مقالۀ  رویکردی،  چنین  با 
در سه محوطۀ نمشیر، بَردِه و قاضی خان در غرب استان کردستان در دورۀ مس وسنگ 
مهم  دوره  این  در  سنگی  ابزارهای  کاربرد  و  ساخت  تکنولوژی  چگونگی  لذا  می پردازد؛ 
که  از پرسش های اصلی این پژوهش می باشد. فرض این پژوهش بر این استوار است 
بوده  رایج  پسامُعلفاتی  ابزارسازی  گرس سنت  زا مانند سایر مناطق  کردستان  در منطقۀ 
ابزارها  میانی  و  قدیم  مس وسنگ  مرحلۀ  در  می دهد  نشان  آمده  به دست  نتایج  است. 
استفاده شده  از فناوری ضربۀ مستقیم  و  و بیشتر شامل خراشنده ها می باشند  ابتدایی 
است. درواقع، این سنت ابزار سازی تا فاز پایانی مس وسنگ ادامه داشته و هم زمان در 
مرحلۀ مس وسنگ جدید تغییرات اساسی در ابزارها روی داده است. تولید تیغه های بلند 
در مس وسنگ جدید به خصوص تولید تیغه های داس نشان دهندۀ استفاده از فناوری 
کارگاه های تخصصی است. در این دوره  جدید در تولید ابزار و احتمال ساخت آن ها در 
کشاورزی در دورۀ مس وسنگ جدید است.  وجود فراوان تیغه های داس دال بر اهمیت 
ازطرفی وجود سنگ ابسیدین به عنوان مادۀ اولیه وارد شده به این منطقه که در ساخت 
کاربرد داشته و هم چنین وجود تیغه های داس با منابع  ریزتیغه ها و خراشنده های ریز 

سنگ غیرمحلی در کل مجموعه، ارتباطات منطقه ای و فرامنطقه ای را نشان می دهد. 
کلیدواژگان: مصنوعات سنگی، دورۀ مس  و سنگ، غرب استان کردستان.
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مقدمه
خــام  مــواد  اقتصــادی،  سیســتم  درمــورد  روشــن  نگرشــی  ســنگی  مصنوعــات  مطالعــۀ 
اســتفاده شــده، تکنولــوژی ســاخت ابزارهــای ســنگی، کشــاورزی و تجــارت را در دوره هــای 
مختلــف ارائــه می دهــد. مطالعــات نســبتاً زیــادی درمــورد مصنوعــات ســنگی دوره هــای 
پارینه ســنگی و نوســنگی در ایــران صورت گرفتــه امــا ایــن مطالعــات در دورۀ مس وســنگ 
مهجــور مانــده اســت. قبــل از توصیــف، ابتــدا بایــد اشــاره کــرد کــه مطالعۀ مصنوعات ســنگی 
محوطه هــای دورۀ مس وســنگ غــرب اســتان کردســتان در دو مــورد حائــز اهمیــت اســت؛ 
کاوش هــا، لایه نــگاری و تعییــن حریــم و از لایه هــای  1( مصنوعــات ســنگی ایــن دوره از 
گرچــه ایــن یافته هــا زیــاد  برجــا همــراه بــا داده هــای ســفالی به دســت آمــده اســت؛ و 2( ا
دورۀ  در  ســنگی  مصنوعــات  درمــورد  پژوهش هــا  معــدود  از  نوشــتار  ایــن  امــا  نیســتند، 
کنــون مطالعــه معــدودِ مصنوعــات  مس وســنگ اســت کــه گــزارش آن هــا بیــان می شــود. تا
گــرس بــه بررســی ســطحی تپــه بان آســیاب )برنبــگ  ســنگی در دورۀ مس وســنگ ناحیــۀ زا
تپــه   ،)Mortensen & Smith, 1977( هرســین  ســطحی  بررســی   ،)1390 همــکاران،  و 
 Abdi, 2002:( گلان و توه خشــکه برمی گــردد گودیــن )Rothman, 2011( و محوطــۀ چغــا
کردســتان  شــرق  محوطه هــای  و  قشــلاق  تپــه  ســنگی  مصنوعــات  مطالعــات   .)59-63
گــرس جنوبــی در  )حریریــان و همــکاران، زیــر چــاپ( و مصنوعــات ســنگی ایــن دوره در زا
 Khalidi & Gratuze,( و در بین النهرین شمالی )Nishiaki et al., 2013; 2018( فارس
اســت.  مس وســنگ  دورۀ  در  مطالعــات  جدیدتریــن  از   )2013; Thomalsky, 2012
مصنوعــات ســنگی به دســت آمــده از کاوش تپــه نمشــیر )کریمــی، 1391؛ ساعدموچشــی 
 )1390 )کریمــی،  قاضی خــان  و   )1396 )خســروی،  بَــردِه  تپــه   ،)1396 همــکاران،  و 
مجموعــه ای از ابزارهــا را جهــت تحلیــل تکنیکــی و گونه شناســی مصنوعــات ســنگی در 

غــرب اســتان کردســتان فراهــم  آورده اســت )تصویــر 1(. 
ــد 1 و 2(  ــا دارا بــودن لایه هــای دورۀ مس وســنگ  )فــاز قدیــم و فــاز جدی تپــه نمشــیر ب
از اهمیــت خاصــی بــرای مطالعــه رونــد تغییــرات ســنت به کارگیــری ابزارهــا در ایــن دوره 
برخــوردار اســت؛ هم چنیــن ســفال ها و مــواد به دســت آمــده از تپــه بَــردِه و تپــه قاضی خــان 
کــه براســاس مقایســۀ سبک شــناختی و گاهنــگاری نســبی متعلــق بــه دورۀ مس وســنگ 
جدیــد 2 و مشــابه لایه هــای هــم دوره در نمشــیر اســت، می توانــد بــه تکمیــل اطلاعــات 
مــا در ایــن دوره کمــک نمایــد )جــدول 1(. در نمشــیر پنــج لایــۀ فرهنگــی کاوش شــد کــه 
ک  کــه روی خــا ســه لایــۀ زیریــن متعلــق بــه دورۀ مس وســنگ اســت. قدیمی تریــن لایــه 
بکــر قــرار داشــت، لایــۀ V بــا ســنت دالمــا اســت. در ســایت نمشــیر، پــس از دورۀ دالمــا، 
افــق ســفال های نخــودی منقــوش شــبه عبیدی در نمشــیر IV ظاهــر و پــس از آن ســنت 
ســفال کاهــرو کــه معــرف مس وســنگ جدیــد اســت در نمشــیر III ظاهــر شــد. ســنت اخیــر 
گســتردۀ وســیعی شــامل: قفقــاز، شــمال غرب ایــران و شــمال بین النهریــن مشــاهده  در 
می شــود. ســفال های تپــه قاضی خــان و تپــه بَــردِه نیــز بــا افــق نمشــیر III قابــل مقایســه 

اســت )ساعدموچشــی و همــکاران، 1396(.
جدیــد  مس وســنگ  مرحلــۀ  در  کــه  متفاوتــی  ســفالی  فرهنگ هــای  بــه  توجــه  بــا 
تعامــلات  ایــن  بیشــتر  هرچــه  شــناخت  بــرای  دارد،  وجــود  کردســتان  شــرق  و  غــرب  در 
روشــن  در  مهمــی  نقــش  می توانــد  نیــز  ســنگی  مصنوعــات  ســفال،  کنــار  در  فرهنگــی، 
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گــرس براســاس  ــزار ســازی در زا شــدن ارتباطــات فرهنگــی منطقــه داشــته باشــد. ســنت اب
و  جدیــد  معلفاتــی  قدیــم،  معلفاتــی  مرحلــۀ  ســه  بــه  »کوزلوســکی«  طبقه بنــدی  و  مــدل 
پســامُعلفاتی تقســیم می شــود )ر. ک. بــه: Kozlowski, 1999(. مرحلــۀ اول مربــوط بــه 
ــر  ــفال )اواخ ــنگی باس ــه نوس ــوط ب ــد مرب ــی جدی ــه معلفات ــت و مرحل ــفال اس ــنگی بی س نوس
هندســی  ابزارهــای  جدیــد  معلفاتــی  مرحلــۀ  در  می باشــد.  پیش ازمیــلاد(  هفتــم  هــزارۀ 
)Geometric Tools( و ریزتیغه هــای کــول دار تولیــد می شــود؛ امــا در مرحلــۀ پســامعلفاتی 
کــول دار متوقــف می شــود و  در هــزارۀ ششــم و پنجــم پیش ازمیــلاد تولیــد ریزتیغه هــای 
برداشــته برداری بــا تکنیــک فشــار به منظــور تولیــد تیغه هــای بلنــد و عناصــر داس آغــاز 
می شــود )Kozlowski, 1999; Nishiaki et al., 2018(. مطالعــات محــدودی درمــورد 
گــرس انجــام شــده کــه ســنت ابزارســازی  مصنوعــات ســنگی دورۀ مس وســنگ در جنــوب زا
 Nishiaki et al.,( ــت ــده اس ــی ش ــد معرف ــم و جدی ــامعلفاتی قدی ــنت پس ــه، س در آن منطق
ــنگ در  ــنگی در دورۀ مس وس ــات س ــه مصنوع ــۀ اولی ــش مطالع ــن پژوه 2018 ;2013(. ای
منطقــۀ کردســتان ایــران اســت. حــال بــا تکیه بــر مطالعــات صورت گرفتــه، تجزیــه و تحلیــل 
داده هــای جدیــد در شــناخت ســنت ابزارســازی در دورۀ مس وســنگ در مناطــق دیگــر 

گــرس اهمیــت دوچنــدان دارد. زا

محوطه هــای  جغرافیایــی  موقعیــت   .1 تصویــر   
 .)1399 )نگارنــدگان،  کردســتان  اســتان 

نســبی  و  مطلــق  گاهنــگاری   .1 جــدول   
.)1399 )نگارنــدگان،  کردســتان  محوطه هــای 
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گونه شناســی  و  معرفــی  علاوه بــر  تلاش شــده  پژوهــش  ایــن  در  پژوهــش:  اهــداف 
و  فرهنگــی  برهم کنش هــای  کردســتان،  غــرب  محوطه هــای  در  ســنگی  مصنوعــات 
ارتباطــات فرهنگــی بــا مناطــق همجــوار نیــز موردتوجــه قــرار بگیــرد. شــناخت محــدود 
ابزارهــای ســنگی دورۀ مس وســنگ در غــرب ایــران، اهمیــت و کارکردهــای آن هــا ازدلایــل 

مهــم بــرای معرفــی ایــن داده هــای فرهنگــی اســت. 
گــرس  پرســش های پژوهــش: مطالعــات محــدودی درمــورد ســنت های ابزارســنگی زا
مناطــق  بــه  معطــوف  بیشــتر  کــه  صورت گرفتــه  پیش ازمیــلاد  پنجــم  و  ششــم  هــزارۀ  در 
جنوبــی اســت )Kozlowski, 1999; Nishiaki, 2013; 2019(؛ بنابرایــن بــا توجــه بــه 
ابزارهــای  ســاخت   تکنولــوژی  می گــردد؛  ح  مطــر پرســش  چنــد  موضــوع،  ایــن  اهمیــت 
ســنگی در کردســتان بــر چــه ســنتی اســتوار اســت؟ و این کــه بــا تغییــر از دورۀ مس و ســنگ 

قدیــم بــه جدیــد، تغییــری در ســنت ابزارســازی دیــده می شــود؟
روش پژوهــش: در ایــن پژوهــش ابتــدا مصنوعــات ســنگی در ســه محوطــۀ نمشــیر، 
بَــردِه و قاضی خــان بــه چهــار گروه ســنگ مادرها1، برداشــته ها2 )برداشــتی که دارای ســکوی 
و حبــاب ضربــه اســت(3، ابزارهــا4 )هــر برداشــته ای کــه به صــورت عمــدی روتــوش دار شــده 
اســت( و دورریزهــا پنــج طبقه بنــدی و در مراحــل بعــدی ویژگی هــای آن هــا بیــان می شــود 
)جــدول 2(. در ایــن نوشــتار بــا بهره گیــری از الگوهــای طبقه بنــدی مصنوعــات ســنگی 
در دورۀ مس وســنگ در لوانــت )Rosen, 1997; Rosen & Vardi, 2014(، یــک الگــوی 

شــبیه بــه آن هــا اســتفاده شــده اســت. 
در  ابزارهـا  از  گـروه  هـر  نسـبی  ترکیـب   .2 جـدول 
 محوطه هـای مـورد مطالعه )نگارنـدگان، 1399(.  

 مجموع  ابسیدین  ریزدور ابزار  برداشته   سنگ مادر دوره محوطه 
 183 )%16.9(31 0 )%27.3(50 )%51.3(94 )%4.3(8 2جدید  نمشیر 

 70 0 0 )%71.4(50 )%8.5(6 )%20(14 1جدید  
 10 0 0 )%70(7 )%10(1 )%20(2 قدیم  
 150 0 0 )%85.3(128 )%6(9 )%8.6(13 2جدید  بَردِه 

 14 0 0 )%85.7(12 0 )%14.2(2 2جدید  خان اضیق
 

مواد خام6 
بــرای شناســایی انــواع ســنگ های خــام مــورد اســتفاده در ابزارســازی ویژگی هایــی ماننــد: 
 Rosen,( رنــگ، نــوع دانه بنــدی ســنگ و میــزان ناخالصــی ســنگ درنظــر گرفتــه می شــود
Rosen & Vardi, 2014 ;2004(. البتــه یکــی از مهم تریــن راه هــا بــرای شــناخت جنــس و 
منشــأ ســنگ ها، اســتفاده از مطالعــات پتروگرافــی اســت، به علــت عــدم دسترســی بــه ایــن 
ــا  ــوع آن ه ــگ و ن ــاس رن ــتان براس ــرب کردس ــای غ ــات محوطه ه ح مصنوع ــر ــات ش آزمایش
گرس مرکــزی یــک  در جــدول 3، بیــان شــده اســت؛ براســاس مطالعــات صورت گرفتــه در زا
ــود دارد  ــن وج ــق زمی ــاوه در عم ــا پ ــرد ت ــر از بروج ــرض 15 کیلومت ــا ع ــت ب ــد رادیولاری کمربن
گاه در منطقــۀ  به خاطــر نیروهــای تکتونیکــی زمیــن به شــکل برون زدگــی در ســطح  کــه 
کیلومتــری شــرق  گیــه و خصوصــاً تپــه موریــان در 9  کا زمیــن ظاهــر می شــوند. بــرون زد 
کرمانشــاه به عنــوان یکــی از مهم تریــن منابــع ســنگ چــرت یکــی از ایــن نمونه هاســت کــه 
مــورد اســتفاده جوامــع پیش ازتاریــخ بــوده اســت )Heydari, 2004(. بدون شــک وجــود 
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ــرده و نمشــیر  جــدول 3. مــواد خــام محوطه  هــای ب
در غــرب اســتان کردســتان )نگارنــدگان، 1399(.  

وجــود  نشــان دهندۀ  ایــران،  کردســتان  در  مس وســنگ  محوطه هــای  در  چــرت  ســنگ 
گــرس به ســمت شــمال غرب  برون زدگی هــای متعــددی از ایــن کمربنــد در مناطــق دیگــر زا
اســت. فراوانــی قلوه ســنگ های چــرت در میــان آبرفت هــای بســتر اغلــب رودخانه هــای 
ــر وجــود ایــن رگــه در بســتر ســطحی زمیــن اســت کــه هــر ســاله توســط آب  ــی دلیلی ب محل
قطعاتــی از آن جابه جــا می شــود. براســاس مطالعــات صورت گرفتــه بــرروی مصنوعــات 
ســاخت  در  شــده  اســتفاده  خــام  منابــع  کردســتان،  مس وســنگ  محوطه هــای  ســنگی 
کســتری رنگ کــه بیشــترین  ابزارهــای ســنگی شــامل ایــن مــوارد اســت؛ 1-ســنگ چــرت خا
میــزان اســتفاده را در ســاخت دســت افزارهای ســنگی در تپــه نمشــیر داشــته اســت. 2- 
ســنگ چــرت قهــوه ای رنــگ؛ ایــن ســنگ دارای دانه بنــدی ریــز و مرغــوب بــرای ابزارســازی 
اســت. 3- ســنگ چــرت کــرم رنــگ، بیــش از 90% ابزارهــای تپــه بَــردِه از ایــن ســنگ ســاخته 
شــده اســت. 4- ســنگ فلینــت بــه رنــگ قهــوه ای تیــره و تقریبــاً ســیاه رنــگ بــا کیفیــت 
ــالا و دانه بنــدی ریــز کــه اغلــب در ســاخت تیغــه داس مــورد اســتفاده قــرار گرفتــه اســت.  ب
5- ســنگ چــرت ســبزرنگ. 6- ســنگ های کــه به صــورت محــدود ماننــد: ســوخته، رگــه-

رگــه و نارنجی رنــگ به دســت آمــده اســت. 7- ســنگ ســفیدرنگ بــا دانه بنــدی درشــت 
کــه به صــورت محــدود به دســت آمــده اســت. و 8- ابســیدین،  کیفیــت پاییــن  و دارای 
کــه از ایــن ســنگ در تپــه نمشــیر و قاضی خــان و  به عنــوان یــک ســنگ خــام غیربومــی 
در بخــش شــرقی در تپــه قشــلاق، گلالــی و تپــه کلنــان به دســت آمــده اســت. در منطقــۀ 
کســتری رنگ در تپــه نمشــیر و  غربــی کردســتان دسترســی به گونــه ای از ســنگ چــرت خا
ــردِه نیــاز جوامــع را بــرای تهیــۀ ابزارهــا به طــور مســتقیم فراهــم  ســنگ کــرم رنــگ در تپــه بَ
آورده اســت )جــدول 3: درصــد تپــه نمشــیر و بَــردِه مربــوط بــه کل مجموعــه می باشــد(. 
ازطرفــی عــدم وجــود ســنگ مادر و برداشــته های مربــوط بــه ســنگ ابســیدین و ســنگ 
گــروه از  فلینــت ســیاه رنگ بــا بافــت ریز دانــه ممکــن اســت نشــانه وارداتــی بــودن ایــن 
ابزارهــا باشــد کــه در این صــورت نشــانه ای از وجــود  ارتباطــات فرا منطقــه ای را در محوطــۀ 

 نمشــیر روشــن می کنــد. 
 ۀخراشند مجموع

 هلالی شکل
 /دارکنگره خراشنده اسکنه

داردندانه  
هادرفش تیغه داس و ریزتیغه  تیغه ریزتیغه 

 داس
  

  کرم رنگ 37 11 8 4 4 14 0 0 58.6%
  خاکستری تیره 1 3 2 0 1 0 1 0 5.3%
ایقهوه 9 1 0 0 1 3 0 0 % 10   
  سبز 0 0 0 1 1 1 0 0 % 2
راه-راه 2 1 0 0 1 2 1 0 4.6%  بَردِه 
  آهکی 0 0 0 0 0 0 0 0 % 0
دارلکه 17 3 3 0 0 6 1 0 % 22   
  حرارت دیده 0 0 0 0 0 0 0 0 % 0
  سایر 0 0 0 0 0 0 0 0 % 0
  خاکستری 5 4 4 4 3 17 3 3 37.6%
  خاکستری تیره 2 4 5 2 0 12 0 0 17%
ای قهوه 1 1 1 1 1 5 1 1 7.1%   
  سبز 1 0 0 0 0 8 0 0 6.5%
راه-راه 1 0 0 0 2 0 1 0 5.4  نمشیر 
  آهکی 0 0 0 0 0 0 0 0 0%
دارلکه 0 0 0 0 1 6 1 0 9.8%   
  حرارت دیده 0 0 0 0 0 2 0 0 2.7%
  سایر 0 0 1 0 0 0 0 0 1.6%
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محوطه های مطالعه شده در غرب استان کردستان
1- تپه بَردِه

بَــردِه )“N: 35°30´16.5", E: 46°11´39.1( در فاصلــۀ 450 متــری ضلــع شــرقی  تپــه 
روســتای بیلــه در شهرســتان مریــوان واقــع شــده اســت. ایــن تپــه، 84 متــر طــول، 40 متــر 
 .)1397 )خســروی،  اســت  متــر  اطــراف3/70  زمین هــای  ســطح  از  آن  ارتفــاع  و  عــرض 
ســفال های به دســت آمــده از ایــن محوطــه نشــان از وجــود اســتقراری از دورۀ مس وســنگ 
ــردِه 150 قطعــه مصنوعــات ســنگی همــراه بــا ســفال های شــاخص  جدیــد2 دارد. در تپــه بَ

ایــن دوره به دســت آمــده اســت. 

تکنولوژی و گونه شناسی مصنوعات سنگی بَردِه
ــه ای  ــزار )قطع ــه اب ــنگ مادر، 128 قطع ــه س ــامل 13 قطع ــردِه ش ــه بَ ــنگی تپ ــات س مصنوع
کــه دارای روتــوش اســت( و 9 قطعــه برداشــته )قطعــه ای کــه دارای ســکو و حبــاب ضربــه( 
اســت )جــدول 2(. ازنظــر تکنولــوژی در ســه گــروه متفــاوت قــرار می گیرنــد؛ 1( برداشــت های 
کــه در راســتای آماده ســازی ســنگ مادر از قطعــۀ اصلــی جــدا شــده اند و هیچ گونــه روتوشــی 
ندارنــد )برداشــته های بــدون روتــوش و دورریزهــا(. گــروه 1 شــامل: برداشــته های کوچــک 
و بــزرگ اســت کــه از ســنگ مادر در مراحــل ابتدایــی )یعنــی برداشــتۀ دارای پوســتۀ اصلــی( 
ــکو  ــته  ها دارای س ــن برداش ــتر ای ــده اند. بیش ــدا ش ــنگ مادر ج ــراش از س ــی ت ــد توال و در رون
ــخت  ــش س ــتفاده از چک ــا اس ــه ب ــت ک ــن اس ــانگر ای ــه نش ــتند ک ــزرگ هس ــۀ ب ــاب ضرب و حب
بَــردِه  بــه کار  نــوع ســنگ  اولیــه علاوه بــر  از قطعــۀ اصلــی7 جــدا شــده اند. برداشــته های 
شــده، اســتاندارد بــودن ســاخت ابزارهــا را نشــان می دهنــد و ایــن برداشــت ها بهتریــن 
بخــش  در   .)Rosen, 2014( هســتند  ابزاهــا  ســاخت  تکنولــوژی  بــا  ارتبــاط  در  داده 
کردســتان بزرگ تریــن برداشــته  دارای 8 ســانتی متر طــول و 4 ســانتی متر عــرض  غربــی 
گــروه دوم  کــه تبدیــل بــه ابزارهــای تک کاربــردی شــده اند.  می باشــد. 2( برداشــت های 
برداشــته های هســتند کــه ســازندۀ ابــزار8 بــا بهره گیــری از تراشــه های جــدا شــده در مراحــل 
ابتدایــی و توالــی تــراش و بــا روتــوش دار کــردن محــدود در لبه هــای کــه توانایــی روتــوش 
شــدن را دارنــد، آن هــا را بــه ابزارهایــی بــرای مصــرف روزانــه تبدیــل کــرده اســت. بیشــتر 
برداشــته های ایــن گــروه ماننــد دســتۀ اول دارای ســکو و حبــاب ضربــۀ بــزرگ هســتند. 3( 
گــروه ســوم برداشــته های هســتند کــه از همــان ابتــدا ســعی شــده اســت به صــورت مناســب 
بــرای ســاخت تیغــه و تیغــه-داس از ســنگ مادر جــدا شــوند و ســپس آن هــا را به صــورت 

هدفمنــد روتــوش کرده انــد.
 )N: 13=8.6%( ســنگ مادرها: در تپــه بــرده، 13 قطعــه ســنگ مادر به دســت آمــده
کــه از نظــر فنــاوری در ســه گــروه قــرار مــی گیرنــد؛ 1( ســنگ مادر ریزتیغــه بــرروی برداشــته9  
)تصویــر f :2(: ایــن ســنگ مادرها درواقــع برداشــته های بزرگــی هســتند کــه دارای ســکوی 
ضربــه و در توالــی تــراش از ســنگ مادر اصلــی جــدا شــده اند، ســپس بــرروی آن هــا برداشــت  
گرفتــه اســت. 2( ســنگ مادر ترکیبــی نامنظــم10: ایــن ســنگ مادر دارای شــکلی  صــورت 
رودخانــه ای11  قلوه ســنگ های  بــرروی  و   )a-b  :2 )تصویــر  اصلــی  پوســتۀ  بــا  نامنظــم، 
ســاخته شــده اســت. ایــن ســنگ مادرها در تپــه بــرده در مرحلــۀ پایانــی تــراش قــرار دارنــد و 
برداشــت ها بــرای ســاخت تیغــه و ریزتیغــه در جهت هــای مختلــف بــرروی آن صورت گرفتــه 
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 تصویــر 2. انــواع ســنگ مادرها: a-b( ســنگ مادر 
ریزتیغــه  ســنگ مادر   )c تراشــه،  بــرروی  ترکیبــی 
بــرروی  تراشــه، d-e( ســنگ مادر  بــرروی  دوســویه 
ســنگ مادر   )g ریزتیغــه،  ســنگ مادر    )f برداشــته، 

.)1399 )حریریــان،  دوســویه  ترکیبــی 

اســت12. 3( ســنگ مادر ترکیبــی دوســویه13: در ایــن نــوع ســنگ مادر، برداشــت در دو جهــت 
صــورت گرفتــه اســت. ایــن ســنگ مادرها دارای دو ســکوی ضربــه و برداشــت ها روبــه روی 
هــم صورت گرفتــه اســت. نکتــۀ قابل توجــه در تپــه بــرده ایــن اســت کــه ســنگ مادر تیغــه 

به دســت نیامــده اســت. 
تیغه هــای داس14: تیغه هــای داس بــرروی لبــۀ روتوش دار دارای درخشــندگی هســتند 
کشــاورزی ایجــاد شــده اســت،  کــه ایــن امــر در نتیجــه اســتفاده آن هــا در فعالیت هــای 
 Anderson, 1980; Witthoft,( از ســایر تیغه هــا متمایــز می کنــد را  ایــن ویژگــی آن هــا 
ــۀ داس  ــه تیغ ــرده 67 قطع ــه ب Semenov, 1973; Rosen, 1997: 55-57 ;1967(. در تپ
به دســت آمــده اســت کــه به عنــوان یــک دادۀ خــاص در فــاز مس وســنگ جدیــد پدیــدار 
گــروه )2-4، 4-6، 6-8 ســانتی متری( قــرار  می شــوند. ایــن ابزارهــا ازنظــر انــدازه در 3 
 N:31=( گــروه 2-4 ســانتی متری قــرار دارنــد می گیرنــد و بیشــترین تیغه هــای داس در 
%45(. تیغه هــای داس در تپــه بــرده ازنظــر تکنولــوژی و گونه شناســی چنــد ویژگــی بــارز 
را دارا هســتند؛ 1( نزدیــک بــه نیمــی از تیغه هــای داس در یــک قســمت قطــع شــدگی 
دارای  شــدگی  قطــع  قســمت  دو  در   )%4( قطعــه   6 و   )N: 31= 47%( روتــوش  دارای 
یــک  از  به غیــر  می باشــند،  ســانتی متری   6-4 تیغه هــای  گــروه  جــز  و  هســتند  روتــوش 
مــورد، تیغه هــای دارای پروکســیمال در بخــش قطــع شــدگی روتــوش ندارنــد. 2( بیشــتر 
به هــم  شــبیه  و  مــوازی  برداشــت15  خطــوط  دارای  پشــتی  قســمت  در  داس  تیغه هــای 
هســتند و حتــی بعــد از کوتاه شــدن ایــن ویژگــی را حفــظ کرده انــد. 3( روتوش هــا در لبــه ای 
کــه بــه محــور برداشــت پشــتی نزدیک تــر اســت، شــدت بیشــتری دارنــد. 4( روتوش هــا در 
برخــی از تیغه هــا دارای زاویــۀ 90 درجــه اســت16 و بعضــی از آن هــا شــباهت زیــادی بــا هــم 
دارنــد و تمامــی طــول لبــه، ماننــد ارّه آهن بُــر دارای دندانه هــای ریــز اســت )تصویــر e :3 و 
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ــا  ــن روتوش ه ــورد ای ــده و در 4 م ــام ش ــا انج ــای17 ابزاره ــمت انته ــا در قس n(. 5( روتوش ه
 .)l و b :3 در دو قســمت قطــع شــدگی دیــده  می شــود )تصویــر

حبــاب  و  نقطــه ای  ضربــه  ســکوی  دارای  بَــردِه  تپــه  داس  تیغه هــای  از  قطعــه   9
ضربــه بســیار نامحســوس هســتند، ایــن ویژگی هــا نشــان دهندۀ جــدا شــدن تیغــۀ داس 
از ســنگ مادر بــا اســتفاده از تکنیــک فشــاری اســت. تیغه هــای داس در ســطح شــکمی 
 )Shiny( و پشــتی دارای روتــوش و یــک لبــۀ آن هــا در اثــر اســتفاده دارای درخشــندگی
داس  تیغه هــای  بــه  بــودن  منظــم  ازنظــر  بــرده  تپــه  داس  تیغه هــای  از  برخــی  اســت. 
تپــه قشــلاق شــباهت دارد، امــا نــوع روتوش هــا و جنــس ســنگ ها متفــاوت اســت. آثــار 
ــندگی  ــه درخش ــای ک ــتر لبه ه ــر بیش ــر ب ــا قی ــن ی ــد رزی ــده مانن ــواد نگه دارن ــی از م ــیاه رنگ س
نــدارد، نشــان دهندۀ اســتفاده از چســب بــرای مهــار آن هــا در دســته بــوده اســت. نکتــۀ 
حائــز اهمیــت در تیغه هــای داس تپــه بــرده ایــن اســت کــه جهــت جلوگیــری از ســرعت 
شکســتگی، روتــوش روی لبه ایــی اجــرا شــده کــه بــه محــور پشــتی تیغــه نزدیک تــر بــوده و 
ضخامــت بیشــتری داشــته و ایــن امــر باعــث عمــر طولانــی آن و ممانعــت از لب پــر شــدن 
زودهنــگام تیغــه در هنــگام اســتفاده شــده اســت )تصویــر 3(. هم انــدازه بــودن تیغه هــای 
کارگاه  یــک  از مهم تریــن ویژگــی آن هاســت و به نظــر می رســد بســیار ماهرانــه در  داس 
کاربــردی  ابزارســازی ســاخته شــده اند. تیغه هــای داس در تپــه بَــردِه بدون اســتثنا چنــد 

بــوده و به عنــوان اســکنه نیــز اســتفاده شــده اند )تصویــر 3(. 

تیغـۀ   )a-b بَـردِه:  تپـه  سـنگی  ابزارهـای   .3 تصویـر 
 )p داس،  تیغـۀ   )d-o روتـوش دار،  تیغـۀ   )c داس، 
کنگـره دار، q-s( تیغـۀ داس، t( ریزتیغـۀ داس  تیغـۀ 
 )x داس،  تیغـۀ  بـرروی  درفـش   )w داس،  تیغـۀ   )v
تیغـۀ روتـوش دار، y( بخـش از تیغـۀ روتـوش دار کـه 
از آن خلال اسـکنه جدا شـده )حریریان، 1399(.  
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تیغه هــا: تکنولــوژی ســاخت تیغه هــای تپــه بَــردِه )14 قطعــه( شــبیه بــه تیغه هــای 
داس اســت؛ خطــوط برداشــت در ســطح پشــتی تیغه هــا در مقایســه بــا تیغه هــای داس 
کورتکــس و ســکوی ضربــه )11 قطعــه( و  نامنظــم اســت. بعضــی از ایــن ابزارهــا دارای 
تعــدادی از آن هــا نیــز تیغــۀ تراشــه هســتند )5 قطعــه(. 4 قطعــه از تیغه هــای تپــه بَــردِه 
کامــلًا شــبیه بــه تیغه هــای داس می باشــند و به نظــر می رســد هــدف از تولیــد آن هــا ســاختن 
کیفیــت پاییــن، روتــوش محــدودی بــرروی  تیغــۀ داس بــوده اســت و احتمــالًا به علــت 

.)c :3 لبه هــای آن هــا ایجــاد شــده و یــا لب پَــر شــده اند )تصویــر
ریزتیغه هــا: در تپــه بــرده، 7 قطعــه ریزتیغــه به دســت آمــده اســت و عمدتــاً دارای 
کــم، ســکوی ضربــۀ نقطــه ای و خطــی هســتند. ریزتیغه هــای تپــه  حبــاب ضربــۀ بســیار 
بــرده بــا اســتفاده از تکنیــک فشــاری و از ســنگ مادرهای منشــوری جــدا شــده اند. جنــس 
ریزتیغه هــا از ســنگ چــرت ســاخته شــده اند و جنــس 3 قطعــه از آن هــا بــه ســنگ مادرهای 
ــوس  ــه، معک ــورت دو روی ــا به ص ــرروی ریزتیغه ه ــا ب ــت. روتوش ه ــبیه اس ــده ش ــت آم به دس
و در پــاره ا ی نیــز روتــوش به صــورت محــدود بــر بخشــی از لبــه قــرار دارد. هم چنیــن در یــک 

.)t :3 مــورد درخشــندگی بــرروی لبــه آن هــا دیــده می شــود )تصویــر
قــرار  دســته  دو  در  تکنولــوژی  ازلحــاظ  ابزارهــا  ایــن  کنگره دارهــا18:  و  دندانه دارهــا 
بــرروی برداشــته ســاخته شــده اند. 2(  کــه  کنگره دارهــا و دندانه دارهایــی  می گیرنــد؛ 1( 
نمونه هایــی کــه بــرروی تیغه هــای داس ســاخته شــده اند )4 قطعــۀ کنگــره دار و 2 قطعــۀ 
گــروه اول، برداشــته ها دارای ســکوی ضربــه، حبــاب ضربــۀ بــزرگ و در  دندانــه دار(. در 
بخــش شــکمی روتــوش دار شــده اند. در یــک قطعــه دندانــه  دار بــرروی تیغــۀ تراشــه )تصویــر 
c :4( و در یــک قطعــه بــرروی برداشــتۀ حاصــل از بازســازی ســنگ مادر ســاخته شــده اســت 
)تصویــر k :4(. در گــروه دوم، تکنولــوژی ســاخت تیغه هــای کنگــره دار و دندانــه دار شــبیه 
بــه تیغه هــای داس اســت. درواقــع ایــن ابزارهــا ابتــدا تیغــه داس بــوده کــه در اثــر فعالیــت 
و اســتفاده، لبــۀ تیغــه داس دچــار خوردگــی یــا شکســتگی شــده ســپس دوبــاره روتــوش 

.)a :4 ک دار یــا کنگــره دار تبدیــل شــده اند )تصویــر صــورت گرفتــه و بــه یــک چــا
درفش هــا19: در تپــه بَــردِه ایــن ابزارهــا )5 قطعــه( در بخــش زبانــه دار یــا انتهایــی، 
اســت. تکنولــوژی ســاخت  روتــوش به صــورت درفــش درآمــده  از  اســتفاده  بــا  برداشــته 
گــروه  ابتــکاری و در 2 دســته قــرار می گیرنــد؛ 1( در  بَــردِه بســیار جالــب و  درفش هــا در 
اول، بخــش انتهایــی تیغــۀ داس بــا اســتفاده از روتــوش به شــکل درفــش در آمــده اســت، 
 )2 .)i :4از ایــن نــوع در تپــه قشــلاق بــرروی تیغــۀ تراشــه به دســت آمــده اســت )تصویــر
نــوع  ایــن  ســاخت  رونــد   .)4  :N( شــده اند  ایجــاد  برداشــته  بــرروی  کــه  درفش هــای 
درفش هــا دقیقــاً شــبیه نمونــۀ قبلــی اســت و تنهــا تفــاوت ایــن نــوع بــا نمونــۀ قبلــی، ســاخت 

ــت.  ــته اس ــک برداش ــر ی ــا ب آن ه
اســکنه ها20: به طــور کلــی تعریــف و تکنولــوژی خاصــی را نمی تــوان بــرای اســکنه ها بیــان 
کــرد، امــا در تپــه بَــردِه بخــش انتهایــی تیغه هــای داس روتــوش دار به عنوان اســکنه اســتفاده 
شــده اســت. در یــک نمونــه از این گونــه، یــک خــلال اســکنه از تیغــۀ داس جــدا شــده اســت 

)تصویــرz :3(. در تپــه بــرده 3 قطعــه اســکنه بــرروی تراشــه یــا برداشــته ســاخته شــده اســت.
شــامل  و  آمــده  به دســت  خراشــنده  قطعــه   26 بَــردِه  تپــه  در  خراشــنده ها21: 
ســاخت  در  خاصــی  الگــوی  می باشــند.  انتهایــی  و  جانبــی  مــدور،  خراشــنده هایی 
خراشــنده ها دیــده نمی شــود، درواقــع هــر نــوع برداشــتۀ جــدا شــده از ســنگ مادر در حیــن 
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 )a-b بــرده:   تپــه  ســنگی  مصنوعــات   .4 تصویــر 
تیغــۀ   )c چاقــو،   

ً
لا احتمــا یــا  کنگــره دار  داس  تیغــۀ 

)درفــش(،  تراشــه  ریزتیغــۀ   )d دندانــه دار،  تراشــۀ 
جانبــی  خراشــندۀ   )g انتهایــی،  خراشــندۀ   )e-f
)داس(، h( ریزتیغــه، i( درفــش بــرروی تیغــۀ داس، 
j( خراشــندۀ جانبــی،  k( دندانــه دار بــرروی برداشــتۀ 
خراشــندۀ   )l ســنگ مادر،  بازســازی  از  حاصــل 

   .)1399 )حریریــان،  جانبــی 

تراشــه برداری، روتــوش دار و بــه خراشــنده تبدیــل شــده اســت. ازنظــر تکنولــوژی، برخــی از 
ــته های  ــده اند. برداش ــدا ش ــخت ج ــش س ــا چک ــزرگ و ب ــۀ ب ــاب ضرب ــته ها دارای حب برداش
کــه بــرای ســاخت ایــن ابزارهــا در تپــه بــرده اســتفاده شــده جــز برداشــته های اولیــه و تقریبــاً 
یــک قســمت ســنگ  روتــوش به صــورت محــدود در  ابزارهــا  ایــن  نامنظــم هســتند. در 
)تصویــر J :4 و l( و یــا در قســمت انتهایــی )تصویــر e :4( ایجــاد شــده اســت. در یــک 
نمونــه از ایــن خراشــنده های مــدور درخشــندگی در قســمت روتــوش دار آن دیــده می شــود 
)تصویــر g :4(، درواقــع ایــن نمونــه در ایــن مجموعــه بســیار نــادر و حائــز اهمیــت اســت.

2- تپه نمشیر  
تپه نمشیر )E: 45° 44' 4.00"، N: 36°,"56.00 '7( در ضلع جنوبی روسـتای نمشیر و 
حدود 33 کیلومتری شمال غربی شهر بانه و در مجاورت جنوبی استان آذربایجان غربی 
کریمی« به منظور تعیین عرصه و  گرفته است. این تپه در سال 1391 توسط »زاهد  قرار 
کاوش شد. براساس  گمانه زنی شد و هم زمان دو گمانه جهت لایه نگاری  پیشنهاد حریم 
سه  گردید.  مشخص  فرهنگی  لایۀ   5 آن،  سفال های  به ویژه  و  آمده  به دست  داده های 
لایۀ تپه نمشیر III، IV و V مربوط به دورۀ مس وسنگ است که به ترتیب متعلق به دورۀ 
مس وسنگ جدید 2 )سنت سفال کاهرو( جدید 1 )سنت سفال عبید انتقالی و پیزدلی( و 

دورۀ مس وسنگ قدیم )دالما( است )ساعدموچشی و همکاران، 1396(.
در ایــن لایــه، بیشــترین مصنوعــات ســنگی  III )مــس ســنگ جدیــد 2(:  نمشــیر 
قطعــه   8 شــامل  مصنوعــات  ایــن  اســت.  آمــده  به دســت  مجموعــه(  کل  از   %69/5(

اســت.  ابســیدین  قطعــه   31 و  ابــزار  قطعــه   50 برداشــته،  قطعــه   94 ســنگ مادر، 
مرحلــۀ IV )مــس ســنگ جدیــد 1(: در ایــن مرحلــه، 70 قطعــه مصنوعــات ســنگی 
کــه 31 قطعــه از آن  کــه شــامل: 14 قطعــه ســنگ مادر، 81 قطعــه ابــزار  به دســت آمــده 

ابســیدین اســت.
مرحلــۀ V )مس وســنگ قدیــم(: در ایــن لایــه، 11 قطعــه مصنوعــات ســنگی به دســت 

آمــده کــه شــامل 2 قطعــه ســنگ مادر و 9 قطعــه ابــزار اســت.
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 )a-c :تصویــر 5. مصنوعــات ســنگی تپــه نمشــیر  
d( ســنگ مادر  c( متــه،  B( تیغــۀ داس،  خراشــنده، 
بــه خراشــنده شــده  تبدیــل  پایانــی  کــه در مراحــل 
بــرروی  تک ســویه  ســنگ مادر   )e-f اســت، 
برداشــته، g( خراشــندۀ ســنگین/مته، h( خراشــندۀ 
کــه در مراحــل پایانــی تبدیــل  جانبــی، i( ســنگ مادر 
خراشــندۀ   )j اســت،  شــده  انتهایــی  خراشــندۀ  بــه 
ــش  ــوان درف  به عن

ً
لا ــا ــه احتم ک ــته  ــی، n( برداش جانب

نیــز اســتفاده شــده اســت، l( ســنگ مادر )حریریــان، 
.)1399

تکنولوژی و گونه شناسی مصنوعات سنگی در تپه نمشیر
 ،2 جــدول  در  کــه  آمــده  به دســت  ســنگی  مصنوعــات  قطعــه   283 نمشــیر،  تپــه  در 
ــه بــه تفکیــک و درصــد مشــخص شــده اســت. در ایــن محوطــه نیــز  مصنوعــات هــر مرحل
و  راســتای  در  کــه  برداشــت های   )1 می گیرنــد؛  قــرار  متفــاوت  گــروه  ســه  در  برداشــته ها 
آماده ســازی ســنگ مادر از قطعــه اصلــی جــدا شــده اند. 2( برداشــت های کــه در بخشــی 
از ســنگ روتــوش  دارنــد و تبدیــل بــه ابزارهــای تــک کاربــردی شــده اند. 3( برداشــت های 
ح ایــن  کــه در جهــت تولیــد تیغــه، تیغه هــای داس و ریزتیغه هــا صــورت گرفتــه اســت )شــر

توضیحــات در بخــش تپــه بــرده آورده شــده اســت(. 
قطعــه  یــک  بــه  محــدود  قدیــم  فــاز  در  نمشــیر  تپــه  ســنگ مادرهای   : ســنگ مادر
ســنگ مادر بــرروی برداشــته22 و یــک ســنگ مادر ترکیبــی اســت )تصویــر i ،5(. ســنگ مادر 
ضربــه  حبــاب  دارای  و  ضربــه  ســکوی  قســمت  در  اصلــی  پوســتۀ  دارای  برداشــته  روی 
ــرروی  ــی ب ــنگ مادر ترکیب ــامل س ــز ش ــد 1 نی ــنگ جدی ــاز مس وس ــنگ مادر ها در ف ــت. س اس
براشــته23 می باشــند و در برخــی از آن هــا کورتکــس دیــده می شــود. ســنگ مادرها در فــاز 
ــویه  ــک س ــر l ،4( و ی ــویه )تصوی ــۀ چندس ــنگ مادر ریزتیغ ــامل س ــد 2 ش ــنگ جدی مس وس
طــول  در  کــه  برداشــت های  علاوه بــر  چندســویه  ســنگ مادر  در   .)e  ،4 )تصویــر  اســت 
ســنگ مادر انجــام شــده در جهــت جانبــی یــا عرضــی آن نیــز برداشــت صــورت گرفتــه24 و از 
ــد  ــاز جدی ــنگ مادرها در ف ــت. س ــد 2 اس ــنگ جدی ــاز مس وس ــنگ مادرهای ف ــن س مهم تری
)N: 8( نســبت بــه برداشــته های صورت گرفتــه بســیار محــدود هســتند، جنــس آن هــا از 
ــۀ  ــز در مرحل ــی نی ــس و برخ ــا دارای کورتک ــی از آن ه ــگ، بعض ــتری رن کس ــرت خا ــنگ چ س

آخــر توالــی تــراش قــرار دارنــد.
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تیغه هــا: تیغه هــا در تپــه نمشــیر دارای ســاختاری منظــم و یــک الگــوی ســاخت را 
نشــان می دهنــد. تیغــۀ روتــوش دار بــا ســکوی ضربــه، حبــاب ضربــه و روتــوش بــا شــیب 
کــم کــه بیشــتر لبــه را پوشــانده از ویژگی هــا تکنولوژیکــی تیغه هــای نمشــیر در فــاز 1 و 2 
مس وســنگ جدیــد اســت. برخــی از تیغه هــا ازنظــر تکنولــوژی و خطــوط برداشــت بــر ســطح 
پشــتی قابل مقایســه بــا نمونه هــای تپــه قشــلاق اســت )تصویــر a ،6(. در یــک قطعــه، آثــار 
ج شــدن از  دودزدگــی در تمامــی ســطح تیغــه قابــل مشــاهده اســت و احتمــالًا بعــد از خــار
گرفتــه اســت )تصویــر d ،6(. تیغه هــا در فــاز جدیــد 1  چرخــۀ اســتفاده، این امــر صــورت 
دارای ســکوی ضربــۀ نقطــه ای، خطــی و آماده ســازی بــرروی ســکوی ضربــه آن هــا انجــام 
شــده اســت. روتــوش بســیار ریــز و محــدود از ویژگی هــای تیغه هــای قطــع شــده اســت؛ 
برجســتگی  وجــود  و  کــم  برجســتگی  دارای  تیغه هــا  ایــن  در  ضربــه  حبــاب  هم چنیــن 
در ســکوی ضربــه در قســمت شــکمی )Lip( در ســطح شــکمی نشــان دهندۀ اســتفاده از 
ــاده و  ــای س ــد 2 تیغه ه ــاز جدی ــر a-b :6(. در ف ــت )تصوی ــاخت آن هاس ــرم در س ــش ن چک
روتــوش دار )7 قطعــه( به دســت آمــده کــه در دو نمونــه بــا ســنگ مادرها هم خوانــی دارنــد. 
یــک قطعــه بــا کل مجموعــه ازنظــر جنــس و رنــگ هم خوانــی نــدارد و به دلیــل تکنولــوژی 
ســاخت و مرغــوب بــودن جنــس آن احتمــالًا یــک تیغــۀ داس بــوده اســت، ایــن نــوع تیغــه 
بــا نمونــه تیغه هــای داس تپــه قشــلاق )حریریــان و همــکاران، زیــر چــاپ( قابل مقایســه 

.)i ،6 اســت )تصویــر
تیغــۀ داس: تیغه هــای داس در تپــه نمشــیر در فــاز مس وســنگ جدیــد 2 به دســت 
اســت ســکوی  ســالم  آن هــا  ابتدایــی  کــه بخــش  نمونه هایــی  در   .)1 )نمــودار  آمده انــد 
ضربــه عمدتــاً نقطــه ای و خطــی می باشــد. تیغه هــای داس در تپــه نمشــیر در بخــش 
ــیاه رنگ  ــدۀ س ــواد نگه دارن ــار م ــه آث ــه نمون ــتند و در س ــندگی هس ــوش دار دارای درخش روت
بــرروی لبــۀ بدون روتــوش مشــاهده می شــود. در نمشــیر دو نمونــه از ایــن ابزارهــا دارای 
دانه بنــدی درشــت اســت و از ســنگ های چــرت در دســترس ســاخته شــده اند و در مقابــل 
ســایر تیغه هــای داس دارای دانه بنــدی ریــز، از ســنگ های تیــره رنــگ و متمایــل بــه 
ــوع  ــاخت و ن ــوژی س ــر تکنول ــا ازنظ ــن ابزاره ــی ای ــده اند. ازطرف ــاخته ش ــره س ــتری تی کس خا

 .)i ،6 روتــوش بــا نمونه هــای بــرده متفــاوت هســتند )تصویــر
ریزتیغه هــا: تکنولــوژی ســاخت ریزتیغه هــا در تپــه نمشــیر شــبیه بــه تیغه هــا اســت 
)تصویــر e-g، n، x-z :6(. چنــد نکتــۀ مهــم درمــورد جنــس ریزتیغه هــا حائــز اهمیــت 
اســت؛ 1( حضــور ســنگ ابســیدین بــرای ســاخت ایــن ابزارهــا. 2( حضــور ســنگ  صورتــی و 
تیــره رنــگ کــه ازنظــر رنــگ و دانه بنــدی بــا ســنگ مادرها، برداشــته ها و دورریزهــا شــباهتی 
ندارنــد )تصویــر n :6 و x(. ریزتیغــۀ صورتی رنــگ دارای ســکوی ضربــۀ نقطــه ای و ســاختار 
بســیار منظــم اســت، ایــن ریزتیغــه درواقــع یــک ریزتیغــۀ کامــل اســت و بخــش انتهایــی آن 
دارای روتــوش ریــز اســت. در فــاز جدیــد 1، برخــی از ریزتیغه هــا ماهرانــه ســاخته شــده اند 
کــه احتمــال تولیــد آن هــا در یــک کارگاه ابزارســازی وجــود دارد. بلندتریــن ریزتیغــه دارای 
2/5 و عــرض 1cm )تصویــر f ،6( و دارای ســکوی ضربــۀ دو وجهــی25 اســت؛ بــه ایــن 
معنی کــه آثــار دو برداشــت قبلــی را نشــان می دهــد. هم چنیــن در فــاز مس وســنگ جدیــد 2 
یــک قطعــۀ ریزتیغــه بــا روتــوش محــدود به دســت آمــده کــه در بخــش قطــع شــدگی دارای 
روتــوش اســت )تصویــر z ،6(، ایــن ویژگــی در تیغه هــای داس تپــه بــرده دیــده می شــود.

 )2 )جدیــد   III لایــۀ  از  و  محــدود   )3  :N( نمشــیر  تپــه  در  درفش هــا  درفش هــا: 
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نمشــیر   تپــه  ســنگی  مصنوعــات   .6 تصویــر   
تیغــۀ   )d داس،  تیغــۀ   )c روتــوش دار،  تیغــۀ   ،)a-b
روتــوش دار،  تیغــۀ   )h ریزتیغــه،   )e-g روتــوش دار، 
خــلال  آن  از  کــه  تراشــه  تیغــۀ   )j داس،  تیغــۀ   )i
 )l-m ،تراشــه تیغــۀ   )k اســت،  اســکنه جــدا شــده 
تیغــۀ داس، n( ریزتیغــه، o( خراشــنده، p-s( تیغــه، 
کنگــره دار  ریزتیغــۀ   )w ریزتیغــه،   )u داس،  تیغــۀ   )t
روتــوش دار  ریزتیغــۀ   )x-z ابســدین،  جنــس  از 

.)1399 )حریریــان، 

ــر 7،  ــند )تصوی ــوش می باش ــه و روت ــکوی ضرب ــه دارای س ــر س ــه ه ــت ک ــده اس ــت آم به دس
g و k(. درفش هــا در تپــه نمشــیر در فــاز جدیــد مس وســنگ بــرروی تراشــه های حاصــل از 

شــده اند. ســاخته  ســنگ مادر  آماده ســازی 
کنگره دارهــا: دندانه دارهــا در تپــه نمشــیر محــدود اســت )جــدول 3(  دندانــه دار و 
ــرد.  ــی ک ــدکاره معرف ــوش دار چن ــای روت ــد ابزاره ــا را بای ــد 1 آن ه ــنگ جدی ــاز مس وس و در ف
در یــک قطعــه از ایــن ابزارهــا ، دندانه هــا بــا اســتفاده از روتــوش نامنظــم بــر ســطح پشــتی 
ــه  ــل ب ــۀ آن تبدی ــک گوش ــردن ی ــوش ک ــا روت ــده اند و ب ــاد ش ــکل ایج ــتۀ مستطیلی ش برداش
یــک درفــش شــده اســت )تصویــر g ،5(. در فــاز مس وســنگ جدیــد 1 )لایــۀ IV( یــک قطعــۀ 
ریزتیغــۀ کنگــره دار از جنــس ابســیدین به دســت آمــده اســت. در ایــن قطعــه، کنگــره بــر 

.)w ،6 ســطح شــکمی ریزتیغــه  ایجــاد شــده اســت )تصویــر
خراشــنده ها: خراشــنده ها در تپــه نمشــیر بــرروی برداشــته های ســاده و در اشــکال 
متنــوع ســاخته شــده اند. در فــاز قدیــم مهم تریــن خراشــندۀ یــک قطعــۀ برداشــته شــبیه 
و  دندانــه دار  روتــوش  دارای  پشــتی  ســطح  انتهایــی  بخــش  در  کــه  اســت  دســت  کــف 
از  برخــی  در  این کــه  قابل توجــه  نکتــۀ  اســت.  محــدود  روتــوش  دارای  دیگــر  ســمت  در 
قســمت  در  محــدود  به صــورت  کشــاورزی  فعالیــت  از  ناشــی  درخشــندگی  خراشــنده ها 
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روتــوش دار دیــده می شــود، ایــن ابــزار بــا نمونــه به دســت آمــده در تپــه بــرده قابل مقایســه 
مس وســنگ  خراشــنده های  مهم تریــن  از  اســت.  متفــاوت  قشــلاق  خراشــنده های  بــا  و 
جدیــد در نمشــیر خراشــنده های تبلتــی )چهارگــوش بیضــی، ذوزنقــه ای، مثلثــی، کــول دار 
کــه بــرروی یــک برداشــتۀ ســاده ســاخته شــده،  و بــرگ شبدری شــکل( و خراشــنده های 
می باشــند )تصویــر 5(. جنــس خراشــنده ها در تپــه نمشــیر از ســنگ چــرت کــرم و ســبزرنگ 

ابســیدین می باشــند.  از ســنگ  و هم چنیــن به صــورت محــدود 

3- تپه قاضی خان
کیلومتــری  یک ونیــم  در   )N: 35°59'34.64", E: 45°51'6.79“( قاضی خــان  تپــه 
غــرب شــهر بانــه قــرار دارد و در ســال 1390 ه ــ.ش. توســط »زاهــد کریمــی« تعییــن عرصــه 
و لایه نــگاری شــد. براســاس گاهنــگاری نســبی، ایــن محوطــۀ تــک دوره ای و مربــوط بــه 
مس ســنگ جدیــد 2 اســت. در لایه نــگاری ایــن محوطــه، 14 قطعــه مصنوعــات ســنگی 
کــه یــک  به دســت آمــده اســت. در ایــن مجموعــه دو قطعــه ســنگ مادر به دســت آمــده 
قطعــه دارای کورتکــس و قطعــه ای دیگــر بخشــی از ســنگ مادر ترکیبــی اســت و در ایــن 
ســنگ مادرها نشــانه هایی از آماده ســازی ســنگ مادر دیــده می شــود )تصویــر 7(. در ایــن 
محوطــه، 3 قطعــۀ تیغــۀ منظــم و روتــوش دار به دســت آمــده اســت کــه ایــن تیغه هــا بــا 
تیغه هــای فــاز جدیــد مس وســنگ تپــه قشــلاق قابل مقایســه اســت )حریریــان و همــکاران، 
زیــر چــاپ(. 3 قطعــه از تیغه هــا ازنظــر تکنولــوژی دارای حبــاب ضربــۀ برجســته هســتند کــه 
نشــان دهندۀ اســتفاده از چکــش ســخت در ســاخت آن هاســت. قطعــۀ دیگــر نیــز مربــوط بــه 
ابتــدای تیغــه و دارای ســکوی ضربــۀ نقطــه ای، خطــی و نوک تیــز می باشــند که ایــن تیغه ها 
بــا تکنیــک فشــاری ســاخته شــده اند )تصویــر a-c :7(. یــک قطعــه مربــوط بــه قســمت 
میانــی و دارای روتــوش در دولبــه اســت و به ســختی می تــوان درخشــندگی بــرروی آن را 
مشــاهد کــرد، ایــن نمونــه بــا تیغه هــای داس تپــه بــرده، نمشــیر و قشــلاق III قابل مقایســه 
اســت )تصویــر d :7(. در 1 نمونــه تیغــۀ تراشــه در زمــان برداشــت از ســنگ مادر قطــع شــده26  

قاضی خــان،  تپــه  ســنگی  مصنوعــات   .7 تصویــر 
تیغــۀ   )e داس،  تیغــۀ   )d روتــوش دار،  تیغــۀ   )a-c

  .)1399 )حریریــان،  برداشــته   )f قطع شــده، 
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بــرروی برداشــته های ناهم گــون ســاخته  اســت. خراشــنده ها در قاضی خــان محــدود و 
شــده و روتــوش  محــدود دارنــد. 

بحث و تحلیل
شــامل:  مس وســنگ1  دورۀ  در  کردســتان  اســتان  غربــی  بخــش  در  ســنگی  ابزارهــای 
تیغه هــای داس، تیغه هــای ســاده و روتــوش دار، ریزتیغه هایــی از جنــس ســنگ چخمــاق 
از  ابزارهــای دیگــر به صــورت محــدود می باشــد. متأســفانه در هیچ کــدام  و  ابســیدین  و 
ــه  ــه محوط ــر س ــت و ه ــت نیس ــق در دس ــذاری مطل ــتان تاریخ گ ــرب کردس ــای غ محوطه ه
براســاس داده هــای ســفالی تاریخ گــذاری نســبی شــده اند. بــا این وجــود گاهنــگاری نســبی 
تپــه بــرده بــرای مــا نامشــخص اســت و در ایــن محوطــه مس وســنگ ســفال های دورۀ 
میانــی و جدیــد به صــورت هم زمــان به دســت آمــده اســت. به همیــن جهــت، بــرای روشــن 
شــدن ایــن مهــم چنــد مســأله اهمیــت دارد؛ 1- در تمامــی محوطه هــای دورۀ مس وســنگ 
میانــی در کردســتان تیغه هــای منظــم داس به دســت نیامــده اســت. 2- تیغه هــای تپــه 
بــرده ازنظــر تکنولــوژی ســاخت، محــور برداشــت و منظــم بــودن بــا تیغه هــای داس فــاز 
دارد؛  شــباهت   )II جدیــد  )مس وســنگ   III نمشــیر  و  قشــلاق  تپــه  جدیــد  مس وســنگ 
بنابرایــن مــوارد بیــان شــده ایــن فرضیــه را تقویــت می کنــد کــه احتمــالًا تیغه هــای تپــه بــرده 
مرتبــط بــا فــاز جدیــد مس وســنگ باشــند؛ به همیــن جهــت در فــاز پایانــی مــورد تحلیــل 

قــرار می گیرنــد.
ســنت  به نــام  گــرس  زا در  پیش ازمیــلاد  پنجــم  و  ششــم  هــزارۀ  در  ابزارســازی  ســنت 
فشــار  تکنیــک  از  اســتفاده   .)Kozlowski, 1999( می شــود  شــناخته  پســامعلفاتی 
)Pressure Debitage( بــرای تولیــد تیغه هــای بلنــد و عناصــر مربــوط بــه داس از مهم ترین 
ویژگــی ایــن ســنت اســت. در ســنت پســامعلفاتی انــدازۀ طولــی تیغه هــا بیشــتر می شــود. 
کی« دورۀ پســامعلفاتی را براســاس داده هــای جنوب غــرب ایــران بــه دو مرحلــۀ  »نیشــیا
قدیــم و جدیــد تقســیم بندی می کنــد )Nishiaki, 2019; 2013(. تفــاوت بیــن تکنولــوژی 

 نمــودار 1. ابزارهــای ســنگی محوطه هــای غــرب 
)نگارنــدگان، 1399(.   براســاس دوره  کردســتان 
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تولیــدات در مرحلــۀ قدیــم بــا مرحلــۀ جدیــد در اســتفاده از ســنگ مادرها اســت. در مرحلــۀ 
قدیــم اســتفاده از ســنگ مادرهای فشــنگی رایــج بــوده و در مرحلــۀ جدیــد ســنگ مادرهای 
یک ســویه )Unifacial( و درخشــان بــودن تیغه هــا جایگزیــن ســنگ مادرهای فشــنگی 

 .)Nishiaki, 2019( می شــود 
به علــت محــدود بــودن ابزارهــا در مرحلــۀ مس وســنگ قدیــم غــرب اســتان کردســتان، 
ســنت ابزار ســازی در ایــن مرحلــۀ بومــی و بیشــتر در راســتای تأمیــن نیازهــای روزمــره بــوده 
اســت. مهم تریــن ابزارهــای ایــن فــاز در تپــه نمشــیر، یــک قطعــه تیغــۀ کنگــره دار از جنــس 
ســنگ رســوبی و یــک ریزتیغــۀ روتــوش دار اســت؛ ســایر ابزارهــا شــامل برداشــته های اســت 
کــه بــا فنــاوری ضربــۀ مســتقیم و بــا اســتفاده از چکــش ســخت از ســنگ مادر جــدا و تبدیــل 
بــه خراشــنده شــده اند. به نظــر می رســد ایــن تکنولــوژی تــا انتهــای دورۀ مس وســنگ جــزو 
ســنت های بــوده کــه بــرای ســاخت ابزارهــای تک کاربــردی )Ad Hoc( حفــظ شــده اســت. 
در مرحلــۀ مس وســنگ جدیــد ســاخت تیغه هــای داس در اندازه هــای بلنــد بــا اســتفاده از 
فنــاوری فشــار آغــاز می شــود. در ایــن مرحلــه، ســکوی ضربــۀ تیغه هــا و تیغه هــای داس 
نقطــه ای و خطــی اســت، حبــاب ضربــه بســیار نامحســوس اســت؛ ایــن ویژگی هــا در هــر 
ســه محوطــۀ بخــش غربــی و هم چنیــن در قشــلاق مشــاهده می شــود. در بخــش غربــی 
کردســتان در تپــه بــرده مجموعــه ای از تیغه هــای داس به دســت آمــده کــه بــا نمونه هــای 
نمشــیر و قاضی خــان متفــاوت اســت و ایــن ویژگی هــا عبارتنــداز: 1( انــدازۀ تیغه هــای داس 
ــا کوچــک )بزرگ تریــن آن هــا 8 ســانتی متر و کوچک تریــن آن هــا 2  ــزرگ ت در اندازه هــای ب
 )N: 31= 47%( وجــود روتــوش در یــک بخــش قطــع شــدگی )ســانتی متر طــول دارد(. 2
کــه تکنولــوژی جدیــدی را نشــان می دهــد. 3( روتــوش بســیار ظریــف و ریــز بــرروی لبــه ای 
اســتفاده شــده. 4( روتــوش در لبــۀ نزدیــک بــه محــور پشــتی تیغــه، یعنی در قســمت ضخیم 
تیغــه کــه این امــر باعــث عمــر طولانــی آن و لب پــر نشــدن لبــۀ تیغــۀ داس در اثــر فعالیــت 
کوچــک در ایــن محوطــه بســیار  می شــده اســت. وجــود تیغه هــای داس در اندازه هــای 
اهمیــت دارد و می تــوان بــا احتیــاط بــه ایــن موضــوع پرداخــت. کوتــاه بــودن تیغه هــای 
انجــام  حیــن  در  شــدن  شکســته  از  بعــد  مجــدد  اســتفادۀ  به دلیــل  نمی تــوان  را  داس 
ــر دارای  گــر ایــن مســأله اتفاق افتــاده باشــد بایــد قطعــات کوچک ت فعالیــت تحلیــل کــرد. ا
ــر باشــند، امــا این گونــه نیســت و به نظــر  درخشــندگی بیشــتری نســبت بــه قطعــات بزرگ ت
می رســد تیغه هــا بــا اندازه هــای مختلــف در همــان ابتــدا بــا هــدف معیــن ســاخته شــده اند.
جــدول 4، به خوبــی تفــاوت طولــی و عرضــی و انحــراف معیــار تیغه هــا و تیغه هــای 
کــه نســبت طــول و عــرض ایــن دو نــوع و میانگیــن  داس محوطه هــا را نشــان می دهــد 

و  تیغه هــا  عرضــی  و  طولــی  انــدازۀ   .4 جــدول 
  .)1399 )نگارنــدگان،  داس   تیغه هــای 

 
 محوطه

 
 وسنگمس ۀدور

 ولط
 نیانگیم  ±  اریمع انحراف

 عرض
 نیانگیم  ±  اریمع انحراف

 ضخامت
 نیانگیم  ±  اریمع انحراف

 داس غهیت غهیت داس غهیت غهیت داس غهیت غهیت  
 0.10±0.45 0.85±0.72 0.28±1.74 0.30±1.67 1.16±3.93 1.09±4.36 2 دیجد سنگومس برده
 0.09±0.4 0.04±0.41 0.14±1.56 0.22±1.63 1.96±3.66 1.36±3.31 2 دیجد سنگومس رینمش

 0.1±0.45 0.21±0.5 0.05±1.57 0.38±1.67 )0.88-(±2.55 1.41±3.82 1 دیجد سنگومس 
 0.11±0.56 0 0.40±1.83 0 0.80±3.63 0 میقد سنگومس 

 0.14±0.5 0.05±0.43 0.28±1.6 0.25±1.4 0.35±3.65 0.15±3.3 2 دیجد سنگومس خانیقاض
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بــا دو پدیــده در  تفــاوت دارد. به طورکلــی در دورۀ مس وســنگ  بــا هــم  انحــراف آن هــا 
بــرروی  کاربــردی  ابزارهــای  ســاخت   )1 هســتیم؛  روبــه رو  ســنگی  مصنوعــات  ســاخت 
تراشــه ها، ماننــد: خراشــنده ها، ســوراخ کننده ها و دندانه دارهــا کــه هیــچ الگــو و اســتاندارد 
خاصــی بــرای ســاخت آن هــا وجــود نــدارد و ایــن ســنت ابزارســازی ادامه دهنــدۀ ســنت قبلــی 
ابــزار ســازی اســت. 2( بهره بــردن از ســنت پســامعلفاتی در ســاخت تیغه هــای داس کــه در 
اســتان کردســتان در مرحلــۀ پایانــی مس وســنگ جدیــد اتفــاق افتــاده اســت. درواقــع، ســنت 
ابزارســازی در مرحلــۀ جدیــد مس وســنگ اســتان کردســتان بخشــی از ســنت پســامعلفاتی 
گــرس ادامــه داشــته اســت. درمــورد ســاخت تیغه هــای داس  اســت کــه در مناطــق دیگــر زا
آیــا متخصصــان  کــه  داد  تشــخیص  به درســتی  فــاز مس وســنگ جدیــد نمی توانیــم  در 
کــز دیگــر ســاخته اند و یــا از  ایــن ابزارهــا را از ســنگ های غیربومــی در ایــن مرکــز یــا مرا
ســنگ های بومــی کــه از منابــع آن در منطقــه اطلاعــی در دســت نیســت، ســاخته شــده اند. 
ازطرفــی در فــاز مس وســنگ جدیــد ســنگ مادرهای کروی شــکل تیغــه و تیغــۀ داس غایــب 
اســت، امــا ســنگ مادر کــروی یک ســویه و چندســویه ریزتیغــه، هم چنــان کاربــرد داشــته 
اســت. امــا عــدم وجــود برداشــته، ســنگ مادر و هم چنیــن دورریــز از نــوع تیغه هــای داس 
ج از ســایت و  کســتری تیــره در تپــه نمشــیر تولیــد آن هــا در خــار منظــم بــرده و دو نمونــۀ خا

در یــک کارگاه تخصصــی را محتمــل می ســازد.

نتیجه گیری
اســتان  غــرب  محوطه هــای  در  ســنگی  مصنوعــات  تحلیــل  نتایــج  پژوهــش،  ایــن  در 
کردســتان ارائــه شــده اســت. در دورۀ مس وســنگ، اول از همــه بایــد بــه ســاخت ابزارهایــی 
ماننــد خراشــنده ها در فــاز قدیــم اشــاره کــرد.در غــرب کردســتان، هماننــد تپــه قشــلاق در 
شــرق کردســتان اســتفاده از تمامی برداشــته ها جهت ســاخت ابزار به خصوص خراشــنده ها 
موردتوجــه بــوده اســت. ایــن تکنولــوژی تــا فازهــای پایانــی مس وســنگ جدیــد ادامــه پیــدا 
کــرده اســت. امــا تغییــر رویکــرد نســبت بــه معیشــت و تأثیــر آن در ســاخت ابــزار به خصــوص 
فــاز مس وســنگ جدیــد  در  کشــاورزی  اهمیــت  نشــان دهندۀ  تیغه هایــی داس  ســاخت 
اســت. تمرکــز بــر ســاخت تیغه هــای داس در ایــن مرحلــه، نشــان دهندۀ اهمیــت ابزارهــای 
کاربــردی در امــر درو کــردن و تمرکــز بیشــتر بــر تولیــدات کشــاورزی خصوصــاً کاشــت غــلات 
نســبت بــه دوران قبــل اســت. ایــن پدیــده عینــاً درمیــان یافته هــای فــاز جدیــد مس وســنگ 
تپــه قشــلاق در شــرق کردســتان نیــز گزارش شــده اســت؛ درحالی کــه در همۀ ایــن محوطه ها 
ــرای ســاخت ایــن تیغه هــا  ــا کمتریــن ناخالصــی ب اســتفاده از ســنگ چخمــاق مرغــوب و ب
اســتفاده شــده اســت؛ به طــور هم زمــان اســتفاده از ســنگ های بــا کیفیــت پاییــن اغلــب 
جهــت ســاخت ابزارهایــی غیــر از تیغــه، ماننــد انــواع خراشــنده بــوده کــه روزانــه مصــرف 
می شــده و بعــد از شکســتگی، کُنــد شــدن و لب پریدگــی دور انداختــه می شــده اســت. عمــر 
طولانــی ســنگ های مورداســتفاده بــرای تیغه هــای داس کــه ممکــن اســت برخــی از آن هــا 
ــه معــادن  ــی اســتفاده شــوند، نشــان دهندۀ محدودیــت دسترســی ب ــی طولان به مــدت خیل
گاهــی و شــناخت از منابــع و کیفیــت ســنگ  این گونــه ســنگ ها از یک ســو و هم چنیــن آ
ــره و قهــوه ا ی  کســتری تی ــزاری دارد )نمونــۀ مــوردی تیغه هــای خا در ســاخت هــر گونــه اب
ــناخت و  ــتان(. ش ــرق کردس ــلاق در ش ــه قش ــای داس در تپ ــیر و  تیغه ه ــه نمش ــگ در تپ رن
دسترســی نســبی بــه مــواد خــام بــا کیفیــت بــالا و تولیــد تیغه هــای داس یک دســت در تپــه 
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بــرده نشــان دهندۀ پویایــی یــک سیســتم ثابــت از تولیــدات تخصصــی در ایــن دوره اســت. 
تیغه هــای  آماده ســازی  از  حاصــل  تراشــه های  و  دورریزهــا  ســنگ مادرها،  حضــور  عــدم 
کــز  ج از محوطــه و در مرا داس در تپــه بــرده، می توانــد نشــانگر ســاخت ایــن ابزارهــا در خــار
کارگاهــی تخصصــی باشــد کــه به صــورت یــک کالای آمــاده وارد محوطــه شــده باشــند. امــا 
کــه ســنگ مادر و دوریــز مربــوط بــه ابزارهــا  در تپــه نمشــیر ایــن موضــوع صــدق نمی کنــد؛ چرا
به دســت آمــده اســت. در فــاز مس وســنگ جدیــد، ســنت ابزارســازی پســامعلفاتی )اســتفاده 
و  داشــته  رواج  کردســتان  منطقــۀ  در  بلنــد(  تیغه هــای  ســاخت  بــرای  فشــار  تکنیــک  از 
گــرس  کردســتان نیــز ماننــد مناطــق دیگــر زا به نظــر می رســد ایــن تکنولــوژی در اســتان 
ــیر  ــه نمش ــد تپ ــای بلن ــوان در تیغه ه ــی می ت ــه به خوب ــنتی ک ــت. س ــوده اس ــر ب گی ــنتی فرا س
ــت.  ــر اس ــدودی متفاوت ت ــا ح ــرده ت ــازی در ب ــنت ابزارس ــن س ــا ای ــرد. ام ــاهده ک ــرده مش و ب
ســاخت تیغه هــای داس در اندازه هــای مختلــف و روتــوش در بخــش قطع شــدگی یــک 
ــامعلفاتی  ــنت پس ــای س ــر ویژگی ه ــه علاوه ب ــد ک ــان می ده ــرد را نش ــوژی منحصربه ف تکنول
از ســنت بومــی و محلــی نیــز بــر حســب نیــازی کــه بــه ابــزار داشــته اند، بهــره برده انــد. ایــن 
ویژگــی در محــل را می تــوان به عنــوان دورۀ گــذر از تکنولــوژی از ســنت پســامعلفاتی بــه 
فــاز جدیــد ایــن ســنت در بخــش غربــی کردســتان درنظــر گرفــت؛ البتــه ایــن به نــوع خــود 
گــذر نیســت، امــا یــک تکنولــوژی منحصربه فــرد و جدیــد را در  یــک نــوآوری بــرای دورۀ 

ــد.  ــان می ده ــتان نش کردس

پی نوشت
1. Cores
2. Debitage

ــوع برداشــته )Debitage( محســوب  می شــود. امــا درمــورد  ــی هــر قطعــه ای کــه از ســنگ مادر جــدا شــده یــک ن 3. به طــور کل
برداشــته ها بیــن باستان شناســان اختلاف نظــر وجــود دارد؛ عــده ای از باستان شناســان، هرگونــه قطعــۀ جــدا شــده از ســنگ مادر را 
برداشــته می داننــد و برخــی نیــز قطعــه ای کــه روتــوش نــدارد و اســتفاده نشــده را برداشــته می نامنــد )ر. ک. بــه: دارابــی، 1392؛ 

.)Andrefsky, 2000; Shea, 2013 اینیــزان و همــکاران، 1389؛
4. Tools
5. Debris
6. Raw material
7. Core or Blank
8. Napper 
9. Bladelate core on Flake 
10. Mixed irregular core
11. Pebble
12. Mixed core
13. Unidirectional core
14. Sickle blade
15. Ridge
16. Arched blade
17. Proximal
18. Denticulate and Notched
19. Borers
20. Burin
21. Scraper
22. Core on Flake
23. Mixed core on flake
24. Parallel Core )Shea, 2013(
25. Dihedral
26. Hinged
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